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. Vdaka optimalnej symetrii
4x90° pracuju vSetky Styri
karbidové rezné brity rovno-
merne a nezasekavaju sa pri
kontakte s Zel. vystuzou.
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Pevny karbidovy hrot z
jedného kusu pre vynikajucu
zivotnost.

+r o *3*
Strediaci hrot pre priame

bodové vrtanie s velkou
presnostou.
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Styri symetricky umiestnené
Spiralové ramena zaistuju
nizke a rovnomerné
opotrebovanie drazky vrtaku.
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¢ SilnejSie jadro pre nizsie

~ minimalizuje lamavost’ vrtaku.

T,._m.,_m_...a.ﬁa vibracie a mimoriadnu pevnost
= )

) Pecat PGM zarucuje presné
vitanie otvorov pre hmozdinky
SICHERSAFE

pocas celej zivotnosti vrtaku.
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SDS-plus G%} - S§tvorbrité

Zapusteny pevny karbidovy hrot z jedného kusu s centrovacim hrotom pre lahké vitanie a vynikajucu trvanlivost.
Styri symetrické 90° brity garantuji perfektné okruhle diery pre upeviiovacie kotvy ako aj redukuju nebezpedie

zaseknutia vrtéku pri navftani zel. vystuze.

Geometria vrtaku zabezpecuje optimalne odvadzanie vyvitaného prachu.

4 3piralovity design vrtaku poskytuje nizke vibracie a rovnomerné opotrebovanie.
Vhodny pre tehly, betén, Zzelezobetén a prirodny kameri.

Vyrobené v Nemecku.

SDS-plus

I B I
4 < j. &i 6 N
m°m mAm mBm o [T 029?2?'0 f:::l:;;g
5 110 50 1 352007 366644
5 160 100 1 352008 368891
5,5 110 50 1 352009 368907
5,5 160 100 1 352010 368914
6 110 50 1 352011 368921
6 160 100 1 352012 368938
6 210 150 1 352013 366705
6 260 200 1 352014 366712
6 310 250 1 352015 366729
6,5 210 150 1 352016 366736
6,5 260 200 1 352017 366743
6,5 310 250 1 352018 366750
7 110 50 1 352019 366767
7 160 100 1 352020 366774
8 110 50 1 352021 366781
8 160 100 1 352022 366798
8 210 150 1 352023 366804
8 260 200 1 352024 366811
10 110 50 1 352025 366828
10 160 100 1 352026 366835
10 210 150 1 352027 366842
10 260 200 1 352028 366859
10 310 250 1 352029 366866
10 450 400 A 1 352030 366873
12 160 100 1 352031 366880
12 210 150 1 352032 366897
12 260 200 1 352033 366903
12 310 250 1 352034 366910
12 450 400 A 1 352035 366927
14 160 100 1 352036 366934
14 210 150 1 352037 366941
14 310 250 1 352038 366958
\_ 14 450 400 A 1 352039 366965 J

A Je potrebné predvritat kratSim vrtdkom rovnakého priemeru.
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SDS-plus G%} - Stvorbrité/

balenie po 10 ks sns-p.

Zapusteny pevny karbidovy hrot z jedného kusu s centrovacim hrotom pre lahké vitanie a vynikajucu trvanlivost.

étyri symetrické 90° brity garantuju perfektné okruhle diery pre upevnovacie kotvy ako aj redukuju nebezpecie zaseknutia vrtaku pri navitani
zel. vystuze.

Geometria vrtaku zabezpecuje optimalne odvadzanie vyvitaného prachu. 4 Spirdlovity design vrtaku poskytuje nizke vibracie a rovnomerné
opotrebovanie.

Vhodny pre tehly, betén, Zzelezobetdn a prirodny kameri. Vyrobené v Nemecku.

I B I
4 < j. & 6 N
mam mAm mBm o [T 029?;:'0 f:::l:;;g
5 110 50 10 352040 366972
5,5 160 100 10 352041 366989
6 110 50 10 352042 366996
6 160 100 10 352043 367009
7 160 100 10 352044 367016
8 110 50 10 352045 367023
8 160 100 10 352046 367030
10 160 100 10 352047 367047
10 210 150 10 352048 367054
12 160 100 10 352049 367061
\_ 12 210 150 10 352050 367078 )

SDS-plus G%} - Stvorbrité/kazeta

. < Obj. ¢islo EAN kod
Renls LIRS 4932 4002395
Suprava 7 priklepovych vrtakov SDS-plus.

Kazeta z plastu obsahuje @ 5/6/8x110 mm, 1 352051 367085

26/8/10/12x160 mm

Mazaci tuk

Toto mazivo bolo Specialne vyvinuté pre potreby mazania, chrani naradie i prisluSenstvo a zabezpecuje
dlhsiu Zivotnost naradia. Nanasajte v malom mnoZstve priamo na upinaciu ¢ast vrtaka, sekac¢a alebo
vitacej korunky a pod. Obsah 50 g.

i , Obj. cislo  EAN kéd
D Mnozstvo ™ 4935 4002395

Mazaci tuk 1 352273 369324
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Vrtaky SDS-plus - dvojbritée T
=u(ly

Maximalna rychlost vitania Dynamicka, sekacovita hlava vrtaku spdsobi rychle prenikanie a optimalne 12
odvadzanie vyvitanej suroviny. SDS-plus
Maximalna odolnost’ NajtvrdSi karbidovy hrot v optimalizovanom dizajne z vysokoodolnej zliatiny
poskytuje bezkonkurenénu odolnost dokonca aj pri pouziti v Zelezobetoéne.
Minimalne vibracie Unikatny, 4-Zliabkovy tvar redukuje vibracie a prenasa energiu priamo na hrot vrtaka.

Vyrobené v Nemecku.

eSS -

. i i 5 R
mum mAm mBm L 012-.9?;'0 f::zggg
3,5 110 50 1 373908 353378
4 110 50 1 339498 304561
4 160 100 1 399143 357505
4,8 110 50 1 352130 367832
5 110 50 1 307067 308835
5 160 100 1 399315 359431
5 210 150 1 399316 359448
5,5 110 50 1 339499 304578
5,5 160 100 1 340408 311910
5,5 210 150 1 399317 359455
5,5 260 200 1 399318 359462
5,5 310 250 1 399319 359479
55 410 350 1 399320 359486
6 110 50 1 307068 308842
6 160 100 1 307069 308859
6 210 150 1 373136 346394
6 260 200 1 353819 320127
6 310 250 1 399321 359493
6 460 400 A 1 399322 359509
6,5 110 50 1 344292 312276
6,5 160 100 1 344293 312269
6,5 210 150 1 399147 357574
6,5 260 200 1 399148 357581
6,5 310 260 1 399323 359516
7 110 50 1 353820 320134
7 160 100 1 340409 311927
7 210 150 1 399222 358366
7 250 200 1 399324 359523
8 110 50 1 307070 308866
8 160 100 1 307071 308873
8 210 150 1 307072 308880
8 260 200 1 353821 320141
8 310 250 1 399325 359530
8 400 350 1 399326 359547
8 460 400 A 1 367013 336692
8 600 550 A 1 399327 359554
8 1000 950 A 1 399328 359561
9 160 100 1 353823 320165
9 210 150 1 353822 320158
10 110 50 1 340410 311934
10 160 100 1 307073 308897
10 210 150 1 307074 308903
10 260 200 1 344295 312252
10 310 250 1 353824 320172
10 450 400 A 1 344296 312245
10 600 550 A 1 367014 336708
10 1000 950 A 1 367015 336715
11 160 100 1 367066 336722
\_ 11 260 200 1 399329 359578 Y,

A Je potrebné predvrtat krat§im vrtdkom rovnakého priemeru. 7
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Vrtaky SDS-plus - dvojbritée T
=u(ly

Maximalna rychlost vitania Dynamicka, sekacovita hlava vrtaku spdsobi rychle prenikanie a optimalne 12
odvadzanie vyvitanej suroviny. SDS-plus
Maximalna odolnost’ Najtvrdsi karbidovy hrot v optimalizovanom dizajne z vysokoodolnej zliatiny
poskytuje bezkonkurenénu odolnost dokonca aj pri pouZziti v Zelezobeténe.
Minimalne vibracie Unikatny, 4-Zliabkovy tvar redukuje vibracie a prenasa energiu priamo na hrot vrtaka.

Vyrobené v Nemecku.

eSS -

e AL ot 5 )
mam mAm mBm o L 012-9?;'0 f::z:;g
12 160 100 1 307075 308910
12 210 150 1 307076 308927
12 260 200 1 344297 312238
12 310 250 1 353825 320189
12 450 400 A 1 307077 308934
12 600 550 A 1 367068 336746
12 1000 950 A 1 367017 336760
13 160 100 1 307946 309054
13 260 200 1 344298 312221
14 160 100 1 307078 308941
14 210 150 1 353826 320196
14 260 200 1 307079 308958
14 310 250 1 399330 359585
14 450 400 A 1 307088 309047
14 600 550 A 1 367018 336777
14 1000 950 A 1 367019 336784
15 160 100 1 373910 353392
15 260 200 1 344300 312207
16 160 100 1 307080 308965
16 210 150 1 307081 308972
16 260 200 1 399331 359592
16 310 250 1 344301 312191
16 450 400 A 1 307082 308989
16 600 550 A 1 367069 336791
16 1000 950 A 1 367021 336814
18 200 150 1 344303 312177
18 250 200 1 307083 308996
18 300 250 1 344304 312160
18 450 400 A 1 340411 311941
18 600 550 A 1 367022 336821
18 1000 950 A 1 367024 336845
20 200 150 1 344305 312153
20 250 200 1 307084 309009
20 300 250 1 399027 356126
20 450 400 A 1 307085 309016
20 600 550 A 1 367025 336876
20 1000 950 A 1 367026 336883
22 250 200 1 373911 353408
22 450 400 A 1 344307 312139
22 600 550 A 1 367027 336890
22 1000 950 A 1 367029 336913
24 250 200 1 373922 353521
24 450 400 A 1 307087 309030
25 250 200 1 344308 312122
25 450 400 A 1 344309 312115
25 1000 950 A 1 367030 336975
26 250 200 1 344310 323814

\_ 26 450 400 A 1 344311 312092 Y,

A Je potrebné predvitat krat$im vrtakom rovnakého priemeru.
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Vrtaky SDS-plus - dvojbrité, balenie po 10 ks
’ =

Maximalna rychlost vitania Dynamicka, sekacovita hlava vrtaku spdsobi rychle prenikanie a optimalne 12
odvadzanie vyvitanej suroviny. SDS-plus
Maximalna odolnost’ Najtvrdsi karbidovy hrot v optimalizovanom dizajne z vysokoodolnej zliatiny poskytuje
bezkonkurenénu odolnost dokonca aj pri pouziti v zelezobeténe.
Minimalne vibracie Unikatny, 4-Zliabkovy tvar redukuje vibracie a prenasa energiu priamo na hrot vrtaka.
Vyrobené v Nemecku.
I A I
— N
I B I
4 i &i 5 N
mam mAm mBm M Ob‘:gglzslo f::z:gg
5 110 50 10 371702 344017
5 160 100 10 352520 371785
55 110 50 10 352521 371792
5,5 160 100 10 371703 344024
6 110 50 10 371704 344031
6 160 100 10 371705 344048
6 210 150 10 399337 359653
6,5 160 100 10 399338 359660
6,5 210 150 10 399339 359677
6,5 260 200 10 399340 359684
7 160 100 10 373225 348619
8 160 100 10 371706 344055
8 210 150 10 399341 359691
9 160 100 10 371707 344062
10 110 50 10 352522 371808
10 160 100 10 371708 344079
10 210 150 10 371709 344086
10 260 200 10 399342 359707
12 160 100 10 399343 359714
12 210 150 10 371710 344093
12 260 200 10 399344 359721
\_ 14 260 200 10 371711 344109 J
Vrtaky SDS-plus - dvojbrité, balenie po SO ks
4 j. &i 5 N
mgm mAm mBm Mpess ‘)?4]-9:‘;.;Io fggz:l;;g
5 110 50 50 399176 357833
5,5 160 100 50 399177 357840
6 110 50 50 399178 357857
6 160 100 50 399179 357864
6,5 160 110 50 399180 357871
7 160 110 50 399181 357888
8 160 100 50 399182 357895
8 210 150 50 399183 357901
10 160 110 50 399345 359738
10 210 150 50 399184 357918
10 260 200 50 399185 357925
\_ 12 210 150 50 399186 357932 )

Kazetové puzdra s vrtakmi SDS-plus - dvojbrité

(- T E b
Siprava 5 priklpovich rtdkov SDSplus Kezelaz  gesog  agoors
Sdprava 7 pridepovjch widkoy SOS-plus. Kouové 2zsta. 355309 ag00m0
@S;’;ﬁ:; O e b/ arb e 1015 A oo o, 352340 369997 )
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Vrtaky SDS-plus - Stvorbrité

) = |
Lahko centrovatelné vrtaky  Specidlne formovany hrot vrtaku umozZznuje precizne poziciovanie a zabranuje

skiznutiu na tvrdych a hladkych materialoch. SDS-plus

Optimalne odsavanie prachu Velké drazky rychlo odsavaju prach z diery, s &im znizuju opotrebovanie a zvySuju
vykon a zivotnost vrtaku.

Precizne okruhle diery Vdaka dvom tvrdokovovym hrotom vrtaky urobia velmi precizne a okruhle diery a poskytuju vynikajuci
vykon pri praci v Zelezobetone.
Velky prenos energie Patentovana KVS-brazdova konstrukcia je najlepSim uchytenim a umozniuje nizsie vibracie a prenos energie

medzi vrtakom a hrotom.

Vyrobené v Nemecku.

I & 5 R
mam mAm mBm Mpozstvo Ob‘{.gglzslo f:;‘z:;g
16 250 200 1 356500 320936
16 450 400 A 1 356501 320943
18 250 200 1 356502 320950
18 450 400 A 1 356503 320967
20 250 200 1 356504 320974
20 450 400 A 1 356505 320981
22 250 200 1 399332 359608
22 450 400 A 1 356506 320998
24 250 200 1 356507 321001
24 450 400 A 1 356508 321018
25 250 200 1 399333 359615
25 450 400 A 1 356509 321025
28 250 200 1 399334 359622
28 450 400 A 1 356510 321032
30 250 200 1 399335 359639
30 450 400 A 1 356511 321049
\_ 32 450 400 A 1 399336 359646 Y,

A Je potrebné predvrtat krat§im vrtakom rovnakého priemeru.

Viacuceloveé vrtaky SDS-plus TCT

Tieto vrtaky sa daju pouzit na kovy, drevo a kamen, ale len v rezime vitania.
Nie je mozné ich pouzit' s funkciou priklepu. Idealne pre remeselnikov, ktori potrebuju vitat jednym vrtdkom do viacerych materidlov.

Vyrobené v Nemecku.

! I A - IIIg

mgm mAm mBm T OI;’-.S;IZSIO f::zg;g
6 160 100 1 373918 353484
8 210 150 1 373919 353491
10 260 200 1 373920 353507
12 260 200 1 373921 353514

10



Nothing but HEAVY-DUTY.®

Virtacie korunky TCT
—
Vritacie korunky pre vitacie kladivd do hmotnosti 4 kg. VSetky TCT vitacie korunky maju M 16x2 zavit a l-
hodia sa do upinacich stopiek FIXTEC SDS-plus a Sesthran 11. Stopku a vodiaci vrtak je potrebné objednat osobitne. SDS-plus
—A—— Vyrobené v Nemecku.
(%]
4 o A Obj. &ii 6 A
< j. Cislo EAN kéd

mm mm Mpeiste 4932 4002395

35 58 1 344478 312559

50 58 1 344479 312566

65 50 1 344480 312573

68 50 1 399099 357031

82 50 1 344481 312580
\_ 90 50 1 344482 312597 Y,

Virtacie korunky TCT - sety

Set obsahuje: TCT vitaciu korunku, SDS-plus upinaciu stopku s dizkou 105 mm, TCT navrtavaci vrtdk @ 8x 120 mm, klUé.

| A |
@}
- B—

o A B . Obj. &islo EAN kod

mm mm mm MnoZstvo 4932 4002395
65 182 50 1 399295 359097
68 182 50 1 399296 359103
82 182 50 1 399207 359110

Virtacie korunky TCT - upinacie stopky

Obidve SDS-plus stopky a Sesthranna stopka su s klu¢om, navrtavaci vrtak je potrebné objednat osobitne.

f A ! f A ! -
crm==alll oE===ewll o 888
(o A Obj. & 6 )
N . R < j. Cislo EAN koéd
Popis Upinanie e Mnozstvo 4932 4002395
(@ SDS-plus stopka SDS-plus 105 1 399966 366255
(@ SDS-plus stopka SDS-plus 370 1 399967 366262
@ Sesthr. stopka Sesthr. 11 90 1 399968 366279
Servisny set
obsahuje "
® oz 1x - = 1 399969 366286
\__ Skrutky 3x )
Navrtavac TCT
Navrtavace TCT su dobré len pre stopky pre vitacie korunky.
— A —
IE= e
. (] A < Obj. &islo EAN kéd
SR mm  mm o [T 4932 4002395
Vhodné pre vitanie 8,0 120 1 399125 357291

v beténe a v murive.

TCT vystredovaci vrtak s kuzelovym
driekom pre stopky starého typu. 10,0 100 1 399020 356058
NEVHODNY pre horeuvedené stopky.

* do vypredania zasob 11
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Univerzalne TCT vitacie korunky

Univerzalne TCT vitacie korunky su idedlne pre elektrikarov, tesarov, kdrenarov a instalatérov.
Univerzalne TCT vitacie korunky su skonstruované na pouzitie v Sirokej Skale materidlov ako napr.:

e Tehla* - pouzitelné pre pIné tehly, aj pre tehly s dutinami

* Pdrobetdnové stavebné kvadre*, vapnopieskové stavebné kvadre do tvrdosti 30 N/mm?
¢ Makkeé drevo, drevotrieska, preglejka, stredne tvrdé drevovlaknité dosky (MDF)

¢ Plastické hmoty, poplastované dosky

¢ Sadrokarton

* Nevhodné pre poutZitie v tvrdych materidloch ako je betdn, Zula,
pieskovcové kvadre strednej a tvrdej hustnosti, prirodny kamen a tvrdé
tehly s tvrdostou vysSou ako 30 N/mm?.

Univerzalne TCT vitacie korunky su pouzitelné s pneumaticky-
mi vitacimi kladivami s upinanim SDS-plus a vSetkymi
vitaCkami, sietovymi aj akumulatorovymi. Délezité: pri pouziti

koruniek musi byt vypnuty priklep.

Popis

(@ Robustna a trvanliva
Wolframkarbidové zuby su pevne osadené v
korunke, pevné spojenie materidlov zarucuje
nizku lamavost zubov.

(@ FIXTEC upinacia stopka
K dispozicii su dva typy upinacich stopiek (1)
Standardna Sesthranna stopka pre pouzitie s
vitatkami a akumulatorovym naradim a (2)
SDS-plus upinanie pre pouzitie s pneumatickymi
vitacimi kladivami. Obidve stopky su s inovativ-
nym samoupinacim FIXTEC mechanizmom na
zaistenie vystredovacieho vrtaka, bez pouzitia
upinacich skrutiek. Plochy klU¢ umozriuje lahké
uvolnenie korunky z FIXTEC stopky.

® Ochrana
Univerzalne TCT vitacie korunky sa pouzivaju bez
priklepu, korunka s SDS-plus stopkou sa neznici
ani v pripade, ze nie je priklep vypnuty.

FIXTEC SDS-plus stopka je Specialne navrhnuta
s kratSimi drazkami ako obyCajne na zamedzenie
priklepu pri vitacich kladivach.

@ Odstranovanie materialu
Siroké prachové dutiny zaruc€uju efektivne
a rychle odstrafovanie materialu.

(® Telo korunky
Lahka tenkostenna konstrukcia korunky
zabezpecuje nizsi odpor pre rychlejSie vitanie s
nizSimi vibraciami.

(® Vystredovaci vrtak
K dispozicii su vrtaky HSS na pouzitie v dreve
a plastoch, alebo s tvrdokovovymi hrotmi na
pouzitie v murive.
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Univerzalne TCT virtacie korunky
=1

VSetky univerzalne TCT vrtacie korunky maju zavit M 16 a hodia sa do upinacich stopiek

FIXTEC SDS-plus a Sesthran 11. FIXTEC stopku a vystredovaci vrtak je potrebné objednat osobitne. SDS-plus

Moznosti pouzitia e InStalacia elektrickych vypinaovych a rozbo€ovacich Skatul
® Montaz bodovych svetiel
e Vitanie dier pre kably, rdry pre vodovody a Ustredné kurenie
¢ Otvory pre ventilaciu a odsavacie potrubia

( mgm mAm Poéet zubov Mnozstvo Olzjl.gglzslo f:ouzl:;;g )
25 60 3 1 399100 357048
30 60 3 1 399101 357055
35 60 3 1 399102 357062
40 60 3 1 399103 357079
45 60 3 1 399104 357086
50 60 3 1 399105 357093
55 60 3 1 399106 357109
58 60 5 1 399107+ 357116
60 60 5 1 399108 357123
63 60 5 1 399109 357130
65 60 5 1 399110 357147
68 60 5 1 399111 357154
70 60 5 1 399112 357161
71 60 5 1 399113* 357178
74 60 5 1 399114 357185
76 60 5 1 399115 357192
78 60 5 1 399116* 357208
80 60 5 1 399117 357215
85 60 5 1 399118 357222
90 60 5 1 399119 357239

\_ 105 60 6 1 399120 357246 )

TCT univerzalna virtacia korunka - set

Set obsahuje: TCT univerzalnu vitaciu korunku, zahlbnik, SDS-plus upinaciu stopku s dizkou 118 mm a TCT vodiaci vrtak @ 8x120 mm.
Zahlbnik sa da odstranit pri pracach s drevom alebo tehlou.

f A !

o A B . Obj. &islo EAN kéd
mm mm mm e 4932 4002395
68 205 60 1 399208 359127

* do vypredania zasob

13
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Zahlbnik
=] |
Zahlbnik pre vitaciu korunku 68 mm pri montazi krabic pod vypinace.
SDS-plus
]
o A . s Obj. cislo EAN koéd
e e Pocet zubov Mnozstvo 4932 4002395
68 2 3 1 399127 357314

FIXTEC stopky

Pre obidva typy stopiek je potrebné vystredovaci vrtak objednat osobitne.

} A i } A i
D) e 8 © [ —
= ——

. P A s Obj. ¢islo EAN koéd
Popis Upinanie ot Mnozstvo 4932 4002395
@ FIXTEC stopka SDS-plus 118 1 399121 357253
@ FIXTEC stopka SDS-plus 220 1 399134 357406
@ FIXTEC stopka SDS-plus 370 1 399122 357260
@ FIXTEC stopka Sesthr. 11 mm 118 1 399123 357277
(@ FIXTEC stopka Sesthr. 11 mm 370 1 399124 357284

Vystredovaci vrtak

Obidva typy vystredovacich vrtakov sa hodia len do FIXTEC stopiek.

f A f f A f
® _13 o——= — —— Y]
. o A = Obj. ¢islo EAN koéd
D mm mm L[ S0 4932 4002395
TCT vlystredova.m vrtak pre vitanie 8.0 120 1 399125 357291
v beténe a murive.
@ HSS vystredovaci vrtak pre vitanie 7.4 120 ’ 399126 357307

do dreva a plastov.

14
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SDS-Max/21 mm K sesthran -
Stvorbrité vrtaky

=== SDS-Max === 21 mm K-Sesthran

Centrovanie
— Pre dokonalejsie centrovanie
na hrubom a hladkom povrchu.

4-karbidovy hrot

— Pre preciznejSiu kruhovu
formu a vyborny vykon pri
vitani v Zelezobetdne.

Siroké odvadzacie drazky

— Umoznuje rychle odstranovanie
prachu pri vitani, znizuje
optrebovanie vrtaku a zvysSuje
zivotnost a vykon.

KVS tvarovanie drazky
— Max.transformécia sily
do hrotu vrtaku
— NizSia vibracia
— Vacsia stabilita
— TichSie vitanie

200%

100 % — N!ade in Gerr}nan,y o

VsSetky karbidové vrtaky a vftacie korunky od
Milwaukee su vyrobené z vysokokvalitnej ocele v
modernych vyrobnych zavodoch v Nemecku.

Zivotnost Stvorbritych vrtakov
— Skoro dvojnasobne presahuje zivotnost dvojbritych
vrtakov.

15



16

4 o A B Mnosstvo Obj. éislo EAN kéd
mm mm mm 4932 4002395
12 340 200 @ 1 343614 315956
12 540 400 A @ 1 343615 315963
12 920 800 A @ 1 399346 359745
14 340 200 @ 1 343617 315987
14 540 400 A @ 1 343618 315994
14 920 800 A @ 1 399347 359752
15 340 200 @ 1 343619 316007
15 540 400 A © 1 343620 316014
16 340 200 1 343621 316038
16 540 400 A 1 343622 316045
16 920 800 A 1 399348 359769
16 1320 1200A 1 399349 359776
18 340 200 1 343623 316052
18 540 400 A 1 343624 316069
18 920 800 A 1 399350 359783
18 1320 1200A 1 399043 356478
20 320 200 A 1 343625 316076
20 520 400 A 1 343626 316083
20 920 800 A 1 343627 316090
20 1320 1200A 1 399044 356485
22 320 200 1 343628 316106
22 520 400 A 1 343629 316113
22 920 800 A 1 343630 316120
22 1320 1200A 1 399045 356492
24 320 200 1 343631 316137
24 520 400 A 1 343632 316144
25 320 200 1 343633 316151
25 520 400 A 1 343634 316168
25 920 800 A 1 343635 316175
25 1320 1200A 1 399046 356508
28 370 250 1 343636 316182
28 570 450 A 1 343637 316199
28 670 550 A 1 343638 316205
28 920 800 A 1 399351 359790
28 1320 1200A 1 399352 359806
30 370 250 1 343639 316212
30 570 450 A 1 343640 316229
32 370 250 1 343641 316236
32 570 450 A 1 343642 316243
32 920 800 A 1 343643 316250
32 1320 1200A 1 399047 356515
35 370 250 1 343644 316267
35 570 450 A 1 343645 316274
35 920 800 A 1 399353 359813
35 1320 1200A 1 399048 356522
38 370 250 1 343647 316298
38 570 450 A 1 343648 316304
40 370 250 1 343649 316311
40 570 450 A 1 343650 316328
40 920 800 A 1 343651 316335
40 1320 1200A 1 399049 356539
45 570 450 A 1 373912 353415

\_ 52 570 450 A 1 373913 353422

A Je potrebné predvitat kratSim vrtdkom rovnakého priemeru.

@ Dvojbrité vrtaky.




Nothing but HEAVY-DUTY.®

Prerazacie vrtaky SDS-Max TCT - ——
- - l—
jednodielne =
SDS-Max
¢ Jednodielny nastroj z tvrdenej ocele * Az 0 30% rychlejSie ako konvenéné 2-dielne nastroje
e Predizena Zivotnost ® Vhodné pre vSetky druhy vitacich kladiv
f A { Vyrobené v Nemecku.
A
- —l@: La
4 o A Obj. &ii 6 A
< ). Cislo EAN koéd
mm mm L D) 4932 4002395
45 310 1 399365 359820
45 550 1 373892 353217
45 990 1 399366 359837
55 310 1 399367 359844
55 550 1 373893 353224
55 990 1 399368 359851
65 310 1 399369 359868
65 550 1 373894 353231
65 990 1 399370 359875
80 310 1 399371 359882
80 550 1 373895 353248
\_ 80 990 1 399372 359899 Y,
Korunky SDS-Max TCT - jednodielne
¢ Jednodielny nastroj z tvrdenej ocele e Predizena Zivotnost
¢ Vhodné pre vSetky druhy vitacich kladiv * Dodava sa spolu so stredovym vodiacim vrtakom a vyrazacim klinom

Vyrobené v Nemecku.

| A |
Iif ‘
e E = g ]VQ
A |
4 o A Obj. &i 6 N
= ). Cislo EAN kod
mm mm L0 4932 4002395
50 290 1 399373 359905
50 550 1 373884 353132
68 290 1 399374 359912
68 550 1 373885 353149
80 290 1 399375 359929
80 550 1 373886 353156
100 550 1 373888 353170
125 550 1 373889 353187
Y 150 550 1 373890 353194 )
Vyrazaci klin
R
i . Obj. &islo EAN kéd
Popis MnoZstvo 4932 4002395
Vyrazaci klin 1 399021 356065
Navrtavac
(R S —
———— ] O
: o A v Obj. &islo EAN kéd
Popis mm mm MnoZstvo 4932 4002395
Navrtévad 11 120 1 245067 307111

17
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Virtacie korunky SDS-Max TCT - —a
dvojdielne ll

Nevhodné pre vitacie kladiva nad 10 kg.

Vyrobené v Nemecku.

a T 5 A
mam mAm b Lafe i 012-.9§I2SI° f:g‘z;;g
40 100 1 245992 307180
65 100 1 245994 307203
80 100 1 245995 307210
100 100 1 367304 336432
125 100 1 367306 336456
\_ 150 100 1 367308 336470 )

Upinacie stopky - SDS-Max
. A .

. A L Obj. &islo EAN kéd
Popis mm MnoZstvo 4932 4002395
Upinacie stopky — SDS-Max 180 1 343667 315932

450 1 343670 315949
Vyrazaci klin

. < Obj. &islo EAN kéd
SR LT 4932 4002395
Vyrazaci klin 1 604214 311231

Navrtavac
: A |
e To

] o A R Obj. &islo EAN kéd
Popls mm mm L 4932 4002395
Navrtavaé 11 120 1 245967 307111

Adaptéry

. o L Obj. &islo EAN kéd
Popis Upinanie Mnozstvo 4932 4002395
Adaptéry SDS-Max— SDS-plus 1 359490 325795

18
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21 mm K-Sesthranné vrtaky - Stvorbrité @3} @

Lahko centrovatelné vrtaky Specidlne formovany hrot vrtaku umozfiuje precizne poziciovanie a zabrariuje

skiznutiu na tvrdych a hladkych materialoch. 21 mm K-Hex
Optimalne odsavanie prachu Velké drazky rychlo odsavaju prach z diery, s ¢im znizuju opotrebovanie a zvysuju
vykon a zZivotnost vrtaku.

Precizne okruhle diery Vdaka dvom tvrdokovovym hrotom vrtaky urobia velmi precizne a okruhle diery a poskytuju vynikajuci
vykon pri praci v Zelezobetone.
Velky prenos energie Patentovana KVS-brazdova konstrukcia je najlepsSim uchytenim a umoznuje nizSiu vibraciu a prenos energie

medzi vrtakom a hrotom.

Vyrobené v Nemecku.

I A I
= — = o s
| B |

e ;. & 5 N
mam mAm mBm MnoZstvo Ob‘:.gglzslo f:g‘z;;g
16 420 250 1 399559 362134
16 570 400 A 1 399560 362141
18 420 250 1 399561 362158
18 570 400 A 1 399562 362165
20 420 250 1 399563 362172
20 570 400 A 1 399564 362189
20 1320 1200 A 1 399038* 356423
22 420 250 1 399565 362196
22 570 400 A 1 399566 362202
24 420 250 1 399378 359950
24 570 400 A 1 399567 362219
25 420 250 1 399568 362233
25 570 400 A 1 399569 362216
25 720 600 A 1 399570 362240
25 1320 1200 A 1 399039* 356430
28 570 400 A 1 399571 362257
30 570 400 A 1 399572 362264
32 570 400 A 1 399573 362271
32 1320 1200 A 1 399040* 356447
35 570 400 A 1 399574 362288
35 1320 1200 A 1 399041* 356454
38 570 400 A 1 399575 362295
40 570 400 A 1 399576 362301
40 1320 1200 A 1 399042* 356461
44 570 400 A 1 399577 362318

\_ 50 570 400 A 1 399578 362325 )

A Je potrebné predvrtat krat$im vrtakom rovnakého priemeru.
* do vypredania zasob
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21 mm K-Sesthranné prerazacie ﬁ
SN
vrtaky TCT —= @

21 mm K-Hex

¢ Jednodielny nastroj z tvrdenej ocele e Az 0 30% rychlejsie ako konvenéné 2-dielne nastroje
* Predizena zivotnost * Vhodné pre vSetky druhy vitacich kladiv

Vyrobené v Nemecku.

mgm mAm Lo [T oﬂ'sglzsm f::z:l;;g
55 550 1 373905 353347
65 550 1 373906 353354
80 550 1 373907 353361

21 mm K-Sesthranné vitacie korunky TCT

¢ Jednodielny nastroj z tvrdenej ocele

* PrediZena Zivotnost

® Doddva sa spolu so stredovym vodiacim vrtdkom a vyrazacim klinom
¢ Vhodné pre vSetky druhy vftacich kladiv

Vyrobené v Nemecku.

— am ’ Ts

e J- & 5 R
mgm mAm L[ S5 OI:IQ:C;ZSIO f:(:lz;;g
50 550 1 373896* 353255
68 550 1 373897 353262
80 550 1 373898* 353279
100 550 1 373900* 353293
125 550 1 373901* 353309
\_ 150 550 1 373902* 353316 )

VyraZaci klin

..

) . Obj. &islo EAN kéd
Popis Mnozstvo 4932 4002395
Vyrazaci klin 1 309021 356065

Navrtavac
| A |
=il [0

) o A L Obj. &islo EAN kéd
Popis mm mm MnoZstvo 4932 4002395
Navrtavaé 11 120 1 245067 307111

20 * do vypredania zdsob
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Drill Connect

Inovativny patentovany Drill Connect (spojenie vrtakov) je
rieSenie pre tych, ktori potrebuju maximalnu vSestrannost pri naradi
na vitanie velkych priemerov.

VSestrannost:

Drill Connect je spojenim medzi naradim a vitacim nastrojom. Na jednej strane je systém plne kompatibilny
so vSetkym naradim s upinanim SDS-Max ako su vrtaky, prerazacie vrtaky a vitacie korunky. Na druhej strane
medzi kladivom a Drill Connect-om je mozné vlozit upinanie s pozadovanou dizkou.

Univerzalnost:
V ponuke su nastavce pre vitacie kladiva s upinanim SDS-Max, Spline alebo 19 mm Sesthran.
Kratky alebo dlhy - volba je na Vas.

Efektivnost:

Profesionalni uzivatelia pozaduijt rozne dizky a priemery vrtakov v zavislosti od aplikacie. Teraz je mozné
redukovat celkovy pocet vitacich nastrojov s pomocou systému Drill Connect, ktory umoznuje zmenu priemeru
a dizky vrtaku pomocou jedného kroku. UzZivatelia mézu vyuzivat moznost kupy lacnejsich kratkych vrtakov

a ekonomicky predizovat ich dizku. Drill Connect znizuje tiez celkovo poéet vrtakov, ktoré je potrebné nosit v
kufri.

—
———

100% vykon:
Drill Connect umoznuje rychle a bezpec¢né spojenie medzi naradim a nastrojom, preto zarucuje,
ze 100% vykonu je kompletne prenesené na Spicku vrtaku.

100 % 100 %

NizsSia vaha:
Kombinacia kratkych vrtakov a upinania s priemerom 18 mm znizuje celkovii hmotnost az o 15%.

@® Doporucujeme Drill Connect pravidelne Cistit' od prachu a mazat mazacim tukom
(mazaci tuk obj. ¢islo: 4932352273).

@ Drill Connect je vhodny len pre vitacie nastroje s priemerom nad 32 mm a vitacie kladiva s vahou do 8 kg.

21
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SDS-Max 4 brité vrtaky
(nad @ 32 mm)

i

SDS-Max jednodielne
TCT korunky -
— %Eﬂ
Drill Connect SDS-Max jednodielne

sDS | SDS prerazacie vrtaky )

| 1100 mm |
I 1

SDS-Max sekace

L =_:-
Drill Connect
Vhodny na pouzitie s vitacimi nastrojmi s priemerom nad 32 mm.
Na pouzitie vo vrtacich kladivach do vahy 8 kg.
Upinanie Upinanie Dizka I . | |
. k i Obj. &islo EAN kéd f C i
Popis st;ol vrt;me mcm 4932 4002395 I _ _ -nla—
1 - 5
Drill Connect SDS-Max  SDS-Max 190 399128 357321 +

Mazaci tuk

Toto mazivo bolo Specidlne vyvinuté pre potreby mazania, chrani naradie i prisluSenstvo a zabezpec&uje
dlhsiu Zivotnost naradia. Nanasajte v malom mnozstve priamo na upinaciu ¢ast vrtaka, sekaca alebo
vitacej korunky a pod. Obsah 50 g.

Obj. cislo EAN koéd

o MnoZstvo 4932 4002395
Mazaci tuk 1 352273 369324
PredlzZenie
a Upinanie = N O
Upinanie - Dizka - | |
. . Drill Obj. éislo EAN kéd ! — 1
SRS stol  connect "g" 4932 4002395 N————— B
B
(@ SDS-Max upinanie SDS-Max  SDS-Max 320 399242 358533
(@ SDS-Max upinanie SDS-Max  SDS-Max 750 399129 357338 @ | c :
@ SDS-Max upinanie SDS-Max  SDS-Max 1100 399243 358540 AIE__= IB
@ Spline upinanie Drazkové  SDS-Max 320 399244* 358557
@ Spline upinanie Drazkové  SDS-Max 750 399245* 358564
® 19 mm Hex upinanie 19 mmHex SDS-Max 320 399246* 358571 ® | c |
\® 19 mm Hex upinanie 19 mmHex SDS-Max 750 399130* 357345 ) A= ee— B

* do vypredania zasob



azov odny pre
(Na Vhodny
[«—10—»
® X AEG, Atlas Copco, Milwaukee,
SDS-plus £ @ Bosch, Dewalt, Hilti, Hitachi, Kango, Makita, Ryobi
[«—10—»
©0) ] AEG, Atlas Copco, Milwaukee,
X
SDS-plus 8 @ Bosch, Dewalt, Hilti, Hitachi, Kango, Makita, Ryobi
l«—18—»
® = AEG, Atlas Copco, Milwaukee,
SDS-Max £ ﬁ Bosch, Dewalt, Hilti, Hitachi, Kango, Makita, Ryobi
18 —»
® ﬁ AEG, Atlas Copco, Milwaukee,
SDS-Max 8 ﬁ Bosch, Dewalt, Hilti, Hitachi, Kango, Makita, Ryobi
19.3
® 5 AEG, Atlas Copco, Milwaukee,
Drazkovy hriadel ; Bosch, Dewalt, Hilti, Hitachi, Kango, Makita, Metabo
@ f:;é g 1+6 AEG, Atlas Copco, Milwaukee,
Tocivy drazkovy S I] ’ Bosch, Dewalt, Hilti, Hitachi, Kango, Makita, Metabo
hriadel
169
X
® . s y Hitachi, Makita
13 mm Sesthran > 13
Y
17|
>Q
® : 2 = Hitachi, Makita
17 mm Sesthran » 416.8
19 —»
®
| & K
19 mm K-§esthran | § 41t4 ango
19
ﬁ AEG, Atlas Copco, Milwaukee,
19 mm Sesthran 3 Bosch, Dewalt, Ryobi
.
X
® s Hitachi, Kango, Makita, Milwaukee
21 mm K-Sesthran | > 219
21>
>Q
. % Y Hitachi, Kango, Makita, Milwaukee
21 mm K-Sesthran | ¢ 18.7
| v
28
>Q
@ . —g AEG, Atlas Copco, Milwaukee
28 mm Sesthran )
32
® 8 i
. 5 Atlas Copco, Kango, Milwaukee
32 mm Sesthran »
_

ma==
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(
70.9
33.2 32
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38
160
160
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Za kazdym Milwaukee sekacom stoji 150 ro¢na vyrobna skusenost, tym padom vieme,
¢o potrebujeme k vyrobe najlepSieho sekaca. Vysokokvalitny sekac¢ musi byt odolny voci
kazdodennym rutinnym sekacim a buracim pracam, ¢o od sekaca v zaujme malého rizika

zlomenia vyzaduje nizky podiel opotrebovanosti a flexibilitu. Mat v zreteli tieto ciele kladieme
velky déraz na spravne sortirovanie surovin a pouzitie najnovsej vyrobnej techniky.

Za zaklad materialu sme vybrali Specialnu zliatinovu ocel a potom vSetky sekace jednotlivo
obrabame v priebehu kovania, tvarovania, kalenia a tepelného procesu spracovania.

Sekace sa vyrabaju velmi presnym spracovanim, t.j. s pouzivanim vedomosti tradi¢ného
kovania spojenym s modernym adekvatnym naradim na tvarovanie hrotu.

Tepelné spracovanie je uplne uzavrety a s pocitacom riadeny proces zabezpecujuci staly
vysledok: vdaka tomu je garantované, Ze cely sekac je kaleny na hodnotu 55 HRC.

V priebehu tepelného spracovania sa na celom povrchu sekaca tvori
sudrzna kalena plocha, ¢o zabezpecuje jeho silu uderu, odolnost,

respektive potrebnu flexibilitu. Po¢as formovania sekacov, povrch sekaca
sa stane jemnozrnnym a dostane Specialnu ochranu proti korézii.

Napokon na identifikaciu sekacov laserom napiSeme logo
Milwaukee.

Kvoli predizenému Zivotnosti v8etky nase sekade
maozu byt z €asu na ¢as znovu
formované.
@® Konvexny uhol hrotu
umoznuje lepsSie vnikanie
do materialu, je lahSie ostritelny.

Sekace od Milwaukee maju
100% kvalitu.

Vyrobené v Nemecku.

®@ Pevné, narazy absorbuijuce telo
vyrobené z ocele prvotriednej kvality.

® Upinanie je vyrobené
v presnej tolerancii, ktora zaruCuje
nizSie opotrebenie sekaca aj naradia.

@ Zrazené konce zabrariuju
prasknutiu a zlomeniu.

® Koniec sekaca je vyrobeny tak, aby 100%
narazovej energie bolo prenesené na hrot.

Tipy na udrzbu

1. Doporuc€ujeme uchytenie pravidelne mazat mazacim tukom
(objednavacie Cislo Milwaukee maziva 4932352273).

2. Pravidelne ocistite uchytenie od prachu.

3. Nespdsobujte nadmerny vnutorny tlak na sekac. Nepouzivajte sochor.

4. Neuskladrujte sekace vonku pri teplotach pod nulou, a ak sa to nahodou stane, tak ich pred
pracou zohrejte. Hrdzavé sekace sa s velkou pravdepodobnostou opotrebuju skor.
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>_4 H v — 535
Spicaty sekac SDS-plus T
| A | =u(ly
. SDS-plus
A B N Obj. &isl EAN kéd N
mm mm b Lafe i 4632 4002395
250 - 1 339625 304813 )
Plochy sekac SDS-pIus
A Obj. &isl EAN kéd
mm mm e 4032 4002395
250 20 1 339626 304820
Lopatkovy sekac SDS-pIus
A Obj. &isl EAN kéd
mm mm Lo 4632 4002395
250 40 1 367146 334377
Skarovy sekac¢ SDS-plus
f A { | A f
B
e — I =-===|==‘ I
A B N Obj. &isl EAN kéd
mm mm Lo [T 4032 4002395
@ 250 40 1 353424 320202
@ 250 50 1 352343 370023
Drazkovy sekac SDS-pIus
Obj. &isl EAN kéd
mm mm MnoZstvo 4032 4002395
250 25 1 339627 304837

Sekac¢ SDS-plus na odstranovanie omietky

| A I

A B Mno3stvo Obj. ¢islo EAN koéd
mm mm 4932 4002395

165 75 1 352344 370030
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Spicaty sekac¢ SDS-Max T
—
Idedlny na Siroku skalu sekacich a buracich prac v betdne alebo Skvarobeténovych tvarniciach. ll
SDS-Max
f A ! f A {
o) - 0 e
A B = Obj. &islo EAN kéd
mm mm MnoZstvo 4932 4002395
O) 280 - 1 343734 317509
@) 380 - 1 399907 365623
@ 400 - 1 343735 317516
@ 400 - 20 399302 359165
©O) 600 - 1 343736 317523

Plochy sekac¢ SDS-Max

Idedlny na Siroku Skalu sekacich a buracich prac v beténe.

o) '=====:;jla ® Iﬂls

mAm mBm MnoZstio oﬂbgglo f::z;;g
@ 280 25 1 343737 317530
@ 380 30 1 399908 365630
O] 400 25 1 343738 317547
@ 400 25 20 399303 359172
@ 600 25 1 343739 317554

Lopatkovy sekac¢ SDS-Max

Odstranovanie omietok, keramického obkladu zo stien. Odstrafiovanie hrubych nanosov hrdze a kotolného kamernia.

| A I
B
A B X Obj. &islo EAN kéd
mm mm L 4932 4002395
400 50 1 343743 317592
300 80 1 343744 317608
300 115 1 343745 317615
Skarovy sekac SDS-Max
Skarovy sekaé na odstrafiovanie omietok a keramického obkladu.
| A I
n— B
A B R Obj. &islo EAN kéd
mm mm s 4932 4002395
300 80 1 399234 358489
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 &—4 -~ r @4 116
Drazkovaci sekac SDS-Max

Pre $irsie drazky. Vynikajuca kontrola nad $irkou a hibkou pomocou povrchovych kridielok. lrﬂ—-1l
Vhodny na tehlu a na Skvaru, ale nie na beton. SDS-Max

| A I

B
A B . Obj. &islo EAN kod
mm mm Mnozstvo 4932 4002395
380 35 1 343746* 317622

DrazZkovaci sekac SDS-Max

Na vysekavanie drazok do stien pre potrubné alebo elektrické rozvody.
Vhodny na tehlu a na skvaru, ale nie na betoén.

: A IIB

A B . Obj. gislo EAN kod
mm mm o ST 4932 4002395
300 26 1 343740 317561

Hibiace nastroje SDS-Max

Spicaty koniec: tvrdsie podklady, napr. krieda, okruhliakovy kamenny podklad, bridlica.
I A I

B
A B - Obj. &islo EAN kod
mm mm o T 4932 4002395
400 110 1 343747 317639

* do vypredania zasob
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21 mm K-Sesthranny Spicaty sekac S
Idedlny na Siroku skalu sekacich a buracich prac v beténe alebo Skvarobeténovej tvarnici.
I A I 21 mm K-Hex
[} I .:!l et
A B Mnozstvo Obj. éislo EAN kéd

mm mm 4932 4002395

300 - 1 399250 356157

380 - 1 399251 358632

450 - 1 399252 358649

600 - 1 399253 358656

900 - 1 399254* 358663

21 mm K-Sesthranny plochy sekac

Idedlny na Siroku skalu sekacich a buracich prac v beténe alebo skvarobeténovej tvarnici.

I A IIB

4 2 . & 5 D
mAm mBm Lo [T OI:{Sg;Io fgyzl:;;g
380 25 1 399256 358687
450 25 1 399257 358694
600 25 1 399258 358700
900 25 1 399259* 358717
380 25 1 373967 355143
\_ 450 25 1 373968"* 355150 )

" Sekace T-Grip — sekace vyvinuté Specialne na pouzivanie s naradim v ,, T” pozicii.

21 mm K-Sesthranny lopatkovy sekac

Vhodny na odstrafiovanie omietky alebo keramického obkladu. Odstrafiovanie hrubych nanosov hrdze a kotolného/vodného kamena.

| A |
B
A B . Obj. &islo EAN kod
mm mm MnoZstvo 4932 4002395
300 50 1 399260 358724
300 75 1 399261 358731
450 75 1 373969 355167

" Sekace T-Grip — sekace vyvinuté Specidlne na pouzivanie s naradim v ,, T” pozicii.

21 mm K-Sesthranny rezny nastroj na

ma kadam I analt Vhodny na rezanie makadamu/asfaltu, ale nie na betén.
I A I

B
A B Mno3stvo Obj. ¢islo EAN koéd
mm mm 4932 4002395
380 125 1 399262 358748

28 * do vypredania zédsob
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21 mm K-Sesthranné hibiace nastroje [ -

Vhodné na hibenie vo v8etkych typoch podkladov — il, pdda, krieda, okruhliakovy — kamenny podklad, bridlica.
Tiez na hlbenie v zamrznutom podklade. Nie je vhodny na beton.

I A I

21 mm K-Hex

B
A B , Obj. &islo EAN kod
mm mm o T 4932 4002395
533 110 1 399264 358762

21 mm K-Sesthranné zatikace elektrod/
zemnych tyci

Vhodné na zatikanie elektréd/zemnych ty&i. Nevhodné na armattiry alebo ocelové tye.

f A :IQ

mﬂm mAm Mnoistvo Ot::l.eglzslo 4E:ONZI:;;:
12 222 1 399265 358779
16 222 1 399266 358786
19 222 1 399267 358793
22 222 1 399268 358809
25 222 1 399269 358816

Prachovka na sekac

Zabrafiuje prachu a negistotam preniknit do &asti upinania nastrojov pri prevadzke hibiacich nastrojov a zatlkagov zemnych ty&i.

) . Obj. &islo EAN kod
Bopis AL 9170 4002395
Prachovka na sekaé 1 086960 565511
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21 mm K-Sesthran/SDS-Max -
sSpecialne prislusenstvo
Ubijacie nastroje Nastroje na upravu povrchu

Pouzitie: Vhodné na ubijanie a utlacanie Pouzitie: Na ubijanie betonu pred kone€nou Upravou povrchu beténu, napr.
zeminy a Strku pred zalievanim beténom. jamkovité podlahy alebo podklady s nerovnym povrchom musia byt pred ulozenim
Utlacanie zasypanych vykopov. novej povrchovej krycej vrstvy oSetrené ubitou beténovou vrstvou. Potrebny
Potrebny univerzalny kuzelovy hriadel. univerzalny kuzelovy hriadel.
O, T @ H—B—
0 A 1
l e J o
. o A B = Obj. ¢islo EAN kod
Rope mm mm mm Mnozstvo 4932 4002395
(@ Doska na utladanie zeminy 145 1 399271 358830
@ Ubijacia doska 140 100 1 399270 358823
® Standardny - HSS nadstavec 50 1 399279 358915

Nastroje na Cistenie podkiadu

Pouzitie:
Na odstrafiovanie lepidiel na obklad, naterov, sutiny a inych povrchovych materidlov a vrstiev z podkladu.
(9]
I A I
O, T ®
B I
J J;
fpo " A B C  Mnosstvo  OMi- &islo EAN kéd )
P mm mm mm 4932 4002395
Nastroj s 2 mm listom,
(® potrebny univerzalny 180 150 1,5 1 399272 358847
kuzelovy hriadel.
@ Nahradny 2 mm list. 180 150 2,0 1 399273 358854
@ Nahradny 1,5 mm list. 180 150 1,5 1 399274 358861
Nahradné diely pre nastroje na éistenie podkladu:
® Upinacia podlozka 1 399275 358878
Upinaci drziak 1 399277* 358892
Tesnenie (potrebné 2 kusy) 1 399278* 358908
Servisna sada
Obsahuije: 1 352300 369591
\__ 2x tesnenie, 4x matica, 4 x skrutka, 8x podlozka pod maticu J

Univerzalne kuzelové hriadele

: A . : A |
O e=—mmmr————m=— o =
- B = Obj. cislo EAN kéd
SERE mm Mnozstvo 4932 4002395
@ Upinanie SDS-Max 300 1 343771 317745
300 1 399280 358922
(@ Upinanie - 21 mm K-8esthran 450 1 399281 358939
600 1 399282 358946

30 * do vypredania zéasob
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Vrtaky do betéonu - s valcovitym driekom -
DIN 8039

Diamantovy, bruseny, priklepovy, karbidovy hrot s dvoma reznymi hranami. Na vitanie do tehly, obklada€iek, mramoru, beténu, omietky,
bridlice, Zuly, dutych tehal, keramiky, kamenného obkladu a v§etkych druhov prirodného kamena. Vyrobené v Nemecku.

I A |
— e, ~— I@
| B I
( A B L Obj. &islo  EAN kéd )
mam mm mm el 1932 4002395
3 60 30 1 363630 332007
3,5 80 45 1 399916 365746
4 85 50 1 363631 332014
4,5 85 50 1 363632 332021
5 85 50 1 363633 332038
5 150 90 1 363634 332045
5,5 85 50 1 363635 332052
5,5 150 90 1 367035 333998
6 100 60 1 363636 332069
6 150 90 1 363637 332076
6 200 150 1 399383 360000 ®
6 400 350 1 352505 371631
6 600 550 1 352506 371648
6,5 100 60 1 363638 332083
6,5 150 90 1 367036 334605
7 100 60 1 363639 332090
7 150 90 1 367037 334612
7,5 100 60 1 399917 365753
8 120 80 1 363640 332106
8 200 150 1 363641 332113
8 400 350 1 399384 360017
8 600 550 1 352507 371655
8,5 120 80 1 363642 332120
9 120 80 1 363643 332137
9,5 120 80 1 399919 365777
10 120 80 1 363644 332144
10 200 150 1 363645 332151
10 400 350 1 399385 360024
10 600 550 1 352508 371662
10 1000 950 1 352509 371679 @
11 150 85 1 363646 332168
12 150 85 1 363647 332175
12 200 150 1 363648 332182
12 400 350 1 399386 360031
12 600 550 1 352510 371686
12 1000 950 1 352511 371693
13 150 90 1 363649 332199
13 400 350 1 352512 371709
14 150 90 1 363650 332205
14 400 350 1 399387 360048
14 600 550 1 352513 371716
15 160 100 1 399380 359974
16 160 95 1 373914 353446
16 400 350 1 399388 360055
16 600 550 1 352514 371723
18 160 100 1 399229 358434
18 400 350 1 352515 371730
20 160 100 1 399230 358441
20 400 350 1 399389 360062
20 600 550 1 352516 371747
22 400 350 1 352517 371754
Suprava vrtakov na beton (5 kusov). Kazeta
® z plastu obsahuje @ 4/5/6/8/10 mm. 1 352333 369928
Suprava vrtakov na betén (8 kusov). Kazeta
\~ z plastu obsahuje @ 3/4/5/6/7/8/9/10 mm. ! 352334 369935 J
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Super vrtaky do beténu s valcovitym driekom
- DIN 8039

Tieto vysoko kvalitné S Plus vrtaky na betén maju jedine€ne tvarovanu hlavu s centrovanim a s H-Spiralovou drazkou pre dosiahnutie
maximalnej rychlosti vitania a dlh$ej Zivotnosti v takych tvrdych materidloch, ako betén, plynovy betdn, murivo, lomovy kamen, umely kamen,
keramicka dlazdica, bridlica alebo Zula. Od 12 mm priemeru vrtaky su vybavené multi-listovou kon$trukciou v zaujme zabranenia kizania v
sklucovadle.

Vyrobené v Nemecku.
I A I

eSS [0
B |

a j. & 5 A
mam mAm mBm e °b4"'9§I25I° f:g‘z:';gg
3 70 40 1 399394 360116
4 85 50 1 399395 360123
5 85 50 1 399396 360130
55 85 50 1 399397 360147
6 100 60 1 399398 360154
6,5 100 60 1 399399 360161
7 100 60 1 399400 360178
8 120 80 1 399401 360185
9 120 80 1 399402 360192
10 120 80 1 399403 360208
12 150 90 A 1 399404 360215
14 150 90 A 1 399405 360222
15 160 100 A 1 399406 360239
16 160 100 A 1 399407 360246
18 160 100 A 1 399408 360253
20 160 100 A 1 399409 360260
Suprava vrtakov na betén S-plus (5 kusov).
® Ka‘z)eta z plastu obsahuje @ 4/2/6/(8/10 mrr)1. ! 352336 869959
Suprava vrtakov na betén S-plus (7 kusov).
\__Kazeta z plastu obsahuje @ 4/5/5,5/6/7/8/10 mm. ! el e J

A s multi-listovou stopkou
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Viacuceloveé vrtaky O

Tieto vrtaky sa daju pouzit na kov, drevo a kamen, ale len v reZzime vitania.
Nie je mozné ich pouzit s funkciou priklepu. Idedlne pre remeselnikov,
ktori potrebuju vitat jednym vrtakom do viacerych materialov.

Vyrobené v Nemecku.

I A I
m IQ
| B |
a o A B o Obj. cislo EAN kod )
mm mm mm Hipe e 4932 4002395
3 70 40 1 367167 334445
4 85 50 1 367168 334452
5 85 50 1 367169 334469
5,5 85 50 1 399390 360079
55 150 90 1 352518 371761
6 100 60 1 367170 334476
6 150 90 1 352519 371778
6,5 100 60 1 399391* 360086
7 100 60 1 399392 360093
8 120 80 1 367171 334483
10 120 80 1 367172 334490
12 150 90 1 367173 334506
Suprava viacucéelovych vrtakov (7 kusov).
\~ Kazeta z plastu obsahuje @ 3/4/5/6/6/8/10 mm. ! 352335 369942 )

Vrtaky do skia a obkladaciek

Vhodné na sklo, obkladacky, zrkadla, keramiku.

Vyrobené v Nemecku.

f A {
e |-

a o A S Obj. &islo EAN kéd )
mm mm 4932 4002395
3 90 1 399393 360109
4 90 1 363884 333585
5 90 1 363885 333592
6 90 1 363886 333608
8 95 1 363887 333615
\_ 10 100 1 363888 333622 )

* do vypredania zasob
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= ~ 4 Diamantové casti
Diamantoveé vrtaky mait dihu Zivotnost
Diamantové vrtaky Milwaukee su najucinnejsim rieSenim pre Cisté a rychle
vitanie do vSetkych tvrdych a odolnych materidlov ako su dlazdice, Zula a pod. Dodava chladiacu vodu priamo
Tieto vrtaky su zvlast vhodné na vitanie Cistych okruhlych dier bez Skrabancov. do diery a ta zniZuje opotrebenie
Na zaistenie dlhej Zivotnosti vrtakov je na Spici velmi kvalitna diamantova vrstva. vrtaku.
Opacna skrutkovica dodava chladiacu vodu priamo do diery a ta znizuje
opotrebenie vrtaku.

Opacna skrutkovica

Tvrdené a temperované

Vysledky vitania a zivotnost su 0 mnoho lepSie ako pri Standardnych TCT tenkostenné zliatinové telo vrtaku
vrtakoch. Zabrafiuje zlomeniu, alebo

Su vhodné LEN pre akumulatorové vitacky !!! poskodeniu pri nespravnom
Vyrobené v EU. rJ 1\ zaobchadzani.

Siroka boéna strbina
Ulahéuje odvadzanie vyvitaného

Oblasti pOUEitia materiélu.

('I'Ypy dlazby Stupen tvrdenia dlazby ) \ Univerzalne uchytenie
— - Valcova stopka @10 mm
MAKKY TVDRY je vhodna pre véetky
\ akumulatorové vitacky so
Gres v sklt¢idlom 10 mm a 13 mm.
Glazované v
Lomovy kameri v
Podlahové v
Porcelan v
Teraso v
;Jmely kam(.l:n turdy v v/ Najlepsi vykon
mes kamena * X ..
Sula v 2 Obmed%ena} pouzﬂeJ'nost:— .
\Z J Doporucené pre ob&asné pouzitie
Diamantoveé vrtaky o
(o A B Mnosstvo  OPI- &islo  EAN kéd ) 3 l
mm mm mm 4932 4002395
5 55 35 1 399994 366538
6 55 35 1 399995 366545
7 55 35 1 399996 366552
8 55 35 1 399997 366569
10 55 35 1 399998 366576
12 55 35 1 352154 368075
\__15 55 35 1 352155 368082 Y,

Profesionalny systém chladenia vodou

* Stala dodévka vody zaruéuje prediZenie Zivotnosti vrtaku

¢ Privod vody s regulaciou, riadeny prud vody

¢ VVedenie vrtaku zaistuje bezpecné vitanie bez nebezpecia poskrabania povrchu materidalu ®
¢ 'ahké upevnenie na material a lahké uvolnenie vdaka vakuovej komore.

Obj. ¢islo EAN koéd

Popis Mnozstvo 4932 4002395 -~
Profesionalny systém chladenia obsahuje:
® — tlakovu nadobu na vodu, objem 1 | 1 352330 369898

— hadicu na vodu
— regulator privodu vody
@ Vedenie vrtaku 1 352331 369904

UZ NIKDY... ..zdlhavé vitanie jednej diery!
- pOoSkrabany povrch materialu!
---rozbita dlazdica!
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Rychlost virtania do dreva

Doleuvedena tabulka poskytuje informacie o doporu¢enych otackach na dosiahnutie najefektivnejSej vitacej/rezanej rychlosti.
Podla tabulky skuto¢né idealne otacky zavisia od pouzivatela a obrdbaného materialu.

Neboziecové vrtaky

1/min
2000 4

1750
Rozsah

optimalnej
1250 | otacky v 1/min

1500 +

1000 4+

750 4

500 4

250

0

5mm 10mm 15mm 20mm 25mm 30mm 35mm 40 mm
Priemer vrtaku @ mm

Forstnerove vrtaky/Samorezné vrtaky

1/min

2000 4

Rozsah
1500 - optiméalinej
otacky v 1/min
1000 4-
500 4
0

10 mm 20 mm 30 mm 40 mm 50 mm 75mm 100 mm 125 mm
Priemer vrtaku @ mm
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Specialny hadovity vrtak do dreva

Vhodné na vitanie v8etkymi typmi sietovych a akumulatorovych vitacgiek vratane razovych utahovakov.
Umozriuje vitanie dier pri vynalozeni mensieho Usilia, s jednou rukou, na rebriku a nad hlavou.
Specialne zénové zakalenie zabezpeduije velmi tvrdl stopku, odolny hrot a pruzné telo vrtaku.

Nova geometria hlavy vrtaku “Milwaukee Through-Center”, s vodiacou reznou hranou vyrovnava a
centruje skrutkovicu vrtaku.

To zabezpecuje UcinnejSie vynasanie triesok a plynuly posun vrtédku do rezu.

Hlavny brit s uhlom 20° vytvara cestu pre lahSie odstranenie triesok.

Bruseny a praskovou technoldgiou pokryty povrch $pirdly vytvara nekiznuci povrch pre lepsie vynasanie
triesok, redukuje moznost upchavania triesok a zvySuje samoreznu schopnost.

Stopy po vitani sa stracaju pri poslednej operacii, vytvara sa hladky povrch.

Lewis-Spirala ma vacsi a Sirsi uber pri optimalnom odvadzani triesok.

Precizne brisené brity robia Cisté diery a je mozné ich znovu brusit.

S uchytenim 7s". Pre uchytenie na V2" Stvorcovy hriadel razového utahovaka je potrebné pouzit adaptér
48660061.

Idealny do tvrdého a makkého dreva, surového a vysuSeného dreva, preglejky, drevotriesky a plastickej
hmoty (WPC), laminovanych dosiek, exotického a tvrdého dreva napr. bongossi, iroko, teak, buk, dub atd.

Kratke hadovité vrtaky

Specidlny kratky design vrtaku umozZfiuje vitanie na tesnych a norméalne nedostupnych miestach.

It [0

e 5 A
mgm mAm mBm pa?ec Mnoistvo Obj. &islo u::zz;d
18 153 100 Hex 76" 1 48130683 091379
20 153 100 Hex 76" 1 48130813 091522
22 153 100 Hex 76" 1 48130873 091638
25 153 100 Hex 76" 1 48131003 091782
28 153 100 Hex 76" 1 48131123 091935
\_ 32 153 100 Hex 76" 1 48131253 092031 )

Dihé hadovité vrtaky

[ A i
cT Iﬁ
I B I
o A B c i Obj. &islo EAN kod N
mm mm mm palec Lo [ 4932 4002395
14 470 395 Hex 7s" 1 352275 369348
16 470 395 Hex %s" 1 352276 369355
18 470 395 Hex ¢’ 1 352277 369362
20 470 395 Hex 7s" 1 352278 369379
22 470 395 Hex 7s" 1 352279 369386
24 470 395 Hex %s" 1 352280 369393
26 470 395 Hex ¢’ 1 352281 369409
28 470 395 Hex 7s" 1 352282 369416
30 470 395 Hex 7s" 1 352283 369423
32 470 395 Hex 7s" 1 352284 369430
5 ks sada v puzdre
\@ 14/16/18/20/22x470 mm. 1 352285 369447 )
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NeboZiecové vrtaky do dreva

Pre intenzivne a presné vitanie do mékkého i tvrdého dreva, drevenych nosnikov,
trdmov, podlahovych dosiek, drevotriesky a preglejky.

I A I
C T mmmr=rodododododod oottt d it st [ o
| B I
a e 5 N
mam mAm mBm mcm MnoZstvo °b4’.'9§I:I° f:(:‘zggg
8 230 155 6,5 1 363681 331796
8 460 385 6,5 1 363688 331710
10 230 155 8,5 1 363682 331802
10 460 385 8,5 1 363689 331727
10 600 530 8,5 1 363696 331642
12 230 155 10 1 363683 331819
12 460 385 10 1 363690 331734
12 600 530 10 1 363697 331659
14 230 155 11 1 363684 331826
14 460 385 11 1 363691 331741
14 600 530 11 1 363698 331666
16 230 155 11 1 363685 331833
16 460 385 11 1 363692 331758
16 600 530 11 1 363699 331673
18 230 155 11 1 363686 331840
18 460 385 11 1 363693 331765
18 600 530 11 1 363700 331680
20 230 155 11 1 363687 331857
20 460 385 11 1 363694 331772
20 600 530 11 1 363701 331697
22 230 155 11 1 373363 347889
22 460 385 11 1 363695 331789
22 600 530 11 1 363702 331703
24 230 155 11 1 373364 347896
24 460 385 11 1 373370 348558
26 230 155 11 1 373365 348503
26 460 385 11 1 373371 348565
28 230 155 11 1 373366 348510
28 460 385 11 1 373372 348572
30 230 155 11 1 373367 348527
30 460 385 11 1 373373 348589
32 230 155 11 1 373368 348534
32 460 385 11 1 373374 348596
Neboziecové vrtaky do dreva (6 kusov). Drevena kazeta
@ obsahuje @ 8/10/12/14/16/18 mm x230 mm. L EIEEEY A
Neboziecové vrtaky do dreva (6 kusov). Drevena kazeta
\_ obsahuje @ 10/12/);4/16/18/(20 mmx)460 mm. ! 373381 364589 J
® —a 9 @ -
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Samorezné vrtaky

Vsetky velkosti maju vyberatelné a vymenitelné samovystredovacie $picky so zavitom.

Dve samovystredovacie $picky so zavitom dodavané s kazdym vrtakom. Samovystredovacie Spicky so
zavitom zaistuju rychle a hladké vitanie dokonca aj v gumovitych drevach. Vnutorna rezna rovina reze
polomer otvoru pre ¢isté, hladké otvory, vitané bez pritlaku.

( mam mAm Mnozstvo Obj. éislo U:_,,czz;d R FAS
25 6 Hex 1 48251002 119028
29 6" Hex 1 48251122 119073
32 6" Hex 1 48251252 119127
35 6" Hex 1 48251372 119172
38 e Hex 1 48251502 119226
44 6" Hex 1 48251752 119271
51 6" Hex 1 48252002 119325
54 16" Hex 1 48252122 119370
57 6 Hex 1 48252252 119424 g —
65 6" Hex 1 48252562 119479
Podavacia skrutka — hruby zavit %" 1 48286870 122707
Imbusovy klt¢ — 5" 1 49960060 221455
\Stavacia skrutka (Cervik) 1 06832625 - )

Vel'ké samorezné vrtaky

Velké samorezné vrtaky vo velkostiach 76, 92 a 116 mm su vybavené dvojitymi vnutornymi frézovymi nozmi,
ktoré rezu cely polomer otvoru pre Eisté, hladké otvory, vitané bez pritlaku. Vymenitelnd upinacia stopka.

A

( mam A Mnozstvo Obj. éislo U:E,Cz:;d )
76 3-zavitovy plochy 1 48253001 119509
92 3-zavitovy plochy 1 48253621 119554
116 3-zavitovy plochy 1 48254621 119608
Vymenitelna upinacia stopka 1 48070201 088904
Podavacia skrutka — Stand. zavit 1 48286880 122806
Stavacia skrutka (Cervik) 1 06833150 -
\Imbusovy klu¢ 532" 1 49960070 221554 )

PrediZenie
Pre samorezné vrtaky, neboziecové vrtaky a kruhové pilky (s priemerom vaésim ako 25 mm alebo 17
s upinanim %"

A } e UPC kéd

mm Mnozstvo Obj. éislo 45242

140 1 48284001 122462 ’ A

300 1 48284006 122516 B ——
450 1 48284011 122561

600 1 48284016 122615

Sada 7 vrtakov

. R UPC kéd
Popis Obj. cislo 45242
Sada 7 vrtakov

obsahuje samorezné vrtaky

@ 25/29/32/38/44/54/65 mm, 49220130 180301
predizenie dizky 140 mm

podavacie skrutky.
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Forstnerove vrtaky

Stredovy bod pre presné umiestnenie nastroja, valcové frézy zaistuju vitanie bez triesok a presné otvory.
Vhodné pre naroc¢né aplikacie v prirodnom makkom aj tvrdom dreve.

} A | )
c| o
4 Z . & ; N
mam mAm mBm mcm R Obn:-lezslo f:g‘z:';;g
10 90 50 8 1 363703 331468
12 90 50 8 1 363704 331475
14 90 50 8 1 363705 331482
15 90 50 8 1 363883 333738
16 90 50 8 1 363706 331499
18 90 50 8 1 363707 331505
20 90 50 8 1 363708 331512
22 90 50 8 1 363709 331529
25 90 50 8 1 363711 331543
26 90 50 8 1 363712 331550
30 90 50 8 1 363714 331574
32 90 50 10 1 363715 331581
35 90 50 10 1 363717 331604
40 90 50 10 1 363720 331635
50 90 50 10 1 373923 353538
Forstnerove vrtaky (5 kusov).
\CD Drevend kazeta obsahuje @ 15/20/25/30/35 mm. ! 373379 349241 J

Forstnerove vrtaky TCT na virtanie
dvernych zavesov

Specilne tvarovany karbidovy hrot pre extra dih Zivotnost a vysoky vykon. Vhodné na vitanie do
abrazivnych materialov, ako napriklad tvrdé drevo, drevotrieska, drevovlaknitda doska a laminované drevo.

I A i @
c| o
o A B c L Obj. &islo EAN kéd )
mm mm mm mm LD 4932 4002395
15 90 50 8 1 373687 352173
20 90 50 8 1 373688 352180
25 90 50 8 1 373689 352197
30 90 50 8 1 373690 352203
35 90 50 10 1 373691 352302
40 90 50 10 1 373692 352401
Forstnerove vrtaky TCT (5 kusov).
\___Drevené kazeta obsahuje @ 15/20/25/30/35 mm. ! 873693 352500 J

39



40

Nothing but HEAVY-DUTY.®

Vrtaky do dreva so strediacim
tFrhom - DIN 7487 E

Vhodné na vitanie do lisovanej drevovlaknitej dosky, drevotriesky a vSetkych druhov prirodného,
mékkého a tvrdého dreva. Vyrabané podla DIN 7487 E.

S T

( mam mAm mBm mcm Mnozstvo Ob‘{'g;'zsh
3 60 33 3 1 363651
4 e 4 1 363652
S 5 1 363653
6 97 60 6 1 363654
! 69 7 1 363655
8 117 75 8 1 363656
9 80 9 1 363657
10 133 87 10 1 363658
11 142 89 10 1 363659
12 151 96 10 1 363660
13 151 96 10 1 363661
14 10 1 363662
15 10 1 363663
16 10 1 363664
18 180 120 10 1 363665
20 200 130 10 1 363666
Suprava vrtakov do dreva (5 kusov).
@ Kazeta z plastu obsahuje @ 4/5/6/8/10 mm. 1 352465
® Suprava vrtakov do dreva (8 kusov). ; 352466

\__ Kazeta z plastu obsahuje @ 3/4/5/6/7/8/9/10 mm.

EAN kod
4002395

331307
331314
331321
331338
331345
331352
331369
331376
331383
331390
331406
331413
331420
331437
331444
331451

371242

371259

Vrtaky do dreva s Va Sesthrannym

Uchytenim

V4" Sesthranné uchytenie zhodné s DIN 3126 - E 6.3. Tieto vrtaky su vhodné na priame upnutie
v sklu€¢ovadle akumulatorového a sietového naradia alebo v magnetickom drziaku bitov.
* \/lyrobené z jedného kusu kvalitnej ocele: — presnejSie centrovanie
— vacsia odolnost a tym aj minimalna lamavost
¢ E formovana Spicka pre lepSie centrovanie.
¢ Typ H Zliabku pre maximalnu rychlost vitania a rychle odstranenie triesok.

¢ VVhodny pre vitanie v drevotrieskovych doskach, preglejke, v prirodnom mékkom a tvrdom dreve.

_:rc::w I

( mam mAm mBm ol m::;);l;lo
3 65 35 1 399679
4 75 40 1 399680
5 85 50 1 399681
6 90 55 1 399682
8 90 55 1 399683
10 90 55 1 399684
Suprava vrtakov do dreva (5 kusov). 1 352467

\__ Plastova kazeta obsahuje & 3/4/5/6/8 mm.

EAN koéd
4002395

363292
363308
363315
363322
363339
363346

371266
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Ploché frézovacie vrtaky

Rychle vitanie velkych priemerov. Vhodné na vitanie do tvrdého a mékkého dreva, do drevotriesok.
Idealne pre zamky dveri, drazkovanie, pre elektrikarske a inStalatérske prace.

— V4" Sesthranna stopka (DIN 6.3) pre priame upinanie do naradia alebo sklucidla.

— Stredovy hrot pre presné umiestnenie a vedenie vrtaku, ostré hrany pre vysoky vitaci vykon.

: A :
In e o
4 j. &i 5 A
mﬂm mAm AL Ob‘{ggl:lo f:g‘zl:;gg
6 160 1 352487 371457
6 400 1 352488 371464
8 160 1 363130 332618
8 400 1 352489 371471
10 160 1 363131 332625
10 400 1 352490 371488
12 160 1 363132 332632
12 400 1 352491 371495
13 160 1 363133 332649
13 400 1 352492 371501
14 160 1 363134 332656
14 400 1 352493 371518
16 160 1 363135 332663
16 400 1 352494 371525
18 160 1 363136 332670
18 400 1 352495 371532
19 160 1 363137 332687
19 400 1 352496 371549
20 160 1 363138 332694
20 400 1 352497 371556
22 160 1 363139 332700
22 400 1 352498 371563
24 160 1 363140 332717
25 160 1 363141 332724
25 400 1 352499 371570
26 160 1 363142 332731
28 160 1 363143 332748
28 400 1 352500 371587
30 160 1 363144 332755
30 400 1 352501 371594
32 160 1 363145 332762
32 400 1 352502 371600
36 160 1 363146 332779
36 400 1 352503 371617
38 160 1 363147 332786
8 ks sada plochych vrtakov
6'12/16/18/20/22/25/28/32 mm v drevenej kazete. 1 352504 371624
\DIZka 160 mm. J
P red iZenie
BT u-'=ﬂ Jc
Popis A B (o] Mno3stvo Obj. cislo EAN kod
mm palec palec 4932 4002395
Predizenie 305 E6.3 Vi'Hex  Vi"Hex 1 363148 332793
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Vrtaky s dlhou stopkou - DIN 7490

Vyrabané z HSS ocele pre dihSiu Zivotnost.

Vhodné na vitanie hlbokych dier do dreva a sadrokarténu. Vyrabané podla DIN 7490 a zodpoveda bezpe&nostnym
poziadavkam v stavebnictve. Telo vrtaku je pripojené k cilindrickej stopke prostrednictvom zavitu, to eliminuje nebezpe€enstvo
zlomenia a zabezpecéuje vystredenie vrtaku. Konstrukcia vrtaku zabezpecuije rychly odvod triesok.

Vyrobené v Nemecku.

cT —————-——-“ﬁla

f 2 . & 5 R
mam mAm mBm mcm LT 029?:'0 f::zggg
6 400 300 5 1 399672 363223
6 600 500 5 1 399675 363254
8 400 300 6 1 363667 331932
8 600 500 6 1 363674 331864
10 400 300 8 1 363668 331949
10 600 500 8 1 363675 331871
12 400 300 8 1 363669 331956
12 600 500 8 1 363676 331888
14 400 300 8 1 363670 331963
14 600 500 8 1 363677 331895
16 400 300 10 1 363671 331970
16 600 500 10 1 363678 331901
18 400 300 10 1 363672 331987
18 600 500 10 1 363679 331918
20 400 300 10 1 363673 331994
20 600 500 10 1 363680 331925
22 400 300 10 1 399673 363230
22 600 500 10 1 399676 363261
24 400 300 11 1 399674 363247

\_ 24 600 500 11 1 399677 363278 )
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Geometria hrotu Spiralovéeho vrtaka HSS

~

Tvar

Normalny
Standardny hrot

4

Pouzitie

Standardné vitanie

pri vitani do
zelezného/nezelezného
kovu a dreva.

Charakteristika

Siroky brit poskytuje vrtaku
robustnost a odolnost vo¢i boénym
tlakom.

Siroky brit umoZfuje pdsobit vagsim
pritlakom.

Vrtak je lahko ostritelny.

Zaostreny hrot
DIN 1412 A

%

Vitanie do liatiny s vrtakmi
s velkym priemerom.

Dobré a lahké centrovanie.
Vyzaduje maly pritlak — priblizne
0 30 % nizsi ako normalny vrtak.

.

Zaostrené hrany Pre vftanie do velmi Robustny a odolny vo&i boénym
‘ a hrot tvrdych oceli a zliatin. tlakom.
DIN 1412 B Je vhodny aj na vitanie
’\v do tenkych materialov.
Deleny hrot Vhodny na vitanie do velmi Vyborné vynasanie kovovych pilin
DIN 1412 C tvrdych oceli a zliatin. robi vrtak idealnym na hibkové
/ Je vhodny aj na hibkové vitanie.
’\ vitanie. Dobré a lahké centrovanie.
Vyzaduje maly pritlak.
Dvojity hrot Pre vitanie liatiny. Rozsirené hlavné brity znizuju
’ pre liatinu opotrebovanie na hranéch, predizuju
DIN 1412D Zivotnost.

Dobry odvod tepla.
Odolny voc¢i boénym tlakom.

é

vitani do velmi tvrdych oceli
(napr. nerez)

Stredovy brit Pri vitani kovu a tenkych Lahké vystredovanie. Vyzaduje
DIN 1412 E materidlov. maly pritlak. Nezasekuje sa
% pri vitani tenkych materialov.
’\7 ‘ Presna a gista diera.
Hrot - U Velky vrtaci vykon pri Lahké vystredovanie.

Vznikaju malé kovové piliny, vyvija
sa malo tepla, ¢o umozriuje rychly
odber materidlu a rychlejsie vitanie.

J
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Vrtaky HSS tabulka rychlosti/posuvu

Doleuvedena tabulka poskytuje informacie o doporu¢enych otac¢kach na dosiahnutie najefektivnejSej reznej rychlosti.
Tieto tabulky by mali byt pouzivané ako pomécka a skutocné otacky zavisia od pouzivatela a obrabaného materialu.
Chladiaca kvapalina a mazaci tuk az 5 krat predizuju zivotnost stroja.

( Prie er die %, O
~=
g :‘\;:_ g (7] o o o o
85 £ 3 1-2 3-5 | 6-10 | 11-15 | 16-20 | oy adiaca
Material Typ materialu P 2 = kvapalina
Nelegované kon- < 400 <HRB69 | 4770 | 1870 930 630 470 | \itacia emulzia,
Strukéna ocel, nele- lei .
govana kalena ocel 400-800 | <HRC 21 | 4450 | 1770 | 870 580 430 |Olel narezanie
Ocelova doska <800 | <HRC21 | 4450 | 1760 | 860 | 560 | 430 |/aciaemulzia,
esterovy olej
Rych- | Nelegovana ocel <800 | <HRC21 | 4440 | 1760 | 860 | 560 | 430 |\ 1aciaemulzia,
| lost olej na rezanie
Ocel
Legovans ocef < 800 <HRC21 | 3950 | 1550 | 780 520 390  |\tacia emulzia,
> 800 >HRC 21 | 1950 800 390 275 200 | esterovy olej
Legovana kalené <1200 <HRC37 | 2100 | 890 450 300 210 | yitacia emulzia,
&temperovana ocel | 4200 | >HRC38 | 1350 | 540 | 260 | 170 | 120 |esterovyole]
Posuv | Posuv (mm/ot.) 0,03 0,09 0,15 0,20 0,25
) Nerez <1000 <HRC30 | 2250 | 930 450 290 220 S
Rych- Repkovy olej, olej
Nerez lost Nerez 1000-1200 | HRC 30-37 | 1430 | 560 280 190 130 |Narezanie
Posuv | Posuv (mm/ot.) 0,02 0,06 0,13 0,18 0,24
Kujna liatina 750 HRB 99 4700 | 2000 | 1100 800 600 | Suchy
Rych- .
o lost Makka 450 HRB 75 4500 | 1700 | 950 650 550 | vitacia emulzia,
Liatina lei .
Tvrda 700 HRB 96 3450 | 1350 680 440 340 |O'®lnarezanie
Posuv | Posuv (mm/ot.) 0,05 0,10 0,16 0,20 0,25
Rych- <350 | <HRC59 | 8700 | 3560 | 1720 | 1130 | seo | /Mtaciaemulza,
Hlinik lost olej na rezanie
Posuv | Posuv (mm/ot.) 0,02 0,08 0,13 0,18 0,23
Rych- 5100 | 2000 | 990 | 670 | s00 | Vftaciaemulzia,
Med" lost olej na rezanie
Posuv | Posuv (mm/ot.) 0,02 0,10 0,20 0,28 0,35
Rych- 7950 | 3190 | 1480 | 1010 | 770 |Suchy
lost
Bronz
Posuv | Posuv (mm/ot.) 0,02 0,11 0,21 0,32 0,35
Rych- . .
lost 7950 3190 1480 1010 770 Vrtacia emulzia
Mosadz oS
Posuv | Posuv (mm/ot.) 0,02 0,11 0,21 0,32 0,35
IRV‘;.h' 9550 | 3800 | 1900 | 1250 | 970 |Suchy
Horéik oS
Posuv | Posuv (mm/ot.) 0,05 0,10 0,25 0,30 0,35
IRV‘;.h' FVC‘ plc"yfm'd' 3500 | 2500 | 1800 | 700 | 450 |Voda
Plasty OS’ ermoplas’
Y Posuv | Posuv (mm/ot.) 0,05 0,10 | 0,96 | 0,21 0,23 D

Ot./min: Pocet otacok, ktoré vreteno alebo rezny nastroj dokonéi za jednu minttu.
Posuv: Je to linearna vzdialenost o ktoru je nastroj posunuty za jednu svoju ota¢ku. Je vyjadreny v milimetroch za otacku.

44



Nothing but HEAVY-DUTY.®

MozZnosti pouzZitia HSS vrtakov

i 1 ‘_ )

=5

L ————=

>
g 253|933
® R
o« (3] > 208 | X08
1 10 ‘O 1 n’m o | 2% g
(] 0o c| @9 S | €8
s 0 (2] E ~E| QD a0 | OoxX»
3 2q 7 =8 1288988 3.8 028|028
o'® E o 28 (228325 28|92 |92c .
'g,gg B gz |§2zz=zg| g8z gw&t% g«‘gg Chladiaca
Material Typ materialu B2 [ S0 |SFO00A|>=20|IX5c | X5< |kvapalina
Nelegovana konstrukéna <400 < HRB 69 [ ] o [ ) [ ) _ .
. . . Vitacia emulzia,
ocel, nelegovana kalena ) .
‘ olej na rezanie
ocel 400-800 | < HRC 21 o o o ([ J [ J
Ocelova doska <800 | <HRC21 ° ° ° e | /ftaciaemulzia,
esterovy olej
- Nelegovana ocel < 800 < HRC 21 [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) Vitacia emulzia,
Ocel 9 olej na rezanie
< 800 < HRC 21 o @ o [ ]

Vitacia emulzia,
esterovy olej

Legovana ocel
> 800 > HRC 21

Legovana kalena <1200 <HRC 37 g Vitacia emulzia,

& temperovana ocel > 1200 > HRC 38 esterovy olej

Nerez <1000 < HRC 30 [ ) o
Repkovy olej,
Nerez ) ;
olej na rezanie
Nerez 1000-1200 | HRC 30-37 [
Kujna liatina 750 HRB 99 o o ([ ([ J [ ] Suchy
Liatina Mékka 450 HRB 75 o o ([ J o [ J o .
Vitacia emulzia,
3 olej na rezanie
Tvrda 700 HRB 96 o o ([ ([ J [ J
. Vitacia emulzia,
Hlinik <350 <HRC 59 ® 1 g olej na rezanie
. Vitacia emulzia,
Med ® ° g olej na rezanie
e L L ] ] ® |Suchy
Mosadz [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) Vitacia emulzia
Horcik [ ) Suchy
PVC, polyamid,
HEEY termoplast 1 1 1 g Voda
Drevo [ ) [ ) [ ) Suchy
_ J
@ Velmi vhodny. Doporuéené pre tento material. Vhodny. Doporuéené pre ob¢asné pouzitie v tomto materiali.
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Vrtaky do kovu HSS-Rollforged - DIN 338

Vrtdky do kovu z rychloreznej ocele, tvarované za tepla, vyrobené podla normy DIN 338. Povrch z oxidu
zarucuje rychle odvadzanie triesok a Ulomkov. Normalny hrot pod uhlom 118°. Typ N Zliabku s normalnym
uhlom. Vhodny na vitanie do ocele, Sedej liatiny, legovanych aj nelegovanych materidlov az do 800 N/mm?2.

I Farba: ¢ierna.

A |
[ ‘ Balenie: puzdro z plastu.
IL

} B {

( s j. &i 6 N
mam mAm mBm L LD 029?:'0 f:ouzl:;gg
1,0 34 12 2 363565 330669
1,5 40 18 2 363566 330676
2,0 49 24 2 363567 330683
2,5 57 30 2 363568 330690
3,0 61 33 2 363570 330713
3,2 65 65 2 363571 330720
3,5 70 39 2 363572 330737
4,0 75 43 2 363573 330744
4,2 75 43 1 363574 330751
4,5 80 a7 1 363575 330768
4,8 86 52 1 363576 330775
5,0 86 52 1 363577 330782
55 93 57 1 363578 330799
6,0 93 57 1 363579 330805
6,5 101 63 1 363580 330812
6,8 109 69 1 363876 333905
7,0 109 69 1 363581 330829
7,5 109 69 1 363582 330836
8,0 117 75 1 363583 330843
8,5 117 75 1 363584 330850
9,0 125 81 1 363585 330867
9,5 125 81 1 371577 349517
10,0 133 87 1 363586 330874
10,5 133 87 1 363880 333943
11,0 142 94 1 363587 330881
11,5 142 94 1 371578 349524
12,0 151 101 1 363588 330898
12,5 151 101 1 363881 333950
\__ 13,0 151 101 1 363589 330904 J

Vrtaky do kovu HSS-R s kratkou stopkou - DIN 338

Vrtaky do kovu HSS-R so stopkou 13 mm.

f A 1
e —
f B |

( j. &i 5 N
mam mAm mBm o T OI::-Q;IZSIO f:gzggg
13,5 160 108 1 373318 348435
14,0 160 108 1 373319 348442
14,5 169 114 1 373320 348459
15,0 169 114 1 373321 348466
15,5 178 120 1 373322 348473
16,0 178 120 1 373323 348480
16,5 184 125 1 373324 348497
17,0 184 125 1 373325 349104
17,5 191 130 1 373326 349111
18,0 191 130 1 373327 349128
18,5 198 135 1 373328 349135
19,0 198 135 1 373329 349142
19,5 205 140 1 373330 349159
\__ 20,0 205 140 1 373331 349166 )
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Vrtaky do kovu HSS-Rollforged DIN 338
- balenie po S ks a 10 ks

Vrtaky do kovu z rychloreznej ocele, tvarované za tepla, vyrobené podla normy DIN 338. Povrch z oxidu
zarucuje rychle odvadzanie triesok a Ulomkov. Normalny hrot pod uhlom 118°. Typ N Zliabku s normalnym uhlom.
Vhodny na vitanie do ocele, Sedej liatiny, legovanych aj nelegovanych materialov az do 800 N/mm?2.

Farba: Cierna.

= A | Balenie: puzdro z plastu.
T -—— s~ i
} B 1
e T 5 N
mgm mAm mBm MnoZstvo Ol:j;g;:lo 4E:ONZI:;;:
1,0 34 12 10 363444 329458
1,5 40 18 10 363449 329502
2,0 49 24 10 363454 329557
2,5 57 30 10 363459 329601 —
3,0 61 33 10 363464 329656
3,2 65 36 10 363466 329670
3,5 70 39 10 363469 329700
4,0 75 43 10 363474 329755
4,2 75 43 10 363476 329779
4,5 80 47 10 363479 329809
4,8 86 52 10 363482 329830
5,0 86 52 10 363484 329854
5,5 93 57 10 363489 329908
6,0 93 57 10 363494 329953
6,5 101 63 10 363499 330003
6,8 109 69 10 363502 330034
7,0 109 69 10 363504 330058
7,5 109 69 10 363509 330102
8,0 117 75 10 363514 330157
8,5 117 75 10 363519 330201
9,0 125 81 10 363524 330256
9,5 125 81 10 363529 330300
10,0 133 87 10 363534 330355
10,5 133 87 5 363539 330409
11,0 142 94 5 363544 330454
11,5 142 94 5 363549 330508
12,0 151 101 5 363554 330553
12,5 151 101 5 363559 330607
\__ 13,0 151 101 5 363564 330652 )
Kazety s vrtakmi do kovu HSS Rollforged DIN 338
Popis Obj. &islo  EAN kod )
4932 4002395
Vrtaky HSS-R (19 kusov). Kazeta z plastu obsahuje
®©1/1,5/2/2,5/3/3,5/4/4,5/5/5,5/6/ 352468 371273

6,5/7/7,5/8/8,5/9/9,5/10 mm.
Vrtaky HSS-R (25 kusov). Kazeta z plastu obsahuje
©@1/1,5/2/2,5/3/3,5/4/4,5/5/5,5/6/
: : J : : 371280
@ 6,5/7/7,5/8/8,5/9/9,5/10/10,5/11/11,5/ 352469
\__12/12,5/13 mm. Y,
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THUNDERWEB - vrtaky do kovu HSS-G - DIN 338

Kvalita vrtaka: vysoko kvalitna rychlorezna ocel brisena podla normy DIN 338.

Geometria ostria: vrcholovy uhol podla DIN 1412 C.

Uhol na hrote: 135°.

Tolerancia: h8.

Skrutkovica: Thunderweb design.

Povrch/farba: leSteny/strieborna.

Prava rezna hrana.

Vhodné na vitanie ocele, liatiny, zliatinovych a nezliatinovych materidlov az do 900 N/mm? a dreva a plastov.

Standardné vrtaky Milwaukee THUNDERWEB

Charakteristikou konstrukcie
Thunderweb je kénicky
tvarované jadro, ktoré hrubne
smerom k stopke vrtaka.

Hrubka jadra étandardpého vrtéka je
konstantna po celej dizke.

Konvenény typ prierezu jadra vrtaka Parabolicky typ prierezu jadrom vrtaka

* VSeobecné pouzitie. ¢ Velka hrubka jadra, vysoka pevnost.
* Mala hrubka jadra. e Vydrzi vyssie tlaky a krdtiace momenty.
e Mensia lamavost. Vhodné na vitanie hibokych dier
a na vftanie na zakrivenych povrchoch.
e DihSia Zivotnost.

Geometria Spiraly - Tvar skrutkovice vrtaka Thunderweb rychlo odstrariuje hortce triesky.
— LepSie odvadza teplo a tym zvySuje zivotnost vrtaka.
— Otvoreny tvar Spiraly je prednostou pri vitani hibokych dier.
— Ostré hrany znizuju lepenie materialu k vrtaku, rez je rychlejsi a Gistejsi.
— Plochejsi uhol stupania vytvara mensie triesky, vhodné pre vitanie v tvrdSej oceli napr. v nerezi.

Vrcholovy uhol 135° - Precizne zavitanie vrtaka, zamedzuje skiznutiu vrtaka.
— Zavrta sa rychlo.

— Vhodné na vitanie na zakrivenych povrchoch.

- VyZaduje si menSie Usilie/ pritlak.

i - Velmi vhodné na najtvrdsSie materialy.

135°

48



ma==

Nothing but HEAVY-DUTY.®

THUNDERWEB - vrtaky do kovu HSS-G - DIN 338

] A B X Obj. &islo  EAN kéd
mm mm mm Sl 4032 4002395 )
1,0 34 12 2 352345 370047
1,5 40 18 2 352346 370054
2,0 49 24 2 352347 370061
2,5 57 30 2 352348 370078 135°
3,0 61 33 2 352349 370085 >
3,2 65 36 2 352350 370092
3,5 70 39 2 352351 370108 \
4,0 75 43 2 352352 370115
4,2 75 43 1 352353 370122
4,5 80 47 1 352354 370139
4,8 86 52 1 352355 370146
5,0 86 52 1 352356 370153
55 93 57 1 352357 370160
6,0 93 57 1 352358 370177
6,5 101 63 1 352359 370184
6,8 109 69 1 352360 370191
7,0 109 69 1 352361 370207
7,5 109 69 1 352362 370214
8,0 117 75 1 352363 370221
8,5 117 75 1 352364 370238
9,0 125 81 1 352365 370245
9,5 125 81 1 352366 370252
10,0 133 87 1 352367 370269
10,5 133 87 1 352368 370276
11,0 142 94 1 352369 370283
11,5 142 94 1 352370 370290 T T
12,0 151 101 1 352371 370306
12,5 151 101 1 352372 370313
\__ 13,0 151 101 1 352373 370320 .
Balenie po S a 10 kusov
] A B < Obj. éislo  EAN kéd N\
mm mm mm MnoZsivo 4032 4002395
1,0 34 12 10 352377 370368
1,5 40 18 10 352378 370375 B
2,0 49 24 10 352379 370382
2,5 57 30 10 352380 370399
3,0 61 33 10 352381 370405
3,2 65 36 10 352382 370412 A
3,5 70 39 10 352383 370429
4,0 75 43 10 352384 370436
42 75 43 10 352385 370443
45 80 47 10 352386 370450
48 86 52 10 352387 370467 L
5,0 86 52 10 352388 370474
55 93 57 10 352389 370481
6,0 93 57 10 352390 370498
6,5 101 63 10 352391 370504
6,8 109 69 5 352392 370511
7,0 109 69 5 352393 370528
7,5 109 69 5 352394 370535
8,0 117 75 5 352395 370542 1 |
8,5 117 75 5 352396 370559
9,0 125 81 5 352397 370566
9,5 125 81 5 352398 370573
10,0 133 87 5 352399 370580
10,5 133 87 5 352400 370597
11,0 142 94 5 352401 370603
11,5 142 94 5 352402 370610
12,0 151 101 5 352403 370627
12,5 151 101 5 352404 370634
13,0 151 101 5 352405 370641
19 kusova sada vrtakov Thunderweb HSS-G
@ v plastovej kazete @ 1/1,5/2/2,5/3/3,5/4/4,5/5/5,5/ 352374 370337
6/6,5/7/7,5/8/8,5/9/9,5/10 mm.
25 kusova sada vrtakov Thunderweb HSS-G v plasto-
@ vej kazete @ 1/1,5/2/2,5/3/3,5/4/4,5/5/5,5/6/6,5/7/ 352376 370351

\_ 7,5/8/8,6/9/9,56/10/10,5/11/11,5/12/12,5/13 mm. )
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Vrtaky do kovu HSS-G -
Kratke - DIN 1897

Kvalita vrtaka: velmi kvalitna rychlorezna ocel.

Geometria hrotu: vrcholovy uhol podla DIN 1412 C. Uhol na hrote: 118°. Tolerancia: h8.

Spirala/uhol stipania: Typ $pirdly N a normalny uhol 20-30°.

Prava rezna hrana. Povrch/farba: leSteny/strieborna.

Vdaka kratkemu designu vrtaky su odolné vysokému centrovanému tlaku pocas vitania.

Dokonalé centrovanie. LeStena Spirala typu N s pravou reznou hranou, zabezpec€uje rychlejSie vynasanie
odvitaného materidlu a rychle vitanie s mensim Usilim.

Pouzitie: Velmi vhodné na vitanie dosiek a tenkostennych materidlov. Vhodné na vftanie ocelovych
dosiek, tenkych zliatinovych a nezliatinovych materialov az do 900 N/mm?2. Tiez vhodné pre drevo a plasty.

o A B Mnosstyo  OPi €islo  EAN kéd N
mm mm mm 4932 4002395
2,0 38 12 10 352200 368532
2,5 43 14 10 352201 368549
3,0 46 16 10 352202 368556
3,2 49 18 10 352203 368563
3,3 49 18 10 352204 368570
3,5 52 20 10 352205 368587
3,7 52 20 10 352206 368594
4,0 55 22 10 352207 368600
42 55 22 10 352208 368617
45 58 24 10 352209 368624 A
48 62 26 10 352210 368631
5,0 62 26 10 352211 368648
5,2 62 26 10 352212 368655
55 66 28 10 352213 368662
6,0 66 28 10 352214 368679
6,5 70 31 10 352215 368686
7,0 74 34 10 352216 368693 -
7,5 74 34 5 352217 368709
8,0 79 37 5 352218 368716
8,5 79 37 5 352219 368723 .
9,0 84 40 5 352220 368730
\__ 10,0 89 43 5 352221 368747 Yy, ’\
Vrtaky do kovu HSS-G -
obojstranneé

Kvalita vrtaka: velmi kvalitna rychlorezna ocel.

Geometria hrotu: hrot podla DIN 1412 C. Uhol na hrote: 118°. Tolerancia: h8.

Spirala/uhol stipania: Typ $pirdly N a normainy uhol 20-30° .

Prava rezna hrana. Povrch/farba: lesteny/strieborna. Vrcholovy uhol pre dokonalé centrovanie.

Je mozné pouzit obidva konce vrtaka. Vdaka kratkej dizke su vrtaky odolné vysokému tlaku pocas
vitania bez nebezpecenstva polamania. Dokonalé centrovanie. Zbriseny hrot typu N s pravou reznou
hranou, zabezpecuije rychlejSie vynasanie odvitaného materidlu a rychle vitanie s mensim Usilim.
Pouzitie: Velmi vhodné na vitanie dosiek a tenkostennych materidlov. Vhodné na vitanie ocelovej dosiek,
tenkych zliatinovych a nezliatinovych materialov az do 900 N/mm?2. Tiez vhodné pre drevo a plasty.

4 . j. &i 6 N\
mam mAm mBm R 0129;2“0 f::z:gg . -9
2,5 43 10 10 352222 368754 -|_
3,0 46 11 10 352223 368761 B
3,2 49 12 10 352224 368778 J_
3,3 49 12 10 352225 368785
3,5 52 14 10 352226 368792
4,0 55 14 10 352227 368808
4.1 55 14 10 352228 368815 A
4,2 55 14 10 352229 368822
4,5 58 16 10 352230 368839
4,8 62 18 10 352231 368846
5,0 62 18 10 352232 368853
55 66 19 10 352233 368860
\__ 60 66 19 10 352234 368877 ) J
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Vrtaky do kovu HSS-G -

DIhé - DIN 340 - X
Kvalita vrtaka: velmi kvalitna rychlorezna ocel. \

Geometria hrotu: vrcholovy uhol podla DIN 1412 C.

Uhol na hrote: 135°. Tolerancia: h8.

Spirala/uhol stipania: Typ $pirdly N a normalny uhol 20-30°.

Prava rezna hrana. Povrch/farba: leSteny/strieborny.

Geometria ostria vyrobena podla normy DIN 1412 C s hrotom zbrdsenym pod uhlom 135° zabezpeduje
maximalne centrovanie.

Tvar hrotu znizuje moznost skiznutia vrtaka na nerovnom povrchu.

Zbruseny hrot typu N s pravou reznou hranou, zabezpecuje rychlejSie vynasanie odvitaného materialu a
rychle vitanie s mensim Usilim.

Pouzitie: vhodné na vitanie hlbokych dier v kanaloch alebo tam, kde su prazne sekcie.

Vhodné pre vitanie v oceli, liatine, zliatinovom a nezliatinovom materiali do 900 N/mm?.

Vhodné tiez pre drevo a plasty.

a L j. i b M
mam mAm mBm Mnozstvo Obﬂ:-le':Io f::zl:;gg
2,0 85 56 1 352173 368266
2,5 95 62 1 352174 368273
3,0 100 66 1 352175 368280 E4
3,2 106 69 1 352176 368297 T T
35 112 73 1 352177 368303
4,0 119 78 1 352178 368310
4,2 119 78 1 352179 368327
45 126 82 1 352180 368334
48 132 87 1 352181 368341
5,0 132 87 1 352182 368358
55 139 91 1 352183 368365 B
6,0 139 91 1 352184 368372
6,5 148 97 1 352185 368389
6,8 156 102 1 352186 368396
7,0 156 102 1 352187 368402 A
7,5 156 102 1 352188 368419
8,0 165 109 1 352189 368426
8,5 165 109 1 352190 368433
9,0 175 115 1 352191 368440 4
9,5 175 115 1 352192 368457
10,0 184 121 1 352193 368464
10,5 184 121 1 352194 368471
11,0 195 128 1 352195 368488
11,5 195 128 1 352196 368495
12,0 205 134 1 352197 368501
12,5 205 134 1 352198 368518
\__ 13,0 205 134 1 352199 368525 Y, 1 |
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Vrtaky do kovu HSS-G so
Sesthrannou stopkou - DIN 1412 C

V4" Sesthranna stopka zhodna s DIN 3126 - E 6.3. Tieto vrtaky su vhodné na priame upnutie v skiu€ovadle
akumulatorového a sietového naradia alebo v magnetickom drziaku bitov.
e Zhodné podla normy DIN 1412 C.

¢ /yrobené z jedného kusu ocele:
- vééé[a rychlost ako pri nastrojoch z dvoch kusov
- predizena Zivotnost a minimalna lamavost’

* Optimalna dizka umozfiuje velky tlak na vrtak pri velmi malom riziku zlomenia.

® L eStené ostrie umozriuje rychlejSiu pracu s mensim usilim.

* 150 stupriovy vrcholovy uhol zlepSuje schopnost drzat os vitania hned od zagiatku prace — jamka nie je
potrebna.

¢ Flautovy typ N so Standardnym uhlom pre rychlejSiu vymenu bitu.

¢ VVhodny pre vitanie v oceli, liatine, zliatinovom a nezliatinovom materiali do 900 N/mm?.

e VVhodny tiez pre drevo a plasty.

¢ Farba: strieborna.

¢ Balenie: plastové puzdro.

: A |
- — _— L
P——B—H
( S j. &i 6 N
mam mAm mBm e mgsglzslo f:;lz;;g
3 47 16 1 399200 358106
3,3 47 16 1 399201 358113
3,5 47 16 1 399202 358120
4 53 20 1 399203 358137
4,2 53 20 1 399489 358526
4,5 53 20 1 399490 361090
5 59 26 1 399204 358144
55 59 26 1 399491 361120
6 59 26 1 399205 358151
7 59 30 1 399206 358168
8 60 32 1 399207 358175
@ Set Obsahuije:
HSS-G vrtaky: @ 3/3,5/4/5/6 mm
skrutkovacie bity (dizka 50 mm, 399212 358229
PH2/PZ1/PZ2/TX 25)
\_ a stupriovy vrtdk 3-13 mm. J

HSS zahlbniky s Va~ Sesthrannou
stopkou

Y4” Sesthrannd stopka zhodna s DIN 3126 - E 6.3. Tieto vrtaky st vhodné na priame upnutie
v sklu€¢ovadle akumulatorového a sietového naradia alebo v magnetickom drziaku bitov.

* Hrot z kvalitnej ocele podla DIN 3126.
* 20 mm priemer hlavy pre zahlbovanie a 3 rezné hrany.

¢ \Vhodny pre zliatinovu aj nezliatinovu ocel, drevo aj plast.

Mnosstvo Obj. cislo EAN koéd
mm mm mm 4932 4002395

20,5/90° 42 14 1 399211 358212




HSS stupnoveé vrtaky
s Va Sesthrannou stopkou

V4" Sesthranna stopka zhodna s DIN 3126 - E 6.3. Tieto vrtaky su vhodné na priame upnutie
v sklu¢ovadle akumulatorového a sietového naradia alebo v magnetickom drziaku bitov.

e Zhodné podla normy DIN 1412 C.
* Dve pravochodné skrutkovice, vrcholovy uhol 150 stupriov podla DIN 1412 C.
* \/ita a zvac¢suje otvory od 3 do 15 mm. Vyborny najma pre plochy materidl.

* 150 stupniovy vrcholovy uhol zlepSuje schopnost drzat os vitania hned od zagiatku prace — jamka nie je
potrebna.

* VVhodny pre vitanie v oceli, liatine, zliatinovom a nezliatinovom materidli do 900 N/mm? a 5 mm hrubky,
rdr a profilov.

¢ \Vhodny tiez pre drevo a plasty.

@® @
: A :
p
T e S [ = N Doy ure ]
oL
H
(]
f B !
o A B (o Ks Obj. cislo EAN kéd
mm mm mm mm 4932 4002395
@ 3-13 v 1 mm stuprioch 86 59 1 1 399208 358182
@ 13-25 v 2 mm stupiioch 65 40 2 1 399209 358199

HSS koéonické vrtaky
S Va Sesthrannou stopkou

V4" Sesthranna stopka, uchytenie podla DIN 3126 - E 6.3. Tieto vrtaky sa upinaju priamo v sklu¢ovadle
akumulatorového a sietového naradia alebo v magnetickom drziaku bitov.

e Z rychloreznej ocele podla DIN 1412 C.
* \/ita a zadistuje otvory od 3 do 15 mm. Vyborny najma v plochych materialoch.
* Dve pravotocivé skrutkovice s vrcholovym uhlom 150°. Nie je potrebny vodiaci vrtak ani predvitavanie.

¢ VVhodny pre vitanie v zliatinovej aj nezliatinovej oceli — plechov, rur a profilov do 900 N/mm? a do hrubky
2 mm.

* \Vhodné tiez pre drevo a plast.

o A B Ks Obj. cislo EAN kéd
mm mm mm 4932 4002395
3-15mm 58 33 1 399210 358205

Nothing but HEAVY-DUTY.®
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Vrtaky do kovu HSS-G Kobalt - 185°
DIN 338

<
Vrtaky do kovu, vybrusované z rychloreznej, tepelne odolnej ocele, legovanej kobaltom, vyrobené v sulade \
s normou DIN 338. LeSteny povrch. Tvar rozdeleného hrotu s uhlom 135° pre lepSie centrovanie.
Ocel legovana 5% kobaltu. Typ N Zliabku s normalnym uhlom. Vhodny na vitanie do vysoko legovanej
ocele a kovov s pevnostou v tahu nad 1000 N/mm? ako su teplovzdorné a kyselinovzdorné druhy ocele.
Farba: bronzova. Balenie: puzdro z plastu.

| A |

b | 0

} B {
4 B j. & 5 N
mam mAm mBm e Ob¢{9§:h f:g'zg;g
1,0 34 12 2 363248 333080
1,5 40 18 2 363249 333097
2,0 49 24 2 363250 333103
2,5 57 30 2 363251 333110
3,0 61 33 2 363253 333134
3,2 65 36 2 363254 333141
3,5 70 39 2 363256 333165
4,0 75 43 2 363258 333189
4,2 80 47 1 363260 333202
4,5 80 47 1 363262 333226
4,8 86 52 1 363263 333233
5,0 86 52 1 363264 333240
55 93 57 1 363267 333271
6,0 93 57 1 363268 333288
6,5 101 63 1 363269 333295
6,8 109 69 1 363270 333301
7,0 109 69 1 363271 333318
7,5 109 69 1 363272 333325
8,0 117 75 1 363274 333349
8,5 117 75 1 363276 333363
9,0 125 81 1 363277 333370
9,5 125 81 1 363278 333387
10,0 133 87 1 363279 333394
10,5 133 87 1 363281 333417
11,0 142 94 1 363282 333424
11,5 142 94 1 363283 333431
12,0 151 101 1 363284 333448
12,5 151 101 1 363285 333455
\__ 13,0 151 101 1 363286 333462 J
Kazeta s vrtakmi do kovu HSS-G Kobalt - DIN 338
] j. &isl EAN ké )
sonle ST e
Kovové vrtaky HSS-G Kobalt (19 kusov).
(@ Kazeta z plastu obsahuje @ 1/1,5/2/2,5/3/3,5/4/ 352470 371297
4,5/5/5,5/6/6,5/7/7,5/8/8,5/9/9,5/10 mm.
Kovové vrtaky HSS-G Kobalt (25 kusov).
® Kazeta z plastu obsahuje @ 1/1,5/2/2,5/3/3,5/4/ 352471 371303
4,5/5/5,5/6/6,5/7/7,5/8/8,5/9/9,5/10/10,5/11/
\__ 11,5/12/12,5/13 mm. Y,

54



Vrtaky do kovu HSS-G Kobalt
DIN 338, suprava po S a 10 kusov

Vrtaky do kovu, vybrusované z rychloreznej, tepelne odolnej ocele, legovanej kobaltom, vyrobené v sulade
s normou DIN 338. LeSteny povrch. Tvar rozdeleného hrotu s uhlom 135° pre lepSie centrovanie.

Ocel legovana 5% kobaltu. Typ N Zliabku s normalnym uhlom. Vhodny na vitanie do vysoko legovanej
ocele a kovov s pevnostou v tahu nad 1000 N/mm? ako su teplovzdorné a kyselinovzdorné druhy ocele.
Farba: bronzova. Balenie: plastové puzdro.

k!;_-—_t.a__—_. IQ

4 . j. &i 6 )
mam mAm mBm e 029;:“ fggz;;g
1,0 34 12 10 373332 349173
1,5 40 18 10 373333 349180
2,0 49 24 10 373334 349197
2,5 57 30 10 373335 349807
3,0 61 33 10 373336 349814
3,2 65 36 10 373337 349821
3,5 70 39 10 373338 349838
4,0 75 43 10 373339 349845
4,2 80 47 10 373340 349852
4,5 80 47 10 373341 349869
4,8 86 52 10 373342 349876
5,0 86 52 10 373343 349883
5,5 93 57 10 373344 349890
6,0 93 57 10 373345 347100
6,5 101 63 10 373346 347117
6,8 109 69 5 373347 347124
7,0 109 69 5 373348 347131
7,5 109 69 5 373349 347148
8,0 117 75 5 373350 347155
8,5 117 75 5 373351 347162
9,0 125 81 5 373352 347179
9,5 125 81 5 373353 347186
10,0 133 87 5 373354 347193
10,5 133 87 5 373355 347803
11,0 142 94 5 373356 347810
11,5 142 94 5 373357 347827
12,0 151 101 5 373358 347834
12,5 151 101 5 373359 347841
\__ 130 151 101 5 373360 347858 Y,
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- y & -~ - Ve -wvae

Magneticke vitanie O 100% rychlejsie

VyS$Siu rychlost a usporu ¢asu je mozné
dosiahnut vdaka nasledujucich faktorom.
Po prvé, na rozdiel od klasického vrtaka,
ktory musi rezat cely priemer diery,
kruhova fréza reze materidl len na okraji
diery. Po druhé, dva agresivne ostré uhly
na reznej hrane pomahaju dosiahnut
vyS$Siu rychlost posuvu pri mensom
odpore rezania.

O 30% vyssia
vykonnost’

PretoZze kruhova fréza reze material len
na okraji diery.

Je potrebna nizsia energia a vykon motora.
Cim vacsi je priemer vrtdka, tym vadsia je
uspora energie.

DlhsSia zivotnost

Kruhové frézy, ktoré rezu len obvod diery,
vyvitaju viac dier na jedno nabrusenie
ako Standartny vrtak. 6 mm hruba stena
frézy so Specialnou geometriou zubov
zabezpecluju vySSiu odolnost a znizuju
na minimum riziko lamania z pretazenia.

Tabulka rychlosti

1000

800 \

600

400

N

™~

Doporucend rychlost (ot./min)

i
\

Med'/zinok/mosadz/ hlinik

200
———— Ocel az do 700 N/mm?
\ . . o~ z a
\ Zliatina / vysoko tazna ocel
700-1000 N/mm?
0 — Liatina nad 250 N/mm?

10 20 30 50 60 70 80

Priemer kruhovej frézy ( mm)
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HSS kruhoveé frézy

Hrubostenné HSS kruhové frézy pre zvySenl odolnost a Zivotnost. So $tandardnym upinanim Weldon 19 mm. Hibka rezu 30/50 mm.

T ®

23 mm : A |

N

19 mm T
30mm  m 50 mm
s T 5 T sd )
o Moo L S L
12 30 1 371740 344161 14 50 1 343289 315352
13 30 1 371741 344178 15 50 1 343290 315369
14 30 1 343270 315130 16 50 1 343291 315376
15 30 1 343271 315147 17 50 1 343292 315383
16 30 1 343272 315154 18 50 1 343293 315390
17 30 1 343273 315161 19 50 1 343294 315406
18 30 1 343274 315178 20 50 1 343295 315413
19 30 1 343275 315185 21 50 1 343296 315420
20 30 1 343276 315192 22 50 1 343297 315437
21 30 1 343277 315208 23 50 1 343298 315444
22 30 1 343278 315215 24 50 1 343299 315451
23 30 1 343279 315222 25 50 1 343300 315468
24 30 1 343280 315239 26 50 1 343301 315475
25 30 1 343281 315246 27 50 1 343302 315482
26 30 1 343282 315253 28 50 1 343303 315499
27 30 1 343283 315260 29 50 1 343304 315505
28 30 1 343284 315277 30 50 1 343305 315512
29 30 1 343285 315284 31 50 1 343306 315529
30 30 1 343286 315291 32 50 1 343307 315536
31 30 1 343287 315307 33 50 1 371760 344369
32 30 1 343288 315314 34 50 1 371761 344376
33 30 1 371742 344185 35 50 1 371762 344383
34 30 1 371743 344192 36 50 1 371763 344390
35 30 1 371744 344208 37 50 1 371764 344406
36 30 1 371745 344215 38 50 1 371765 344413
37 30 1 371746 344222 39 50 1 371766 344420
38 30 1 371747 344239 40 50 1 371767 344437
39 30 1 371748 344246 41 50 1 371768 344444
40 30 1 371749 344253 42 50 1 371769 344451
41 30 1 371750 344260 43 50 1 371770 344468
42 30 1 371751 344277 44 50 1 371771 344475
43 30 1 371752 344284 45 50 1 371772 344482
44 30 1 371753 344291 46 50 1 371773 344499
45 30 1 371754 344307 47 50 1 371774 344505
46 30 1 371755 344314 48 50 1 371775 344512
47 30 1 371756 344321 49 50 1 371776 344529
48 30 1 371757 344338 50 50 1 371777 344536
49 30 1 371758 344345
50 30 1 371759 344352
6 ks sada kruhovych fréz HSS
@ 19 mm upinanie V‘\,/{:-Idon a vyrazaci klin kratke — 30 mm, sada 6 kusov @ 14/16/18/20/22/24 mm. 872533 845236 J

Systémové prislusenstvo - magnetické virtacie stojany

Popis ngg N‘I:;E ﬂ%i Mnozstvo Obj. cislo f::z;gg
[ 1 48554270 45242148691
Kufor [} 1 4931371783 4002395674725
[ 1 4931371786 4002395674749
Nahradné sklucovadlo o 1 48661360 45242156559
KIié ku skluéovadiu o 1 48663280 45242157556
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DDH 32 RP

Kvalita:
Robustny hlinikovy ram.

Bezpecnost:

Dvojstupriovy bezpecnostny obvod.
Ziadne napatie sa nevracia pri
zlyhani hlavného privodu energie.
Motor a magnet sa musi vypnut
a potom zapnut v spravnom
poradi ina¢ motor nebude
fungovat. Magnet nebude
fungovat, ked nebude pod
prudom. Dvojitd izolacia

podla CEE triedy Il. Dodava

sa spolu s bezpenostnym
pasom.

Flexibilita:

Dve pozicie posuvného drzadla.
MobZe sa lahko namontovat’

na druhu stranu, ¢o dovoluje
optimalnu poziciu pri vitani.
330° otocna zakladfia a 25 mm
postranny posun pre rychle
nastavenie bodu vftania

(plati len pre DDH 32 RP).

Presnost:
Stupnica na presné
nastavenie hibky vftania.
Presné, nastavitelné
vedenie. Robustny
mechanizmus ozubeného
prevodu.

Stabilita:
Vykonna magneticka
zékladna zabezpecduje
maximalnu pritlaénu silu
na tenkych a hrubych
materialoch. Pridavné
stabilizatné rameno
zabezpecuje stabilitu pri
vysokom tlaku v bode
vitania.

Obidva stojany DDH 32 RP a DH 16 AB su vybavené eurépskou zasuvkou na pripojenie vitatky namontovanej na stojan.
Stojany maju vlastny kabel na pripojenie k zdroju elektriny.
Odporu¢ame montovat vitacku B 4-32 na stojan DDH 32 RP. Stojan DH 16 je vhodny pre vSetky vitacky s priemerom
upinacieho krku prevodovky 43 mm alebo 57 mm.

DH 16 AB

Mensi a [ahsi variant k
DDH 32 RP.
Vlastnosti:

ako pri DDH 32 RP.

Technické udaje

e DH16AB DDH32RP)
@ vitania do ocele mm max. 16 max. 32
Kruhova fréza mm max. 32 max. 85
Zdvih mm 207 270
Otacanie zakladne ° - 330

Postranny posun mm - 25
Magneticka zakladfia mm 186x90 252x126
Magneticka pridrzna
sila v bode vritania
Priemer upinacieho

12.000 18.000

Krku mm  43/57 57
Hmotnost kg 18 32
\Napétie 230V, 50/60 Hz /

Magnetické stojany

Obj. &islo EAN kéd

Papls Ks 4932 4002395
DH 16 AB 1 309228 201051
DDH32RP 1 309227 201075
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r""
604226
4002395 311248
MD 38 MDE 42/MBE 1200 MDE 4-85 Vyrazaci klin pre
Upinanie 2"x20 UNF Upinanie 3-st. kuzelom Morse kuzel Morse
Y"x 20 UNF Y"x 20 UNF MT 3 MT 3 MT 3
147% 20 19 mm Weldon 19 mm Weldon B 16 B 22
2 218111 372781 343310 117042 117044
48662125 4002395 300051 4002395 345694 4002395 318827 4002395 305834 4002395 305841
Upinaci tii a 13 mm Sklucovadlo s Upinaci tfii na kruhové Upinaci tfii na kruhové Adaptér Adaptér
skluéovadlo kliéom 1,5-13 mm  frézy (stand. prislusenstvo) frézy (stand. prislusenstvo) sklucovadla skluéovadla

MT 3 B 22

e
/‘-—% ol
IR

19 mm Weldon

B 16 B 16

371785 371782 371788 127011 127010 117031
4002395 344611 4002395 344581 4002395 344642 4002395 306176 4002395 306169 4002395 305827
& i 47 i Bezklucové Sklucovadlo Sklucovadlo
Kovové Mazaci __Montaz Mazaci skiucovadio sklticom skltiéom
vrtaky prstenec flaSe s olejom upinaci tri 3-16 mm 1-16 mm 5-20 mm
19 mm Weldon 19 mm Weldon
-
- ! — i
30 mm kruhové 50 mm kruhové Kovové
frézy (kratke) frézy (kratke) vrtaky
T ——————— e ————— e —————
343308 343309
4002395 315321 4002395 315543
Vyrazaci klin (30 mm) Vyrazaci klin (50 mm)
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Vel'mi vykonné bimetaloveée
kruhové pilky
@

Moderna technolégia pre maximalnu
produktivitu

@ Tvar zubov
Specidlne tvarovanie zubov a pozitivny uhol zubov 10° poskytuje nasledujuce vyhody:
¢ RychlejSie a agresivnejSie rezanie.
¢ VylepSeny odvod tepla vznikajuceho pri praci, dihSia zivotnost ostria zubov.
* Hibsie zuby lepsie odvadzaju triesky a tym znizuju zahrievanie.
e Specialne bruseny uhol znizuje tendenciu na zablokovanie pri vitani tenkych materialov.
e Zuby maju rozostup, aby sa znizilo trenie.
¢ MenSi pritlak pri praci — to je umoznené vhodnou kombinaciou agresivnej geometrie zubov a dobrym
odvadzanim pilin.

(@ Material zubov
e HSS ocel M 42 prémium je pouzita na oblast zubov. Tento typ ocele obsahuje 8% kobaltu,
to ma za néasledok zachovanie tvrdosti zubov aj pri vysokych teplotach, ako je napr. rezanie kovov.
¢ Bimetalova konstrukcia — zuby z HSS ocele su laserom privarené k telu zo zliatiny.
Zuby su vo vakuu, pri teplote 600° tvrdené na 65 HRC. Tym je zaru€ena maximalna zivotnost.
¢ Vdaka velkej odolnosti materialu M 42, su tieto pilky idealne pre vitanie do tvrdych materidlov
ako je napr. nerez, ale i do materidlov makksich ako je drevo.

® Telo pilky
* Telo pilky ma stenu 1,27 mm hrubu, zachovava si tvar, ale je aj elastické
¢ Efektivna hibka rezania je 38 mm

REZE RYCHLEJSIE,
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® Konstrukcia dna
* Dno je z ocele, hrubé 5 mm, ¢o zabezpec€uje zachovanie presného priemeru diery.
¢ Masivna konstrukcia dna znizuje vibracie.
e 4 otvory sluzia na lahké upevnenie hriadela.
¢ Perfektné vystredenie dna je predpokladom dobrej kvality pilky, zvlast pri velkych priemeroch.

(® Diagonalne drazky sluzia na uvolnenie korunky.

Aplikacia
¢ Vysoka kvalita technoldgie a vyroby zaruCuje presné vycentrovanie, preto su pilky vhodné pre vitanie
Z ruky aj pre stojanové vrtanie.
¢ Tieto velmi kvalitné kruhové pilky su perfektnym rieSenim pre vyrezavanie vSetkych druhov materialov:
— ocel do pevnosti 1000 N/mm?2
— nerezova ocel
- nezelezné kovy
- liatina
— hlinik
- drevo
- MDF
— sadrokarton
— kombinované materialy
- PVC

FIXTEC unasac

Aretacné skrutky s drazkou zamknu poziciu unasaca a kruhovej pilky.
Potom nedochdadza k vibraciam a k trhaniu pilky. Cely systém je presne vycentrovany.

Pilotny vrtak

Jeden je vhodny pre cely systém. VSetky unaSace Milwaukee pouzivaju ten isty pilotny vrtak.

DLHSIE, HLADSIE, A VIAC
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Bimetalové kobaltové kruhoveé pilky
Odporacana rezna rychlost v otackach za minatu

(" . Antikorové h A
o o :’(:"7 g: Seda ocela  Nezelezné .. o = = -
mm v palcoch N/mm? liatina . (I;g; ;z/:‘:)“z kovy Rychlost zabua!
Vitanie/rezanie vySSou
14 Yo 580 400 300 790 900 1500 750 rychlostou ako je doporucené
16 % 550 365 275 730 825 1500 750 skracuje Zivotnost ndstroja
17 Rz 500 330 250 665 750 1500 750 a vyvﬁané diera je nekvalitna.
19 Y 460 300 230 600 690 1500 750
20 % 425 280 210 560 635 1500 750
21 e 425 280 210 560 635 1500 750
22 7% 390 260 195 520 585 1500 750
23 ) 370 250 185 500 550 1500 750
25 1 350 235 175 470 525 1500 750
27 1%e 325 215 160 435 480 1400 700
29 1% 300 200 150 400 450 1400 700
30 1%e 285 190 145 380 425 1400 700
32 1Y 275 180 140 380 410 1400 700
33 1%e 260 175 135 345 390 1400 700
35 1% 250 165 125 330 375 1400 700
37 1% 240 160 120 315 360 1400 700
38 1% 230 150 115 300 345 1400 700
40 1% 220 145 110 290 330 1200 600 A
41 1% 210 140 105 280 315 1200 600
43 116 205 135 100 270 305 1200 600 Tlak:
44 1% 195 130 95 260 295 1200 600 Tlak je potrebné prispdsobit
46 1'%e 190 125 95 250 285 1200 600 materialu. Dostatoény tlak
48 1% 180 120 90 240 270 1200 600 umozfiuje dobry odvod
50 1352 175 120 85 230 260 1200 600 triesok. Redukuje tlak pri
51 2 170 115 85 230 255 1200 600 zahrievani korunky, alebo
52 2V 165 110 80 220 245 1200 600 ked sa za&ni zanasat zuby
57 2V, 150 100 75 200 225 1000 500 korunky materialom.
58 2% 145 100 75 195 225 1000 500 Nedostato&ny tlak otupi
59 2%s 145 100 75 195 225 1000 500 hroty zubov pred&asne
60 2% 140 95 70 190 220 1000 500 ale prilisny tlak ich méi,e
63 23V 135 90 65 180 205 900 450 celkom zni&it.
64 2% 135 90 65 180 205 900 450
65 2%e 130 85 65 175 200 800 400
68 26 125 80 60 160 185 800 400
73 2% 120 80 60 160 180 800 400
76 3 115 75 55 150 170 700 350
79 3% 110 70 55 140 165 700 350
83 3% 105 50 40 140 155 700 350
86 3% 100 45 30 130 150 500 250
89 3% 95 45 30 130 145 500 250
92 3% 95 60 45 120 140 500 250
95 3% 90 60 45 120 135 500 250
98 3% 90 60 45 120 135 500 250
102 4 85 55 40 110 130 400 200
105 A 80 55 40 110 120 400 200
111 4% 80 50 40 100 120 300 150 A
114 4% 75 50 35 100 105 300 150
121 4% 75 50 35 95 95 300 150 Chladenie a mazanie
127 5 65 45 30 90 90 200 100 Rezny olej mé pri rezani
LS S o0 L 2D 82 52 200 100, kovov dve funkcie. Chladi
140 SV 60 40 25 85 85 200 100 nastroj i obrobok. Znizenim
146 5% 55 35 25 75 75 200 100 P .
152 6 55 35 25 75 75 200 100 teploty sa predizi zivotnost
160 6%s 50 30 25 60 60 150 75 nastroja. Vyplavuje piliny z
168 6% 50 30 25 55 55 150 75 miesta rezu. Znizenim teploty
mooen moo® om0 s % ko g | pedmenotueda
200 7% 40 25 25 50 50 100 50 p
210 8% 40 20 25 50 50 100 50 predizi 2“’0:”03"' kruhovej
(55 - Olejna  yagucho Olej na Olej na Terpentin  Nasucho  Nasucho pilky 0 500%.
\_ ) rezanie rezanie rezanie -
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Bimetalové kobaltové kruhoveé pilky - rez je lepSi ako iné!

-

14
16
17
19
20
21
22
23
24
25
27
29
30
32
33
35
37
38
40
41
43
44
46
48
50
51
52
54
57
58
59
60
63
64
65
67
68
70
73
76
79
83
86
89
92
95
98

102

105

108

111

114

121

127

133

140

146

152

160

168

177

200

210

o
v palcoch

%6
%
e
%
%2
%6
%
2%s0
e
1
1%
1%
1%s
1Y
1%e
1%
176
1%
1%s
1%
1"
1%
1'%s
1%
131/52
2
26
2
2,
2%z
2%s
2%
231/64
2%
2%e
2%
26
2%,
2%
S
3%
3%
3%
3%
3%
3%
37
4
4
4,
4%
4%
4%,
5
5
5%
5%
6
6%s
6%
6332
T
8%:

Rezna hibka
mm

38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38

Obj. cislo
4932
399827
399828
399829
399830
399831
399832
399833
399834
399835
399836
399837
399838
399839
399840
399841
399842
399843
399844
399845
399846
399847
399848
399849
399850
399851
399852
399853
399854
399855
399856
399857
399858
399859
399860
399861
399862
399863
399864
399865
399866
399867
399868
399869
399870
399871
399872
399873
399874
399875
399876
399877
399878
399879
399880
399881
399882
399883
399884
399885
399886
399887
399888
399889

EAN kéd
4002395

364824
364831
364848
364855
364862
364879
364886
364893
364909
364916
364923
364930
364947
364954
364961
364978
364985
364992
365005
365012
365029
365036
365586
365043
365050
365067
365074
365081
365098
365104
365111
365128
365135
365142
365159
365166
365173
365180
365197
365203
365210
365227
365234
365241
365258
365265
365272
365289
365296
365302
365319
365326
365333
365340
365357
365364
365371
365388
365395
365401
365418
365425
365432

~
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Systémové prislusenstvo pre bimetaloveée
virtacie korunky - dierovky

a Pre
kruhové Upinanie

Qp i:::‘ mm zavit ®

~

Kruhova

pilka Obj. ¢islo EAN kéd

Popis 4932 4002395

@ Unasaé @ 14-30 Hex9,5 %'x 20 399890 365449 @

@ Unasaé @32-210 Hex 9,5 %%'x18 399891 365456

—
—
+-
FIXTEC unasaé - ® q—“—-‘-‘
skrutky s drazkou zaistujd oy 05 510 pex 11 %'x18 399904 365593
polohu unasaca a kruhovej
ﬂ_ﬂ—.

pilky a obmedzuju vibracie.

®

@ SDS-plus unasaé @ 14-30 SDS-plus %"'x20 399893 365470 @

(® SDS-plus unasaé @32-210 SDS-plus  %'x18 399894 365487 @ %__‘
Predizenie

® 330 mm pre upinanie - Hex 9,5 - 399895 365494 @

. _—— e ——

unasaca Hex 9,5 mm.
Predizenie

@ 300 mm pre upinanie - Hex 11 - 48284006 45242122516 G ————eeeum

unasaca Hex 11 mm.

Pilotny vrtak
pre unasac¢ @ 6 mm 399905 365609
\__adlZky 85 mm. )

|
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Sady bimetalovych kruhovych pil

fpo . Obj. &islo EAN kéd )
P 4932 4002395

Sada ¢. 1

Obsahuje: 17 ks

Kruhové pilky: 16, 19, 20, 22, 25, 29, 32, 38, 44, 51, 57, 64, 76 mm
Unasac pre pilky @ 14-30 mm (Obj. Cislo 4932399890)

FIXTEC unasac¢ pre pilky @ 32-210 mm (Obj. ¢islo 4932399904)
2x pilotny vrtak

399897 365517

Sada ¢. 2

Obsahuje: 13 ks

Kruhové pilky: 19, 22, 29, 35, 44, 51, 57, 68, 76 mm

Unasac pre pilky @ 14-30 mm (Obj. ¢islo 4932399890)

FIXTEC unasac pre pilky @ 32—-210 mm (Obj. ¢islo 4932399904)
2x pilotny vrtak

399898 365524

Sada ¢. 3

Obsahuje: 10 ks

Kruhové pilky: 19, 22, 29, 35, 44, 51 mm

Unasac pre pilky @ 14-30 mm (Obj. ¢islo 4932399890)

FIXTEC unasac pre pilky @ 32-210 mm (Obj. ¢islo 4932399904)
2x pilotny vrtak

399899 365531

Sada ¢. 4

Obsahuje: 16 ks

Kruhové pilky: 19, 22, 29, 32, 35, 38, 44, 51, 54, 57, 64, 76 mm
Unasac pre pilky @ 14-30 mm (Obj. ¢islo 4932399890)

FIXTEC unasac pre pilky @ 32-210 mm (Obj. Cislo 4932399904)
2x pilotny vrtak

399900 365548

Sada ¢. 5

Obsahuje: 14 ks

Kruhové pilky: 19, 22, 29, 35, 38, 40, 44, 51, 65, 67 mm

Unasac pre pilky @ 14-30 mm (Obj. &islo 4932399890)

FIXTEC unasac pre pilky @ 32-210 mm (Obj. ¢islo 4932399904)
2x pilotny vrtak

399901 365555

Sada ¢. 6

Obsahuje: 14 ks

Kruhové pilky: 19, 22, 25, 29, 32, 35, 38, 44, 51, 64 mm

Unasac pre pilky @ 14-30 mm (Obj. ¢islo 4932399890)

FIXTEC unasac pre pilky @ 32-210 mm (Obj. ¢islo 4932399904)
2x pilotny vrtak

399902 365562

Sada ¢. 7

Obsahuje: 17 ks

Kruhové pilky: 16, 19, 22, 25, 29, 32, 35, 38, 40, 44, 51, 57, 64 mm
Unasac pre pilky @ 14-30 mm (Obj. ¢islo 4932399890)

FIXTEC unasac pre pilky @ 32—-210 mm (Obj. &islo 4932399904)
2x pilotny vrtak

_ /

399903 365579
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Diamantové kruhovéeé pilky

M
Kruhové pilky s reznymi hranami s nanesenym diamantovym praskom boli Specialne vyvinuté pre profesionalov, N()‘Ilﬂ
ktori potrebuju vitat extrémne tvrdé materidly, napriklad porcelan, palené dlazdice, liatinu alebo sklolaminat, AL
tam, kde je zlozité vitat s pomocou konvenénych korunkovych vrtakov. Tieto kruhové pilky zaruéuju vyborné
vykony a nadpriemernu zivotnost aj pri praci s tymi najtvrdSimi materialmi.
¢ \/lysokokvalitny diamantovy prasok je naneseny a privareny k paskovej hrane, ktord umozriuje pevné vazby a
vynikajucu odolnost. Hruby praSok umozuje rychle a lahké vitanie.
® Rozmerné prachové komory zaistuju rychly odvod prachu a umoziuju pristup vody do rezu za ucelom
ochladzovania zubov a tym prediZzuju Zivotnost.
¢ Telo kruhovej pilky z hrubej ocele umoziiuje vysoku odolnost voci opotrebovaniu.
¢ Tenkostenna konstrukcia predstavuje mensi odpor a tym rychlejSie a CistejSie vitanie pri mensich vibraciach.
e 4 unasacie otvory pre lahSie uchytenie na upinaci tfi.

Oblasti pouZitia

Material Sdman e
chladenie vodiaci vrtak

Kervar!'\ické dlvaidice - véetl(y typy tvrdych a ’mékkych: porcelan / zula/ podlah’ové n Voda Nie
dlazdice/dlazba Gres/dlazba Teraso/umelé kamene/aglomeraty/glazované dlazdice
Liatina Voda Ano
Sklenené vliakno/GRP (Plasty vystuzené sklenenym viaknom) - Ano
Plasty: rury/dosky/ profily - Ano
Sadrokartén - Ano
Plexisklo - Ano
\Cemento-drevotrieskova doska - Ano Y,
4 o o Rezna hibka Obj. &islo EAN kéd )

mm v palcoch mm 4932 4002395

19 Y 38 399656 363056

22 7 38 399657 363063

29 1% 38 399658 363070

35 1% 38 399659 363087

38 1% 38 399660 363094

44 1% 38 399661 363100

57 2, 38 399662 363117
\_ 68 2" 38 399663 363124 Y,
Popis Pl:e kruhové Upinacia stopka Kruhm’lé_ pilka Obj. ¢islo EAN kod )

pilky  mm O mm zavit 4932 4002395

Hriadel @ 14-30 mm 9,5 mm Hex Y2'x 20 399890 365449
Hriadel @ 32-210 mm 9,5 mm Hex %'x18 399891 365456
\FIXTEC una$aé @ 32-210 mm 11 mm Hex %'x18 399904 365593 )

Profesionalny systém chladenia vodou

* Stala doddvka vody zaruduje predizenie Zivotnosti vrtéku
e Privod vody s regulaciou, riadeny prud vody

¢ VVedenie vrtaku zaistuje bezpecné vitanie bez nebezpecia poskrabania povrchu materidalu ®
¢ 'ahké upevnenie na material a lahké uvolnenie vdaka vakuovej komore.
Popis Mnozstvo Olz.gglzslo f::zg;g —

Profesionalny systém chladenia obsahuje:
®" tlakovu nadobu na vodu, objem 1 |

- hadicu na vodu

— regulator privodu vody
@ Vedenie vrtaku 1 352332 369911

Pokyny na vitanie

Pouzivajte akumulatorovu vita¢ku (funkcia priklepu musi byt vypnutd). Optimalne otacky vitania si medzi 500-1000 ot./min. a to v zavislosti
od velkosti kruhovej pilky. Cim vacsi priemer, tym mensie otacky. VSetky hore uvedené materidly, okrem dlazdic, mézu byt vitané normalnym
spbésobom s vodiacim vrtakom upevnenym k upinaciemu tffiu. Pri vitani liatiny sa tiez doporuc€uje pouzit chladenie vodou.

Pokyny pre virtanie dlaZdic

Pouzivajte akumulatorovu vitacku (funkcia priklepu musi byt vypnutd). Optimalne oté€ky vitania st medzi 500—1000 ot./min. a to v zavislosti
od velkosti kruhovej pilky. Cim v&&si priemer, tym mensie otadky. Pri vitani dlazdic treba pouzivat $ablénu. Odporiiéame pouzit nas systém
chladenia vodou, alebo je mozné pouzit $ablénu z dreva alebo plastu s hribkou 5-10 mm. Najprv vyvitajte dieru s takym istym priemerom do
drevenej alebo do plastovej Sablény. Z upinacieho tiia kruhovej pilky odstrarte vodiaci vrtak. Pomocou zverdka upevnite $ablénu k dlazdici

a naplnte dieru vodou. Ak voda vytecie z diery, je potrebné okolo diery medzi Sablénou a dlazdicou naniest silikén alebo plastelinu, ¢im
zabranite vyteceniu vody. Pomocou $ablény ako smerovacieho zariadenia pre kruhovu pilku (bez vodiacieho vrtaka) zacnete do dlazdice
vyvrtavat dieru. K zubom pilky pridavajte dostato¢né mnozstvo vody. Nedostatok vody spdsobi, Ze sa vrtdk bude palit a otupi sa.

1 352330 369898 @
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Kazetové puzdra s vrtakmi SDS-plus

) Obj. éislo  EAN kéd )
S 4932 4002395
Suprava 5 priklepovych vrtakov SDS-plus.
Kazeta z plastu obsahuje @ 5/6x110 mm 352338 369973

a©@6/8/10x160 mm.
Suprava 7 priklepovych vrtakov SDS-plus
@ Kovové kazeta obsahuje @ 5/6/8x110 mm 352339 369980
a@6/8/10/12x160 mm.
Suprava 10 priklepovych vrtakov SDS-plus.
Kovova kazeta obsahuje @ 5/6/6x110 mm 352340 369997
\_ a6/6/8/8/10/12/14x160 mm. W,

Kazeta s vrtakmi do betéonu

. Obj. éislo EAN koéd
S 4932 4002395
® Vrtaky do beténu (5 kusov).

Kazeta z plastu obsahuje @ 4/5/6/8/10 mm.
® Vrtaky do betonu (8 kusov).
Kazeta z plastu obsahuje @ 3/4/5/6/7/8/9/10 mm.

352333 369928

352334 369935

Kazeta so Super vrtakmi do beténu

Pobis Obj. éislo EAN kéd
P 4932 4002395
Sada Super vrtakov do beténu (5 kusov).

@

® Kazeta z plastu obsahuje @ 4/5/6/8/10 mm. 352336 369959
Sada Super vrtakov do beténu (7 kusov).

® Kazeta z plastu obsahuje @ 4/5/5,5/6/7/8/10 mm. e SIRRE

Kazeta s viacucelovymi vrtakmi

- Obj. éislo  EAN kéd
Popls 4932 4002395

Viacucelové vrtaky (7 kusov).

® Kazeta z plastu obsahuje @ 3/4/5/6/6/8/10 mm. 352335 369942

®

Kazeta s vrtakmi do dreva

Popis Obj. éislo EAN koéd
4932 4002395
Vrtaky do dreva (5 kusov).
Q) Kazeta z plastu obsahuje @ 4/5/6/8/10 mm.
Vrtaky do dreva (8 kusov).
Kazeta z plastu obsahuje @ 3/4/5/6/7/8/9/10 mm.

352465 371242

352466 371259

Kazeta s Va Sesthrannymi vrtakmi
do dreva

Popis Obj. cislo EAN koéd
E 4932 4002395
Vrtaky do dreva (5 kusov).

® Kazeta z plastu obsahuje @ 4/5/6/8/10 mm. 352467 371266

Kazeta s neboZiecovymi vrtakmi
do dreva

- Obj. cislo EAN kod
CLIE 4932 4002395
Neboziecové vrtaky do dreva (6 kusov). Drevena
kazeta obsahuje @ 8/10/12/14/16/18 mmx 230 mm.
Neboziecové vrtaky do dreva (6 kusov). Drevena
kazeta obsahuje @ 10/12/14/16/18/20 mmx 460 mm.

373380 349258

373381 364589
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Hadovité vrtaky v puzdre

. Obj. &islo  EAN kod
Popis 4932 4002395

@

5 ks sada v puzdre

@ @14/16/18/20/22x470 mm. 352285 369447

Sada samoreznych vrtakov

. q UPC kéd
Popis Obj. éislo 45242
Sada 7 vrtakov obsahuje samorezné vrtaky

@ ©25/29/32/38/44/54/65 mm, 49220130 180301
prediZenie dizky 140 mm podavacie skrutky.

Kazeta s Forstnerovymi vrtakmi

- Obj. &islo  EAN kéd
Popls 4932 4002395

Forstnerove vrtaky (5 kusov).

©)

® Drevena kazeta obsahuje @ 15/20/25/30/35 mm. 373379 349241 ® ¢

Kazeta s Forstnerovymi vrtakmi TCT L

o g saics ;
E?é?iﬁi’ﬁ!fet": 3'8!5&2 g :( ;7%3'25/30/35 mm. 373693 352500

Kazety s vrtakmi do kovu ®

HSS-Rollforged DIN 338

. Obj. cislo EAN kod
Popis 4032 4002395
Vrtaky HSS-R (19 kusov).

Kovova kazeta s @ 1 az 10 mm v 0,5 odstupriovani.
Vrtaky HSS-R (25 kusov).
Kovova kazeta s @ 1 az 13 mm v 0,5 odstuprnovani.

THUNDERWEB Kazety s vrtakmi
do kovu HSS Ground DIN 338

- Obj. éislo EAN kod
RoRES 4932 4002395
Sada vrtakov Thunderweb HSS-G (19 kusov).

352468 371273

@ 352469 371280

Kovova kazeta s @ 1 az 10 mm v 0,5 odstupriovani. 352374 870337
Sada vrtakov Thunderweb HSS-G (25 kusov).

Kovova kazeta s @ 1 az 13 mm v 0,5 odstupriovani. Sl Lzl

®

Kazety s vrtakmi do kovu
HSS-G Kobalt DIN 338

. Obj. éislo EAN kod
L 4032 4002395
Vrtaky HSS-Kobalt (19 kusov).

Kovova kazeta s @ 1 az 10 mm v 0,5 odstupriovani.
Vrtaky HSS-Kobalt (25 kusov).
Kovova kazeta s @ 1 az 13 mm v 0,5 odstupriovani.

352470 371297

® 352471 371303

Kazeta s vrtakmi/skrutkovacimi bitmi

soO Va Sesthrannou stopkou

Popis Obj. éislo EAN kéd
4932 4002395
Kazeta z plastu obsahuje: Vrtaky HSS-G s V4"
Sesthrannou stopkou - @ 3, 3,5, 4, 5, 6 mm
) Skrutkovacie bity — dizka: 50 mm PH2, PZ1, PZ2, TX 25
Stupriovy vrtak 3—13 mm.

©®
@

399212 358229
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Kazeta so skrutkovacimi bitmi

Obj. cislo

Popis 4932

MnoZstvo 4002395

Skrutkovacie bity:
31 kusov, kovova kazeta s magnetom
na drzanie nadstavcov.
Obsahuje: 3x PH 1
6x PH 2
3x PH 3
3xPZA1
6x PZ 2
3xPZ3 1
1xTXBO 10
1x TXBO 15
1x TX BO 20
1x TXBO 25
1x TXBO 30
1x TX BO 40
1x magneticky drziak nadstavca

373484 351077

Kazeta so skrutkovacimi bitmi

-
Popis

Obj. cislo

Mnozstvo 4932

4002395

Skrutkovacie bity:
31 kusov, kovova kazeta s magnetom
na drzanie nadstavcov.
Obsahuje: 2x PH 1
4x PH 2
2xPH3
2x PZA1
6x PZ 2
2xPZ3
1xSL0,6x4,5
2xSL0,8x5,5 1
2xSL1,0x5,5
1xSL1,2x6,5
1x TXBO 10
1x TXBO 15
1x TXBO 20
1x TXBO 25
1x TXBO 30
1x TXBO 40
1x magneticky drziak nadstavca

399151 357611

EAN kéd )

\_ s rychloupinacou spojkou J

EAN kéd )

\_ s rychloupinacou spojkou J

o
-

Kazeta so skrutkovacimi bitmi - Titan

EAN kéd )
4002395

Obj. éislo

Mnozstvo 4932

Popis

Skrutkovacie bity:
31 kusov, kovova kazeta s magnetom
na drzanie nadstavcov.
Obsahuje: 3x PH 1
6x PH 2
3x PH 3
3x PZA1
6x PZ2
3xPZ3 1
1x TX 10
1xTX 15
1x TX 20
1x TX 25
1x TX 30
1x TX 40
1x magneticky drziak nadstavca

373485 351084

\_ s rychloupinacou spojkou J
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FIXTEC a SDS-plus sklucovadla a adaptéry

4 N

. . ot Obj. &islo  EAN kéd
Koncovka nastroja Upinanie 4932 4002395

I BT e e |

) FIXTEC. :’Cm 399152 357628 ®

Vhodny iba pre BH 26 LXE, PLH 16 QEX, V28 HX,
V18 HX, PLH 26 QEX a PH 30 Power X.

® FIXTEC. :'m 352299 369584 ®

Vhodny iba pre PH 26 X, KH 24 XE, KH 26 XE,
KH 28 Super XE.

@ FIXTEC. ﬁcm 371807 344710 @

i

Vhodny iba pre PLH 16 QEX, V28 HX, V18 HX,
PLH 26 QEX, PH 30 Power X, KH 26 XE, KH 24 XE,
KH 28 Super XE, BH 26 LXE a PH 26 X.

Adaptér skluc¢ovadla s priamym upinanim.

Adaptér skluéovadla s upeviiovacou skrutkou.

70



Nothing but HEAVY-DUTY.®

Postranné rukovate

. . Obj. éislo  EAN kéd )
Popis MnoZstvo 4932 4002395
Postranna rukovit s hibkovym dorazom pre
@ vSetky vitacky a priklepové vitacky s prie- 1 373725 352647
merom upinacieho krku prevodovky 43 mm.
Postranna rukovit s hibkovym dorazom pre
vSetky vitacky a priklepové vitacky s kratkym
@ (13 mm) upinacim krkom prevodovky o ! 364149 342198
priemere 43 mm.
Postranna, rukov’at 'pre ‘pouzme vyhradne 1 376128 346585
na akumulatorové naradie radu LokTor.
Postranna rukovat s hlbkovym dorazom
@ vhodny iba pre V28 H/V28 HX/V18 H/V18 HX/ 1 399156 357642
\__ PLH 26 QE/PLH 26 QEX/BH 26 LE/BH 26 LXE. J
Odsavanie prachu
. - Obj. éislo EAN kod
Popis MnoZstvo 4932 4002395
»Zvon” na zachytavanie prachu
(® Zozbiera prachu pri vitani nad hlavou. 1 265320 302741

Vhodny pre @ 5-8 mm.
Filtraéné vrecka pre PHE 26 RA/

PPH 26 RA/SB2E 20 RA. ! 346182 813273

Mazaci tuk

Toto mazivo bolo Specidlne vyvinuté pre potreby mazania, chrani néradie i prisluSenstvo a zabezpecuje
dlhsiu zivotnost naradia. Nanasajte v malom mnozstve priamo na upinaciu Cast vrtaka, sekac¢a alebo
vitacej korunky a pod. Obsah 50 g.

) . Obj. &islo  EAN kod
Popis Mnozstvo ™ 4435 4002395

Mazaci tuk 1 352273 369324

Univerzalny pravouhly virtaci | it —

nastavec = Q -‘{@ I

¢ Milwaukee HDE 13 RQD zmeni priamu vitacku na uhlovu vitacku. Napojenie Pripojny nadstavec  Hlava

« Casto pouzivand na vitanie v tesnych rohoch nosnikov, trdmov a pod. |46 mm

¢ V/ytacanie hlavy a drzadla 360°.

¢ Poskytuje dve nastavenia otacok: 1. Nizke: otac¢ky klesnu o 30%, kratiaci moment vzrastie o 50%.
2. Vysoké: otacky narasti o 50%.

_ . - UPC kéd
Popis Mnozstvo Obj. cislo 45242
Univerzalny pravouhly vitaci nastavec 1 48062871 088812 Vytacanie hlavy a drzadla az do 360°
s ou v ktorejkolvek polohe.

Nadstavec uhlovej virtaCky WB 707

Pre vitacky a priklepové vitacky s upinacim krkom prevodovky o priemere 43 mm. Pracovny polomer len
20 mm. Otocitelna o 360°. Priame upinanie nadstavcov. Upinanie skluc¢ovadla 2"x 20 UNF.

Standardne dodévané: vodiaca matica, kiti¢. Model WB 707 bol testovany na: kritiaci moment 25 Nm,
3400 ot/min, prevodovy pomer 1,5:1.

- N Obj. &islo  EAN kéd
Eopls MnoZstvo ™ 4932 4002395

Nadstavec uhlovej vitacky WB 707 1 339245 305490
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Kable QUIK-LOK

Vhodné pre vSetky nastroje vybavené systémom QUIK-LOK.

* Rychla vymena poskodeného kabla - Ziadna strata ¢asu servisnou opravou.

e Jeden spdsob uchytenia kabla kompatibilny so vSetkymi nastrojmi so systémom QUIK-LOK.
* Rozli¢na dizka privodnych $ndr (az do 10 m) pre kazdé pouzitie.

4 Dizka Regionalna . Obj. &islo  EAN kéd )
m verzia Mnozstvo 4932 4002395
4m EU 1 373502 351725
10 m EU 1 373503 351732
4m CH 1 373504 351749
4m AUS 1 373506 351763
4m GB 240 1 373508 351787
4m GB 110 1 373510 351800
6m EU 1 364483" 337620
\Servisna sada QUIK-LOK kablov 1 49313807587 714551 Y,

14932364483 — Heavy-duty vysokozatazové a kyselinovzdorné. Neopravitelné.
2 nevhodna pre 4932364483

Prislusenstvo akumulatorovéeho

naradia
PBS 3000 O,
. = Obj. éislo  EAN kéd
Popls > > 5 3 > 4932 4002395
N © o & ©
N O v -
® Postranna rukovat PREPIEPS 376128 346585

pre vSetky modely radu LokTor.

Virtaci stojan a zverak
] s Obj. &islo  EAN kéd )
S MnoZstvo ™ 4932 4002395
Vritaci stojan BST 717 pre nastroje
s priemerom upinacieho krku prevodovky
43 mm. Presné vedenie vrtvu pomocou
® oblého (@ 25 mm) s’tl'pvca. 1 344761 312895
Rameno vytoc€itelné az do
360° pre zvysenu flexibilitu.
Pevna spodna zakladna. A =500
Zdvih 70 mm. B =550
Celkova dizka stipca 550 mm. C = 70
Strojovy zverak MSO 707
Fixuje material vo vitacom stojane. 1 332763* 303946
Robustna zliatina. Spevnené hranolové
\__ Celuste, otvoritelné az na 70 mm. Y,

* do vypredania zasob
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Skrutkovacie bity

@ Skrutkovacie bity Milwaukee su vytvrdené @ Telo bytu je vyrobené z ocele najvyssej
Specialnou metddou pri teplotach az 870°. kvality S2.
Vysledkom tohto procesu je bit kaleny na @ znagka kvality. Na identifikaciu bitov je
hodnotu 60 HRC. Hrot bitu sa vyznacuje logo Milwaukee a oznadenie napisané
zvlast dlhou zivotnostou. laserom.

Titanové skrutkovacie bity

Patentované titan-nitridové obaly poskytuju bitu jedine¢nu zlatu farbu.

« Obal tvori tvrdSiu plochu okolo drazok « Kombin&cia stopky a obalu zabezpecuje o
bitu, umoznujuc tymto lepSie uchytenie 10 percent vaCSi prenos osovej sily ako pri
v hlave skrutky a minimalizuje kizanie. Standardnych bitoch.

« Lepsie uchytenie hlavy skrutky znamena « Nitrid titanovy je neobycCajne tvrdy a odolny
mensiu opotrebovanost ako bitu tak aj proti kordzii a nasledkom toho doba
skrutky. uzivania je vacsia a celkové naklady su nizSie.

- Vdaka dokonalému dosadeniu potrebujeme
mensi moment k skrutkovaniu.
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Skrutkovacie bity

Nadstavce do skrutkovaca — priemyselna kvalita 2" Sesthran,
25 mm dizka: DIN 3126 — C 6.3, 50/90/150 mm dizka: DIN 3126 - E 6.3.

e PN e N
Info uge"s‘::::nnna::r:::;:o:‘ Mnozstvo Obj. &islo EAN kéd
Velkost Dizka mm 4932 4002395
Drazkovy SL 0,6x4,5 25 25 399583 362332
—— SL 0,8x5,5 25 25 399584 362349
e SL1,2x6,5 25 25 399585 362356
=
I B
@ 90 10 399613 362639
N 150 10 399625 362752
PH 2 25 25 399587 362370 -——-
50 25 399602 362523 @
90 10 399614 362646
150 10 399626 362769 -a |
PH 3 25 25 399588 362387 a
50 25 399603 362530 ’
90 10 399615 362653 ____R1_E)_ i _
150 10 399627 362776
Pozidrive ! % 2 aoeos  aeomdr
" 90 10 399616 362660
Nty 150 10 399628 362783
PZ 2 25 25 399590 362400
50 25 399605 362554
90 10 399617 362677
150 10 399629 362790
PZ 3 25 25 399501 362417
50 25 399606 362561
90 10 399618 362684
150 10 399630 362806
Torx TX 8 25 25 399502 362424
90 10 399619 362601
ll 150 10 399631 362813
N | X9 25 25 399503 362431
TX 10 25 25 399594 362448
50 25 399607 362578
90 10 399620 362707
150 10 399632 362820
TX 15 25 25 399595 362455
50 25 399608 362585
90 10 399621 362714
150 10 399633 362837
TX 20 25 25 399596 362462
50 25 399609 362592
90 10 399622 362721
150 10 399634 362844
TX 25 25 25 399597 362479
50 25 399610 362608
90 10 399623 362738
150 10 399635 362851
TX 27 25 25 399508 362486
TX 30 25 25 399599 362493
50 25 399611 362615
90 10 399624 362745
150 10 399636 362868
TX 40 25 25 399600 362509
\_ 50 25 399612 362622 )
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Sesthranné magnetické objimky

e g 1 )\
info Gesthrannou stopkou Mnozstyo Obl-gislo  EAN ksd
Velkost Dizka mm
Sesthranné Hex 5,5 65 1 359834 327300
magnetické objimky 1o, 6 0 65 1 350835 327423
Vi 65 1 350836 327379
Hex 7,0 65 1 350837 327409
She” 65 1 359839 327362
Hex 8,0 65 1 350838 327393
% 65 1 359840 327355
Hex 10 65 1 350831 327386
Hex 11 65 1 390643 362936
Hex 12 65 1 367084 334004
Hex 13 65 1 359841 327348
Hex 15 65 1 300644 362943
\_ Hex 17 65 1 390645 362950 )

Skrutkovacie bity - Titanoveé - Priemyselné

¢ Patentované titan-nitridové obaly

® Obal tvori tvrdSiu plochu okolo drazkov bitu, umoznujuc tymto lepSie chytanie v hlave skrutky
e Kombinéacia stopky a obalu zabezpecuje o 10 percent vaési prenos osove;j sily

* Dizka bitu 25 mm, vhodny s DIN 3126-C 6.3

0@ o @l o @l

a Upinanie nastrojov s i~ Obi. &islo EAN kéd A
Info Sesthrannou stopkou MnoZstvo 1'932 4002395
Velkost’ Dizka mm
PhI"IpS ©) PH 1 25 25 399637 362875
— PH 2 25 25 399638 362882
@ PH 3 25 25 399639 362899
v |
Pozidrive @ PZ 1 25 25 399640 362905
PZ 2 25 25 399641 362912
Il PZ 3 25 25 300642 362929
Ny |
Torx ® TX 15 25 25 399800 364534
] TX 20 25 25 399801 364541
@ TX 25 25 25 399802 364558
\ v | TX 30 25 25 399803 364565 )
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Magnetické drZiaky skrutkovacich bitov

] < Obj. éislo  EAN kéd )
RoRas Mnozstvo 4932 4002395
Magneticky drziak skrutkovacich bitov s 1 356512 320851
@ 4/ sesthrannou stopkou. Celkové dizka 75 mm. 10 399646 362967 O ——————
Magneticky drziak bitov s rychloupinacou 1 373483 351060
@ spojkou. Celkové dizka 68 mm. 10 399647 362974

Systém rychlej vymeny upinania nastrojov @) ﬂ
® s 2"’x 20 UNF zavitom fixovany priamo ’ 319991+

. 303748
na vreteno, s trvalym magnetom a

rychloupinacou spojkou pre 4" nastavce.
Adaptér ® “
® V4" Sesthranna stopka (DIN 3126 — E 3.6) 1 619686 311255
- 4" §tvorhran. Dizka 50 mm.
Adaptér
@ V& Sesthranné stopka (DIN 3126 - E 3.6) 1 399653 363032 @ mmrm—_———
\__ = ¥ $tvorhran. Dizka 50 mm. Y,
Systémoveé prislusenstvo - skrutkovace
4 o uw w
8 8 § 8 EAN kod )
Popis s 3 m g Obj. é&islo 4002395
" o g o
Magneticky drZiak bitov ® 4932356512 320851
[ J 4932359832 327447
Vodiaci nadstavec o 200556002 773121
[ 4932359910 327430
. ® 200556001 773183 J

Kazeta so skrutkovacimi bitmi
(31 kusov)

Popis Mnozstvo

Obj. éislo  EAN kéd N
4932 4002395
Sada skrutkovacich bitov 1:
31 kusov v magnetickej kazete, ktora chrani
nadstavce pred vypadnutim.
Obsahuje: 3x PH 1/6x PH 2/3x PH 3
3xPZ1/6xPZ2/3xPZ3
1x TXBO 10/1x TX BO 15 1 373484 351077
1x TXBO 20/1x TX BO 25
1x TX BO 30/1x TX BO 40
1x Magneticky drziak nadstavcov
\_ s rychloupinacou spojkou )

] L Obj. &islo  EAN kéd N
S Mnozstvo ™ 4932 4002395
Sada skrutkovacich bitov 2:
31 kusov v magnetickej kazete, ktora chrani
nadstavce pred vypadnutim.
Obsahuje: 2x PH 1/4x PH 2/2x PH 3

2xPZ1/6xPZ2/2xPZ3

1xSL0,6x4,5/2x SL 0,8x5,5

2x SL1,0x5,5/1xSL1,2x6,5 1 399151 357611
1x TXBO 10/1x TX BO 15
1x TXBO 20/1x TX BO 25
1x TX BO 30/1x TX BO 40
1x Magneticky drziak nadstavcov
\_ s rychloupinacou spojkou J
] s Obj. &islo  EAN kéd )
Popis Mnozstvo ™ 4435 4002395

Sada skrutkovacich bitov 3:
31 kusov v magnetickej kazete, ktora chrani
nadstavce pred vypadnutim.
Obsahuje: 3x PH 1/6x PH 2/3x PH 3
3xPZ1/6xPZ2/3xPZ3 1 373485 351084
1xTX10/1x TX 15/1x TX 20
1x TX25/1x TX 30/1x TX 40
1x Magneticky drziak nadstavcov
\_ s rychloupinacou spojkou J
76  *do vypredania zasob
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Sady skrutkovacich bitov

Pre profesionalnych pouzivatelov ponukame 5 druhov tychto vysoko kvalitnych sad.
¢ tenké balenie: 110 mmx65 mmx15 mm

® bezpecnostny uzaverovy systém - [ahko sa otvdra a bezpeéne sa zamyka.

® boc¢na prie¢ka ¢i s 50 mm skrutkovacim bitom, &i s vrtakom

¢ predné okno na chranenie bitov proti prachu

¢ \/ysoko kvalitné skrutkovacie bity s najtvrdsim 60 HRC a V4" Sesthrannym uchytenim.
25 mm bity zhodné s DIN 3126 - C 6.3
50 mm bity zhodné s DIN 3126 - E 6.3

* HSS-G kovové vrtaky vyrobené z jedného kusu kvalitnej a vysokorychlej ocele zhodné s DIN 1412 C.
Hrot s uhlom 135° pre lepsiu centralizaciu.

Zliabkovy typ N umoziiuje rychle odstranenie triesok.

Uchytenie zhodné s DIN 3126 — E 3.6. Vhodny pre vitanie v oceli, liatine,

zliatinovom a nezliatinovom materidli do 900 N/mm?2.

e Magneticky drziak nadstavcov s rychloupinacou spojkou.

] 5 Obj. éislo  EAN kéd )
S Mnozstvo ™ 4932 4002395 @
(@ 12 ks sada skrutkovacich bitov — Oranzova
25 mm: SL 0,8x5,5 mmx1 1 399513 361601
25 mm: PH1x1/PH2x2/PH3x1
25 mm: PZ1x1/PZ2x2/PZ3x1
50 mm: PH2x1
50 mm: PZ2x1 10 399686 363360
\__ Magneticky drZiak nadstavcov s rychloupinacou spojkou )
] 5 Obj. &islo  EAN kéd )
Popis Mnozstvo 4932 4002395 ®
@ 12 ks sada skrutkov. bitov - Gierna - Titanova
25 mm: PH2x1 1 399514 361618
25 mm: PZ1x1/PZ2x1/PZ3x
25 mm: TX15x1/TX20x1/TX25x1/
TX30x1/TX40x1
HSS-G vrtak: 3,0 mmx1/5,0 mmx1 10 399687 363377
\_ Magneticky drziak nadstavcov s rychloupinacou spojkou )
] L Obj. &islo  EAN kéd )
Eapis Mnozstve ™ 4935 4002395 ®
® 12 ks sada skrutkovacich bitov - ZIta
25 mm: PZ1x1/PZ2x2/PZ3x1 1 369515 361625 = :
25 mm: TX20x1/TX25x2/TX30x1/ ey gy
TX40x1 pooogooopo
. - [ N
50 mm: PH2x 1 o
50 mm: PZ2x 1 10 399688 363384
\_ Magneticky drziak nadstavcov s rychloupinacou spojkou Y,
. i Obj. &islo  EAN kéd )
Popis Mnozstvo 4932 4002395 @
@ 12 ks sada skrutkovacich bitov — Modra
25 mm: SL 0,8x5,5 mmx1 1 399516 361632 |
25 mm: PH1x1/PH2x2/PH3x1 5 z (depill
25 mm: TX10x1/TX15x1/TX20x1/ y 200000000
TX25x1 - Ant
HSS-G vrtak: 3,3 mmx1/4,2 mmx1 10 399689 363391
\_ Magneticky drZiak nadstavcov s rychloupinacou spojkou Y,
] 5 Obj. &islo  EAN kéd )
SEES Mnozstvo ™ 4935 4002395 ®
(® 12 ks sada skrutkovacich bitov — Zelena
25 mm: TX8x1/TX9x1/TX10x1/
TX15x1/TX20x 1 1 399517 361649
TX25x1/TX27 x1/TX30x1/TX40x1
50 mm: PH2x1
50 mm: PZ2x1 10 399690 363407
agneticky drziak nadstavcov s rychloupinacou spojkou
_ M icky drziak nad ychloupit jk )
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SHOCKWAVE O

IMPACT DUTY
Skrutkovacie bity

PrisluSenstvo Shockwave Impact Duty™ je idedlne nie len na naro€né razové aplikacie, je aj systémovym rieSenim pre vSetky vitacie a
skrutkovacie potreby pouzivatelov.

Geometria torznej zony.

Torzna zéna redukuje tlak na hrote skrutkovacieho bitu, ¢im sa zniZzuje moznost jeho zlomenia. Kombindcia torznej zény so $pecidlnym
tepelnym spracovanim absorbuje razy pri skrutkovani.

Lisovanim vytvoreny hrot bitu umozriuje presné vsadenie bitu do hlavy skrutky, tym sa predizuje jeho zivotnost.

Ocel vyrobena podla $pecialneho Milwaukee vzorca robi ,Shockwave” bity odolnejSimi pred razmi pri skrutkovani.

(D Dizka 25 mm: 1" $esthran - DIN 3126 - C 6.3
@ Dizka 50 mm: 1~ $esthran - DIN 3126 - E 6.3

Info Rozmer D':‘z'l'(‘a Mnozstvo Olz.gglzslo f::z:l;;g R
Phillips PH 1 25 2 352430 370894
p— PH 2 25 2 352431 370900
@ 25 25 352551 372006
N | 50 1 352432 370917
PH 3 25 2 352433 370924
50 1 352434 370931 SHOCK
Pozidrive PZ1 25 2 352435 370948 ZONE
——] 25 25 352552 372102
% Pz 2 25 2 352436 370955
N | 25 25 352553 372119
50 1 352437 370962
Pz 3 25 2 352438 370979
25 25 352554 372126
50 1 352439 370986
Torx TX 15 25 2 352440 370993
P—— TX 20 25 2 352441 371006
25 25 352555 372133
Y —{ 50 1 352442 371013
TX 25 25 2 352443 371020
25 25 352556 372140
50 1 352444 371037
TX 30 25 2 352445 371044
25 25 352557 372157
Hex Hex 4 mm 25 2 352446 371051
@ Hex 5 mm 25 2 352447 371068
! t 25 kusova
(® 28 ks sada Shockwave Impact Duty™ skrutkovacich bitov a nastavcov . _‘ I kazeta
Opsahuje:
Dizka 25 mm 1x PH1/3x PH2/2x PH3
1x PZ1/3x PZ2/2x PZ3
1x TX15/1x TX20/1x TX 25 /1 x TX30
1x Hex 4/1x Hex 5
Dizka 50 mm 1x PH2/1x PH3 352455 317143
1x PZ2/1x PZ3
1x TX20{1 x TX25
Magneticky nastavec dizka 48 mm:
1x Hex 7 mm/1x Hex 8 mm/1x Hex 10 mm "

\1 x magneticky drziak bitov (dizka 60 mm) ) ® ’// , ‘ \\
Magneticky drziak bitov

Ocel vyrobena Specialnymi postupmi a tepelnym spracovanim pre maximalnu pevnost a flexibilitu.

Pevna konstrukcia odolava namahe pri razovom skrutkovani.
Silny magneticky hrot bitu.

Celkova Obj. éislo EAN koéd
dizka mm 4932 4002395

Magneticky drziak bitov
s V4" Sesthrannym uchytenim, 60 1 352406 370658 m
(DIN 3126 - E 6.3).

Popis Mnozstvo




SHOCKWAVE O T E——

IMPACT DUTY

Magnetické nadstavce

Ocel vyrobena Specialnymi postupmi a tepelnym spracovanim pre maximalnu pevnost a extrémnu odolnost.
Silny magneticky hrot bitu.

Uchytenie V4" Hex (DIN 3126 - E 6.3).

Velmi vhodné pre aplikacie s vysokym kritiacim momentom a pre rdzové skrutkovanie.

~ Rozmer [} . j. Gi 6 )
T T o weewe OREC NG
5,5 M3 65 1 352536 371945
6,0 M3,5 65 1 352537 371952
V4 - 65 1 352538 371969
7,0 M4 65 1 352539 371976
%he” - 65 1 352540 371983
8,0 M5 65 1 352541 371990
%" - 65 1 352542 372003
10 M6 65 1 352543 372010
12 M7 65 1 352544 372027
13 M8 65 1 352545 372034
\_ 17 M10 65 1 352546 372041 .
Objimky a adaptéry
Popis aiolkova  mnosstvo  Obj. &islo  Eocbhou h
Objimkovy adaptér
@ V4" Sesthran > %" Stvorhran. 50 1 48325030 195039
DIN 3126 - E 6.3
Objimkovy adaptér
®@ W Sesthran = 2" §tvorhran. 50 1 48325032 195046
DIN 3126 - E 6.3
Adaptér
® V" $tvorhran > %" F 50 1 48034410 195015
\___pre skrutkovacie bity. )

Vrtaky do kovu HSS-G

Kvalita vrtaka: vysoko kvalitna brisena rychlorezna ocel. K
Geometria ostria: vrcholovy uhol podla DIN 1412 C. Uhol na hrote: 135°. \
Skrutkovica: Thunderweb design. Uchytenie: %" Sesthran (DIN 3126 — E 6.3).

Povrch/farba: ¢ierny oxid. Prava rezna hrana. Pouzitie: Vhodné na vitanie ocele, liatiny, zliatinovych a

nezliatinovych materidlov az do 900 N/mm? a dreva a plastov.

Thunderweb parabolicky typ prierezu jadrom vrtaka je charakterizovany velkou hribkou jadra pre

extra pevnost. Vydrzi vysSie tlaky a krutiace momenty pre dlhSiu zivotnost. A
Tvar skrutkovice vrtaka Thunderweb je otvoreny tvar Spirdly s plochej$im uhlom stdpania pre mensie
triesky, idedlne pre vitanie v tvrdSej oceli, napr. v nerezi. Rychlo odstrariuje hortce triesky, lepsie
odvadza teplo a tym zvySuje zivotnost vrtaka.

f A |
f B {
"z [} Celkova Pracovna < Obj. cislo EAN koéd )
mm dizkamm  dizkamm  MnoZstvo 4932 4002395
3 70 23 1 352448 371075
4 80 32 1 352449 371082
5 90 29 1 352450 371099
6 93 32 1 352451 371105
7 96 35 1 352452 371112
8 96 35 1 352453 371129
6 ks sada Shockwave Impact Duty vrtakov HSS-G
\__ Vv plastovej kazete s & 3/4/5/6/7/8 mm. 352454 871136 J
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Systémové prislusenstvo -

skrutkovace
p

- I UPC koéd
Popis Obj. éislo 45242

TKSE 2500 Q
6790
TQSE 1200 Q
TQSE 2500 Q
6580/6581

— = Mnozstvo

DWE 4000 Q
@ DWSE 4000 Q
6743

49261036 185245
49261082 185375

48323065 128600

(@ Nastavec na sadrokartén

(@ Vodiaci nastavec
Magneticky drziak nadstavcov Vs~
(76 mm dizka)
Magneticky drziak nadstavcov "4~
(76 mm dizka)
Objednat zvlast 49261036
kompletna objimka.
3-kusova suprava Sesthrannych
objimok. Suprava obsahuije: o [ J 1 49663005* 207855
Yi', %he”, % magnetickd objimku.
3-kusova suprava Sesthrannych

(® objimok. Suprava obsahuje: [ [ 1 49663004 207848
6/8/10 mm magneticku objimku.

@ %6~ Sesthranna magneticka objimka [ J [ J 1 49663016 207961 Y,

[
-

® 1 48323070 128655

Systémoveé prislusenstvo -

skrutkovace Sharp-Fire
-

Q
Q
J

Popis Obj. &islo "I&.'{Z"

DWE 4000 Q
SE 2500 LM
TKSE 2500
Mnozstvo

PrisluSenstvo zasobnika
Obsah: zasobnik, drziak nadstavcov, hnaci
Stvorhran, hriadel, phillips €. 2, naradie a
adaptér. Takmer bezudrzbovy mechanizmus
Umozriuje pouzivat skrutky dizky od 30 do
55 mm (priemer 3,5-4,5 mm &. 6, 8). 4
Stvorhranny hriadel
® na pouzitie so zdsobnikom Sharp-Fire () o 1 48301526 124312
48051000 — 120 mm dlhy.
Stvorhranny hriadel © e
(® na pouzitie so zdsobnikom Sharp-Fire [ [ 1 48301527 124329 N
48051005 - 140 mm dlhy.
Hriadel Phillips
@ na pouzitie so zadsobnikom Sharp-Fire [ ) [ ) 1 48301528 124336
48051005- 140 mm dlhy. @) o= —————
Hriadel Phillips ¢. 2
@ na pouzitie so zadsobnikom Sharp-Fire [ J o 1 48301521 124268
\__ 48051000 - 120 mm dlhy. Y,

48051000 088003

[ ]
[ ]
-

®

Systémoveé prislusenstvo -
razoveé utahovaky

Pre PIW 18/IPWE 400 RQ/IPWE 520 RQ.

- ; ~
Popis Ks Obj. &slo “::2:;"

Zaistovaci kolik - hranolovy typ _

Objimka sa nezoSmykne kym sa nestlaci zaistovaci kolik. 1 49170405 478919 - )
Zaistovaci kolik - Valcovity/ gul'ovity

Suprava s gulovitym zaistovacim kolikom. L SOl e
Adaptér

2" Stvorhranny hriadel na 76" Sesthran. Pre pouzitie so 1 48660061 155118

\__ 6" samoreznymi vrtakmi so Sesthrannou stopkou. J

80 * do vypredania zasob




Nothing but HEAVY-DUTY.®

osbD2

Pravouhly virtaci/skrutkovaci
nastavec

Pravouhly nastavec OSD2 je idealne rieSenie pre
vSetky vitacie a skrutkovacie aplikacie v obmedzenych
priestoroch.

51 mm

|l > |
= [

160 mm

@ %" Sesthranné uchytenie vrtakov a bitov
— magnetické
— mechanizmus na zafixovanie bitu
- 90° uhol
- vhodny pre obidva Standartné 25 mm (C 6.3) a (E 6.3) koncovky vrtakov a bitov

(@ Kovové prevody a puzdro
— presné kuzelové prevody pre hladky a presny chod
— vynikajuci prenos energie
— vySka len 51 mm, velmi vhodna na pouZitie v stiesnenych priestoroch

(® Postranné drzadlo Softgrip
— otocitelné o 360°, vhodné pre pouzitie lavou aj pravou rukou
— 4 fixovacie pozicie

@ Dvojstupnové sesthranné upinanie
— stupen 1: §tandartné 4"/ (6 mm) Sesthranné upinanie pre priame upinanie do
naradia alebo do skltcidla
— stupen 2: 10 mm Sesthranné upinanie pre upnutie vo vacsich skltuc¢idlach
pri pouziti na naro¢nejsie aplikacie

Priemyselna kvalita
— na pouzitie s kazdym akumulatorovym naradim
— vhodny na pouZzitie pri aplikdciach s momentom az do 40 Nm
a max. otackami 1750 ot./min

VSestrannost
— OSD2 je vhodny ako na vitanie tak aj na skrutkovanie

OSD2 - pravouhly virtaci/
skrutkovaci nastavec

i - Obj. &islo  EAN kéd
SR Mnozstvo ™ 4435 4002395
0SD 2 1 352320 369799
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Sklucidla a adaptéry
4 2 : 3 )
Rozpiitie § E: R % o8 2% 2 Obi. &islo EAN kéd
otvorenych Upinanie > 55 N5 8% §¢ 2% 03 R e o
e B E $5 3538 S8 <§38 © 4932 4002395
£ o wE>E> 3 XS =
o [
1,0-10 Y'x 24 ° ® © ¢ O A 1 373412 349760
1,0-10 %20 ° ® @ ¢ A 1 219667 300099
1,0-10 %20 ° ® © ¢ @ A 1 269401 302932
1,5-13 %20 ° e © ¢ A 1 218111 300051
1,56-13 1'% 20 ° ® © ¢ @ A 1 267980 300488
1,0-16 KuzelB16 @ ° C 1 127010 306169
3,0-16 M18x25 © ® ® @ @ C 1 320014 310784
3,0-16 %20 ° o o C 1 363753 332953
\__ 5.0-20 KuzelB22 @ ° E 1 117031 305827 )
Sklucidla s ozubenym vencom
4 3 )
Rozpitie 23 g 2
i Q _
otvorenych  Upinanie M::‘a,":_:‘:i(:e :g,E N5 >§ Obj. &islo u::zz;d
el 1 =" mx ¢
Celusti mm :.% 5 £
1,0-10 %'x 24 HDE 6 RQ H ® 1 48660817 155705
1,0-10 %'x 20 ADE 10 RQ J ® 1 48662115 157327
\_ 2.0-13 1'% 20 HDE 13 RQD K ® 1 48661360 156559 )
Sklucidlové adaptéry
£ > € %g 5q @ =% g
St P £y .
Rozpiitle . 9 6% g2 52 23 5% £f £ opj. &islo EAN kéd
otvorenych Upinanie E- gz 3 5 L] % o g 5 % 23,8 N 4635 4002395
&elusti mm % 2e03 2% E‘ 583 &
[
@ 0,5-6,5 Hex V4~ e D 1 314867 300112
0,5-6,5 Okrihly — (Special 700 ot/min) e D 1 319409* 301713

Ostatné prisluSenstvo pre sklucovadila

) Obj. &islo EAN kéd A
SR Typ Ref. Ks 4032 4002395
A S2A 1 221378 302765
B S2AT 1 310612 309177 e
C S3T 1 221379 306381 @ i
D S14 1 304684 300105
@ KIGé ku skluéovadiu E S4 1 221380 306398
G S2 1 319995 303724
H 1 48663350 45242157600
J 1 48663240 45242157501
K 1 48663280 45242157556 ®
Stranovy kltu¢ (SW 13)
pre snimanie skltcidiel. ! et S
Morse kuzel
@ Pre skitcidla s kuzefom MT3 > B16 ] 117042 305834
B 16 alebo B 22. MT3 = B22 117044 305841 @ m:
\__Vyhadzovaci nastroj DIN 317, velkost 3 1 604226 311248 J

82  *do vypredania zasob
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Rychloupinacie skl'ucovadla

( Rozpiitie % By 8¢ s % g 2 b
] e 20 5 o 2 j. Ci 5
otvorenych Upinanie % S8 NS 8% 9% X g N Olzg;uzslo f::z:';;g
¢elusti mm g 22@% o E 33 E e
3 S
1,0-10 %'x24 o o o 1 349457 318155
1,0-10 %2'x 20 e 6 6 o o ! 364382 337675
1,0-10 2'x 20 [ J e o o 1 364613 341900
1,5-13 Y2'x 20 [ J e o o | 376531 346332
1,5-13 2'x 20 e 6 6 o o 1 376533 346349
1,5-13 Y2'x 20 o O e o o | 364265 334056
\__ 1,5-13 Y2'x 20 e 6 6 6 o o | 364267 334070 J
Rychloupinacie skl'ucovadla pre
uchytenie FIXTEC
( Rozpiitie % Bx ;888 H s_g8 2 b
0 o 0 > = 5 j. &i <
otvorenych Upinanie % S3 NSRS 9% £ g N Ob‘{gglzslo f:ouzggg
&elusti mm ¢ 2emg oL L <L ¢
£= £ 7 s
® 1,0-10 %'x24 e 6 6 o o ! 371018 339365
@ 1,0-10 Y2'x 20 e 6 6 o o ! 372443 345458
® 1,5-13 2'x 20 e 6 6 06 o o | 371913 345366
® 1,5-13 %'x24 e 6 6 o6 o o ! 399492 361137
\@ 1,5-13 FIXTEC °o o ® 1 399214 358236 )

Priemyselné rychloupinacie
skl'ucovadila pre prikiepové virtanie

Rozpitie % B ;8 8g E;‘! g 2
g9 e 20 5 > => j- éi b
otvorenych Upinanie % SS NSRS 9 5 X 8 ’§ Olggglzslo f::z;;:;
éelusti mm .¢=, g S oX Eg ?, E §
a
0,5-10 "% 20 [ ] e 6 o 1 271212 307845
1,0-13 ¥'x 20 o O e 6 o 1 364266 334063

Priemyselné rychloupinacie
skl'ucovadila pre virtanie bez prikiepu

‘O
= £ > o] \g (-]

Rozpitie 9 Sx g2 ciof_ ¢ 2 A .
otvorenych Upinanie % FERE §’8 &% 5’8 ’§ Ol::.g;lzslo f:(:lz:l;;‘e’;
éelusti mm @ E? am¥ of £ 9% £

E o
3,0-16 Kuzel B 16 [ ] [ ] 1 127011 306176
3,0-16 2’ x 20 [ [ ] 1 309146 309108

Rychloupinacie sklucovadla na
Specialne stroje

°
Rozpitie - a2 B .
otvorenych Upinanie M::;':::';:e g‘é >§ Obj. éislo u::z:;d

éelusti mm m X §
1,0-10 "% 20 HDE 10 RQX ® 1 48661520 156795
1,5-13 "% 20 HDE 13 RQX ® 1 48661575 156832
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Korunky pre mokreé jadrove virtanie

WCHP 8-50 ® Standardné upinanie %" G WCHP 52-350
® @

G @ Standardné upinanie 1% UNC 6 o

(® Typ korunky a jej priemer
je vyryty pre dihu Citatelnost
‘ @ Laserom privarené segmenty
zaruCuju vyborny vykon

@ 10 mm segmentova vyska pre
vynikajucu zivotnost

@ O)

HEm
— Extra tenky segment 2 mm pre rychle a agresivne Jedinec¢ny tvar a profil TURBO segmentov
vitanie do zelezobetdnu — predbrusenie, vyborny vykon hned pri
— Segment s uzavretym okrajom pre vynikajuci prvom vitani
vykon v naro¢nych aplikaciach — Jedna vonkajSia a dve vnutorné drazky

zlepSuju chladenie a odvod materialu

4 WCHP  WCHP
Material az do nad
50 mm 52 mm

Asfalt

Beténové riry

Bridlica

Dlazdice — makké

Dlazdice - tvrdé

Estrichovy betén/omietka

Kameninové/keramickeé rary

Mramor

Porfyr

Pérobeton

Samotové tehly

Umely kamen — tvrdy

Vapencové/pieskovcoveé tvarnice — mékké/abrazivne

Vapencové/ pieskovcové tvarnice — strednej tvrdosti

Vapencové/pieskovcové tvarnice — velmi tvrdé

Zelezobetdn — nizko abrazivny: napr. — s vapencovou prisadou

Zelezobetén — s tvrdymi prisadami:  napr. —s prisadou s kremenného piesku
- s zulovou prisadou @ Obmedzena pouZite/nost -

Zelezobetdn — velmi abrazivny: napr. — s flintovou prisadou 32713.' l;iel;i sfrteazizé:;;zdﬁgl‘ﬁiﬁe'
- s0 silexovou prisadou ale skracuje sa Zivotnost nastroja.
— makky/Eerstvy beton

¢/ Velmi vhodny.
Doporucené pre tento material.

AR R R & 5 N R 2R 2N 2K X 2\
AN R K R 2 5 SN 2 2 NE R X 2\

L 2
2

% Nie je vhodny.
Nedoporucené pre tento material.

\Zula

t
S
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Korunky pre mokré jadroveé virtanie 98-50mm

4 A B c - ] N\ FAH _

m Upinamie Pracomd Collord oM Sle e ehes p
orunky mm mm T

WCHP 8 8 %G 70 135 352072 367269
WCHP 10 10 %G 150 215 352073 367276 “
WCHP 12 12 %' G 200 265 352074 367283 :
WCHP 14 14 %G 300 365 352075 367290
WCHP 15 15 %G 300 365 352076 367306
WCHP 16 16 V%G 300 365 352077 367313
WCHP 18 18 %G 300 365 352078 367320
WCHP 20 20 %G 300 365 352079 367337 c
WCHP 22 22 %G 300 365 352080 367344 B
WCHP 24 24 %G 300 365 352081 367351
WCHP 25 25 %G 300 365 352082 367368
WCHP 28 28 %G 300 365 352083 367375
WCHP 30 30 %G 300 365 352084 367382
WCHP 32 32 %G 300 365 352085 367399
WCHP 35 35 %G 300 365 352086 367405
WCHP 37 37 %G 300 365 352087 367412 11
WCHP 40 40 %G 300 365 352088 367429 [y, g
WCHP 42 42 %G 300 365 352089 367436
WCHP 45 45 %G 300 365 352090 367443 @ 52-350 mm
WCHP 47 47 %G 300 365 352091 367450 —A—
WCHP 50 50 %G 300 365 352092 367467
WCHP 52 52 1% UNC 420 500 399707 363582
WCHP 62 62 1% UNC 420 500 399708 363599
WCHP 72 72 1% UNC 420 500 399709 363605
WCHP 82 82 1% UNC 420 500 399710 363612
WCHP 92 92 1% UNC 420 500 399711 363629
WCHP 102 102 1% UNC 420 500 399712 363636
WCHP 112 112 1% UNC 420 500 399713 363643
WCHP 122 122 1% UNC 420 500 399714 363650
WCHP 132 132 1% UNC 420 500 399715 363667
WCHP 152 152 1% UNC 420 500 399716 363674
WCHP 162 162 1% UNC 420 500 399717 363681
WCHP 172 172 11" UNC 420 500 352052 367092
WCHP 182 182 1% UNC 420 500 399718 363698
WCHP 202 202 1% UNC 420 500 399719 363704
WCHP 225 225 1% UNC 420 500 399720 363711
WCHP 250 250 1% UNC 420 500 399721 363728
WCHP 300 300 11" UNC 420 500 399722 363735

\WCHP 350 350 1% UNC 420 500 399723 363742 )
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Systémoveé prislusenstvo - pre mokré jadrové vitanie

] Obj. &islo  EAN kéd )
SRS 4932 4002395
PrediZzovacia tyé ) ® _
® 1% vnatorny a vonkajsi zavit, dizka ty¢e 300 mm. 399724 363759
1Y, vnatorny a vonkajsi zavit, dizka ty¢e 500 mm. 399725 363766 @

W10 kovova nadoba na vodu

Kovova nadoba na vodu s objemom 10 |, vnutorna a vonkajsia
stena je potiahnuta polyesterovou féliou.

Dodava sa s mosadznou pumpou, max tlak 6 bar.

Hadicu 2,5 m s rychlospojkou je mozné napoijit priamo

na motor Milwaukee.

@) 399726 363773

Prstenec na zachytavanie vody
® Vhodny pre vitaci stojan DR 250 TV. 399727 363780
Pre pouzitie s vrtakmi max. @ 180 mm.

Prstenec na zachytavanie vody
® Vhodny pre vitaci stojan DR 350 T. 399728 363797
Pre pouzitie s vrtakmi max. @ 300 mm.

Vymenitelna guma pre prstenec na zachytavanie vody,
ktora sa pouziva so stojanom DR 250 TV. Je potrebna na
odsavanie vody , pri réznych priemeroch vitacich koruniek.
Max. priemer vitacej korunky 180 mm.

®@ 399729 363803

Vymenitel'na guma pre prstenec na zachytavanie vody,
ktora sa pouziva so stojanom DR 350 T. Je potrebna na
odsavanie vody , pri réznych priemeroch vitacich koruniek.
Max. priemer vitacej korunky 300 mm.

@ 399730 363810

Upeviovacia sada

Len pre pouzitie v betone! Obsahuje ¢ap so zavitom,
kridlovd maticu, 5 ks upevriovacich kotiev M12,

pre upevnenie kotvy je potrebny vrtdk @ 15 mm.

Teleskopické predizenie 'I"h O
Predl;eme pouzwane na’ prlpevngnle vnagej ’supravy ’ 399732 363834 |.
k zemi namiesto kotevnych skrutiek. Maximalna nosnost =

500 kg a nastavitelna dizka od 1,8-2,9 m.

® 399731 363827 E—

®

Rychloupinacia montazna doska O — —
@ pre motory Milwaukee. Je sucastou Standardnej dodavky 399733 363841
obidvoch stojanov DR 250 TV a DR 350 T.

Rychloupinacia montazna doska

pre motory Weka 399734* 363858

@

Rychloupinacia montazna doska

*
pre motory Dr. Bender/Cardi. 399735 363865

@

Distanéna vlozka T= 50 mm

Je potrebné ju upevnit medzi stip a motor pri korunkach
> 250 mm a max. 350 mm.

Je sucastou dodavky stojana DR 350 T.

309736 363872

Skrutkovy klaé [ .
Na drzanie osového vystupu motora, 49964705 45242222766 'y
ktory odstrani jadro bitu. I Az

44

-

Skrutkovy kltié — S otvorenym koncom 41 mm
pre uvolnenie korunky na hriadeli motora.

Uvoltiovaé FIXTEC

Vhodny pre vSetky diamantové motory s rozmerom vretena @
® 1Y Zabrariuje, aby sa vitacia korunka na vretene stroja 352053 367018

zablokovala prili§ pevne. Vitacie korunky sa daju uvolnit

a vymenit s vyvinutim minimalneho usilia.

399993 366521

Vakuova pumpa VP 6
Na upevnenie diamantovej vitacej supravy na rovnych
a hladkych povrchoch.
Standardné prisluSenstvo: 5 m diha hadica so spojkou DW 7. 352094 367474
Kapacita podtlaku: -850 mbar.
Max. vakuovy podtlak: 6 m3/h (100 I/min)
\__Napétie: 220-240 V. )
86 * do vypredania zdsob
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FIXTEC systém
pre jadroveé vitanie

Patentovany systém Milwaukee FIXTEC pre jadrové vitanie umoZzfiuje vymenu diamantovych koruniek
bez pouzitia dalSich nastrojov. Velmi Casty problém starého systému bolo zasekavanie korunky v upinani
stroja, ktoré sa tazko uvoltiovalo aj s pomocou kltic¢ov. Pri pouziti upinania FIXTEC je tento problém
minulostou, korunku je mozné odskrutkovat a vymenit rukou — nie su potrebné kluce.

Revoluéné upinanie FIXTEC je dostupné s alebo bez odsavania prachu.

Minulost Budtcnost

FIXTEC rieSenie

FIXTEC systém s odsavanim
prachu

FIXTEC Clean Line Rotor (CLR)

Vhodny pre diamantové korunky so zavitom 1% UNC.

Odsavanie prachu umozfiuje zvy$ené otacky a predizuje Zivotnost vitacich koruniek. CLR sa da napoijit
prostrednictvom Standardnej hadice (4932373626) na odsavaci systém ASE 1400/RSE 1400.

A B Obj. ~ T
Popis Upinanie Upinanie cislo f::zl:;;g é E
v stroji korunky 4932
FIXTEC Clean Line Rotor (CLR) M 18x2,5 1% UNC 352172 368242
FIXTEC systém bez odsavania
prachu
FIXTEC adaptér
Vhodny pre diamantové korunky so zavitom M 16.
Ako centrovaci vrtak méze byt pouzity Standardny SDS-plus vrtak.
A B Obj. .
Popis Upinanie Upinanie cislo 4530"2';;: iz
v stroji korunky 4932 T .
B
M 18x2,5 M16 399174 357819 i L
FIXTEC adaptéry Y2x20 M16 399219* 358335
Hex 11 mm M16 399220 358342

* do vypredania zasob
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Diamantové korunky pre suché virtanie
s odsavanim - DCHXL

¢ 10 mm segmenty pre vynikajlcu Zivotnost. ® Laserom privarené segmenty pre extra trvanlivost.

A Nepouzivat pri rezime vitania s priklepom, nastavit len vitanie.
A Na zaciatku vitania je nutné pouzit strediaci pripravok (napr. pilotny vrtak).

® @ ® )

@ O @
S s

J
Material Material
Pérobeton P Zula ®
Umely kamen — tvrdy ® Pieskovec - tvrdy v
Tehly — velmi tvrdé v Pieskovec — makky/abrazivny ¢
Tehly — strednej tvrdosti '3 Mramor ®
Tehly — makké ¢ Dlazba %
\Betén 3
V Velmi vhodny. Doporuéené pre tento material. ‘ Obmedzena pouzitelnost- doporugené pre ob&asné poutzitie.
% Nie je vhodny. Nedoporu&ené pre tento material. Velmi dobré vitacie vysledky, ale skracuje sa zivotnost nastroja.
4 A B c )
orunky
mm mm
@ DCHXL 38" 38 1% UNC 420 490 399753 364060
DCHXL 52 52 1% UNC 420 490 399163 357703
DCHXL 68 68 1% UNC 420 490 399164 357710
DCHXL 82 82 1Y UNC 420 490 399165 357727
DCHXL 102 102 1%SUNC 420 490 399166 357734
DCHXL 107 107 1% UNC 420 490 399754 364077
DCHXL 112 112 1VyUNC 420 490 399167 357741
DCHXL 117 117 1V, UNC 420 490 399755 364084
DCHXL 122 122 1V,"UNC 420 490 399168 357758
DCHXL 127 127 1Yy UNC 420 490 399169 357765
DCHXL 132 132 1Vy"UNC 420 490 399170 357772
DCHXL 152 152 1V,"UNC 420 490 399171 357789
\_ DCHXL162 162 1%/UNC 420 490 399172 357796 )
" Pocas predvitania nie je nutna vystredovacia hviezdica.
C’opis UpinAanie UpinBanie Obj. &islo EAN kéd h
v stroji korunky 4932 4002395
@ FIXTEC Clean Line Rotor (CLR) M 18x2,5 1% UNC 352172 368242 Y,
Gopis Obj. &islo  EAN kéd )
4932 4002395
Vodiaca ty¢. Dodavana kompletne s upinacou maticou
(® (4931622432). Je potrebny imbusovy kIU¢ (4931616044) a 399173 357802
\__SDS-plus vodiaci vrtak (8 x 160 mm, 4932307071). Y,
Centrovacia podlozka obsahuje dve Casti.
] Obj. ¢islo EAN kod o Obj. cislo EAN kéd N\
mm 4931 4002395 mm 4931 4002395
@ 52 393176 358380 @ 117 403508 364107
68 393177 358397 122 393181 358434
82 393178 358403 127 393182 358441
102 393179 358410 132 393183 358458
107 403507 364091 152 393184 358465
\__ 112 393180 358427 162 393185 358472 )
(o . j. Gisl EAN ké
LS R A b
@ SDS-plus vodiaci vrtak @ 8x 160 mm. 307071 308873 Y,




Nothing but HEAVY-DUTY.®

Diamantové korunky pre sucheé
virtanie s odsavanim - DCHX

¢ 10 mm segmenty pre vynikajlcu Zivotnost.
® Laserom privarené segmenty pre extra trvanlivost.
* \Vhodné pre elektr. armatury a rozboc¢né skatule.

A Pri vitani nepouzivajte rezim ,vitanie s priklepom®.

® O) ® @ h

b ——— [ ——
e e———
J
~
Material Material
Pérobetén PS Zula ®
Umely kamen - tvrdy ® Pieskovec - tvrdy v
Tehly — velmi tvrdé v Pieskovec — makky/abrazivny ¢
Tehly - strednej tvrdosti '3 Mramor ®
Tehly — makké ¢ Dlazba x
\Betén ®
v/ Velmi vhodny. Doporu¢ené pre tento material.
’ Obmedzena pouzitelnost- doporuéené pre obcasné poutzitie.
Velmi dobré vitacie vysledky, ale skracuje sa Zivotnost nastroja.
% Nie je vhodny. Nedoporu&ené pre tento material.
A B (o]
- 2] . - Pracovna Celkova Obj. éislo EAN kod
D mm Upinanie dizka 4932 4002395
korunky
mm mm
DCHX 68 68 1Y UNC 60 130 399217 358311 B c
® DCHX 82 82 1% UNC 60 130 399218 358328 \
A B o ] @)
Popis Upinanie Upinanie OI:{'Q;';h E:ON;:;;: .
v stroji korunky A B
L
(@ FIXTEC Clean Line Rotor (CLR) M 18x2,5 1% UNC 352172 368242 +
. Obj. &islo  EAN kéd ®
Popis 4932 4002395 e
Vodiaca tyé. Dodavana kompletne s upinacou maticou L —
(® (4931622432). Je potrebny imbusovy kli¢ (4931616044) a 399221 358359
SDS-plus vodiaci vrtak (8 x110 mm, 4932307070).
] Obj. &islo  EAN kéd )
el 4932 4002395
@ SDS-plus vodiaci vrtak @ 8 x110 mm. 307070 308866
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Nothing but HEAVY-DUTY.®

Diamantové korunky pre suché vitanie
bez odsavania - DCU/DCH

¢ VySka segmentu 7 mm.
e Laserom privarené segmenty pre extra trvanlivost.
* Vhodné pre elektr. armatury a rozbo¢né krabice.

A Pri vitani nepouzivajte rezim ,vitanie s priklepom®“.

® ® /@ @

T"ﬁ_ L

. . Q) —A—
Material Material T
Pérobetdn PS PS Zula x x
Umely kamen — tvrdy 3 ® Pieskovec - tvrdy ¢ v
Tehly — velmi tvrdé ¢ v Pieskovec — makky/abrazivny v 3 B ©
Tehly — strednej tvrdosti v ¢ Mramor ® ®
Tehly — makké v ¢ Dlazba ® ®
\Betén ® b +
v/ Velmi vhodny. Doporu¢ené pre tento material. o
’ Obmedzena pouzitelnost- doporu¢ené pre ob&asné pouzitie.
Velmi dobré vitacie vysledky, ale skracuje sa Zivotnost nastroja.
% Nie je vhodny. Nedoporu&ené pre tento material.
4 A B c N\ @ —A— _
Pobis o Upinanie Pracovna Celkova Obj. cislo EAN kéd
P mm P dizka dizka 4932 4002395
korunky
mm mm
@ DCU 68 68 M16 60 90 371978 346035 g C
@ DCU 82 82 M16 60 90 371979 346042
@ DCH 68 68 M16 60 90 399579 362080 \
@ DCH 82 82 M16 60 90 399580 362097 ) 1
A B I o @
Popis Upinanie Upinanie Ob‘{:‘);';h f:ouzggg
v stroji korunky I
FIXTEC adaptér M 18x2,5 M16 399174 357819 1
@ Pre diamantové korunky s M16. 1"x 20 M16 399219 358335
Vymena nastroja za niekolko
sekund. Nie je potrebny KItg. Hex 11 M16 399220 358342
) Obj. éislo  EAN kéd @
Popis 4932 4002395 ————
@ SDS-plus vodiaci vrtak @ 8 x 160 mm. 307071 308873
A B c ®
Popis Upinanie  Upinanie c:;;::a OI’4’.'9;I2$I° E:(:‘z:l;;g I c I
korunky  korunky mm Al IEES=—=————==TB
® Predizenie M16 M16 300 369736 346028
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Nothing but HEAVY-DUTY.®

Diamantové kotuce: Ktory diamantovy rezny
kotuC€ na aky druh materialu

Material Typ
HUDD AUDD DU DUT DUH DHTS DHTi DSU

AN

Abrazivne Ziaruvzdorné materialy L 4
Armovany betén v
Armovany betén s kamenivom *
Asfalt
Basalt
Beton — makky/zeleny

Betdn - stredny

AN
AN
A AN
SN ¢ N

Betdn — tvrdy
Betdn s kremennymi kamienkami
Beténové dlazby

Beténové dlazdice

2

Beténové dosky s armovanim
Betdnové obrubniky
Betonové panely

Beténové preklady

Bridlica

SRNRNSNSKSESKKXKexK KN e~
® ¢ 66X XS NSXNKX eSS KX exX o

SSNXSXSXSKX
AR 2 U U N N N N

Dlazba teraso

Dlazdice — keramika

RN~

Dlazdice — porcelan a typ Gres

2
AN
2
2
2

Estrichovy betén/omietka

R ¢ ¢ ¢ < N\

AN
AN
AN
AN

Kamenina

2

Kovové profily

Mramorové dlazdice/platne
Odlahéeny betén

Porfyr

Poroton

AN
AN
R ¢ X N

<
AN

Rula
Samot
Stavebné materialy

Stre$né Skridle — beténové

¢ X \ N
AN

Stresné Skridle — hlinené

Tehla — velmi tvrda, inZinierska tehla

AN
*

Tehly — stredne mékké a mékké

Tehly — stredne tvrdé

R ¢ ¢ ¢ < \

Umely kamen

AN
SRTNSNSNSSXSKEKKNKeéesS KK ex

Umely kamen — tvrdy

AN
*
*

Vapenec/ pieskovec — makky

AN
*
*

Vapenec/pieskovec — makky/abrazivny

Vapenec/pieskovec - tvrdy

AU IR 2 N U U U N U N U N D U N N R ¢

v
v

v/ Najvhodnejsi. Odporacéany pre tieto materialy. Velmi dlha Zivotnost a vyborné rezné vlastnosti.
€ Vhodny. Odporucany pre obcasné pouzitie na tieto materidly. DIha Zivotnost a dobré rezné vlastnosti.

Zula

Gulové platne/dlazdice

L 2 N IR 2 NI U N NI IR K 20 NI IR 2 N N . 2

¢ SN o

*

a1



Nothing but HEAVY-DUTY.®

=SPEELICROSS Diamantové kotu&e - Premium

Kotu¢e MILWAUKEE “Speedcross” su navrhnuté pre vSetkych profesionalnych stavbarov, ktori pozaduju najlepsie viastnosti pre ich pracu v
najnarocnejSom prostredi.

Segmenty:

10 mm segmentova vyska na zabezpecenie dlhsej
zivotnosti. Vysoké diamantové zhustenie so Specialnou
agresivnou geometriou zabezpecuje vy$Siu vykonnost
rezania. Laserom prizvarané segmenty pre 100%
bezpecnost \ pouzivatela.

Precizne navrhnuté telo
kotuéa:

Tvrdené telo kotuca
zabezpecCuje perfektnu
koncentritu a maximalnu
odolnost pri zahrievani.

Chladiace otvory:
Otvory zlep$uju prietok
‘ vzduchu, znizuju

. . teplotu segmentov pri

— rezani. Chrania seg-

menty pred zni¢enim
nadmernou teplotou,
umozniuju uzivatelovi
rezat viac a rychlejSie.

AUDD 230

@ 230 x 22,23 mm

Redukcia hluku
Perfektna vyvazenost
a koncentricita znizuje
hluénost.

Laserové znacenie:
Vsetky technické a bezpecnostné informacie, Sipky
s ozna¢enim smeru ota€ania su znacené laserom,
su viditelné pocas celej zivotnosti kotuca.

Nizke vibracie:
Tvrdené telo kotuc€a eliminuje
chvenie a minimalizuje vibracie.

=SPEELICROSS - Maximalna rychlost!
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Nothing but HEAVY-DUTY.®

® Maximalna rychlost’
® NajlepsSia zivotnost
® Absolutne univerzalny

HUDD AUDD
univerzalny diamantovy univerzalny diamantovy
kotu¢€ na tvrdé materialy kotu¢€ na abrazivne materialy

Oblasti pouZitia

Pouzitie SpeedCross kotucov je univerzalne, ale najlepsi vysledok dosahuju, ked' su na réznych Eastiach spektrumu.

Kotu¢ HUDD predovsetkym je na aplikacie vo velmi tvrdych a stredne tvrdych materialoch, ¢im tvrdsi je material, tym lepsi je vykon kotuca.
Kotu¢ AUDD je najlepsi na aplikacie v menej tvrdych, makkych/abrazivnych materidloch. Najlepsi vykon dosahuje pri pouziti vSeobecne
tvrdého beténu a stavebnych materidlov.

Tvrdé materidly Méakké/abrazivne materialy
@ Stavebné Beton makky/ h
Kamen/zula Betdn tvrdy Betdn stredny Tehla Asfalt

materialy zeleny

L W )

w0 I Auoo

a Stredova  Vyska Sirka A
Typ gortnur: diera segmentu rezu Mnozstvo 012'9;'25“’ f::z;;g
O mm mm mm
115 22,23 10 2,6 1 399819 364749
‘sPEEdcROSS 125 22,23 10 2,6 1 399820 364756
HUDD
150 22,23 10 2,6 1 399821 364763
\_ 230 22,23 10 2,6 1 399822 364770 Y,
4 Stredova  Vyska
Kotué = Sirka rezu o Obj. ¢islo EAN koéd
Typ diera segmentu Mnozstvo
O mm o mm " mm 4932 4002395
115 22,23 10 2,6 1 399823 364787
“SPEEL}CROSS 125 22,23 10 2,6 1 399824 364794
AUDD 150 22,23 10 2,6 1 399825 364800
\_ 230 22,23 10 2,6 1 399826 364817 )
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Nothing but HEAVY-DUTY.®

Diamantové kotuce - profesionalne
DU

Suché rezanie; tvrdé materidly. Univerzalny kotu¢ s dobrym pomerom medzi rychlostou rezania a Zivotnostou v Sirokej Skale konstrukénych
materialov: betdn, pemza, tehla, kameninova tehla. Velmi vhodny pre pouzitie v drazkovacej fréze.

A T T
DU 115 115 22,23 10 1 399521 361687
DU 125 125 22,23 10 1 399522 361694
DU 180 180 22,23 10 1 399523 361700
DU 230 230 22,23 10 1 399524 361717
DUT

Suché rezanie; univerzalne pouzitie v tenkych materidloch. Velmi rychle, presné a Gisté rezy v Zule, mramorovych doskach, dlazdiciach
(keramické, porcelanové). Je ur€eny aj pre pouzitie vo vac¢sine inych stavebnych materialoch.

:";-r._ :
O kotuca Sirka O Vyska = Obj. cislo EAN kod
Typ mm mm segmentu mm ol 4932 4002395
DUT 115 115 22,23 10 1 399526 361731
DUT 125 125 22,23 10 1 399527 361748
DUT 180 180 22,23 10 1 399528 361755
DUT 230 230 22,23 10 1 399529 361762
DUH

Suché rezanie; tvrdé materidly. Vynikajuce vlastnosti rezania a Zivotnost v beténe, pemze, tehle, kameninovej tehle.

mo o mS ML weew OhEe
DUH 115 115 22,23 10 1 399539 361861
DUH 125 125 22,23 10 1 399540 361878
DUH 180 180 22,23 10 1 399541 361885
DUH 230 230 22,23 10 1 399542 361892
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Nothing but HEAVY-DUTY.®

Diamantoveé kotuce
DHTS

Suché rezanie; pouzitie v tenkych materidloch. Velmi rychle, presné a &isté rezy v Zule, mramorovych doskach, dlazdiciach
(keramické, porcelanové). Je ur€eny aj pre pouzitie vo vac¢sine inych stavebnych materialoch.

O kotiica Sirka O Vyska < Obj. cislo EAN kod
Typ mm mm segmentu mm o ST 4932 4002395
DHTS 115 115 22,23 10 1 399145 357550
DHTS 125 125 22,23 10 1 399146 357567
DHTS 230 230 22,23 10 1 399550 361977
DHTi

Specidlny turbo kotlié na &isté rezy v keramickych obkladackach a tenkych kamennych doskach.

I

iy

A T T
DHTi 100 100 16 8 1 399551 361984
DHTi 115 115 22,23 8 1 399552 361991
DHTi 125 125 22,23 8 1 399553 362004
DHTi 230 230 22,23 8 1 399555 362028

DSU

Remeselna kvalita, univerzalny kotu¢ na tvrdé a abrazivne materidly. Laserom privarené segmenty pre dlhsiu Zivotnost a vynikajicu reznu
vykonnost. Odporuc¢ané na pouzivanie v drazkovacej fréze.

O kotuéa Sirka 0 Vyska 5 Obj. ¢islo EAN kéd

Typ mm mm segmentu mm e 4932 4002395
DSU 125 125 22,23 10 1 373147 346455
DSU 150 150 22,23 10 1 373148 346462
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Nothing but HEAVY-DUTY.®

Rezné a brusne kotuce

Typ Milwaukee - Ako najst ten spravny kotuc

( sSC41/115 )

Material Pouzitie Dizajn
S = Ocel C = Rezanie —— mm palce
plochy 41 100 4
C = Kamen " can 115 4%
= _———
G = Brusenie s 125 5
preliaceny 42 150 6 O

AEL ITIH
CS = Tenké rezanie 180 7 -
- 230 9

\ preliaceny 27 355 14 ) M‘l

Extra tenké rezné kotuce na kov

Pouzitie:

Extra tenké kotuc¢e na rezanie ocele, vysokolegovanej a nerezovej ocele.
Charakteristika:

Tvrdy kotu¢ s dlhou Zivotnostou. Rychle a Cisté rezy s minimalnymi vibraciami.

o Priemer Sirka O Obj. cislo EAN kod

Typ mm mm mm  K$ 4932 4002395
41 SCS41/115 115 1 22 50 371902 345281
SCS41/125 125 1 222 50 371903 345298
SCS 41/180 180 15 222 25 371904 345304
SCS 41/230 230 1.9 22 25 371905 345311

Rezné kotuce na kov

Pouzitie:

Univerzalne pouzitie pri rezani kovov.

Charakteristika:

Stredne tvrdy kotu¢ s efektivnymi reznymi vlastnostami a vysokym vykonom.

: Tvp o Priemer Sirka O Ks Obj. cislo EAN koéd )
mm mm mm 4932 4002395
41 SC41/115 115 3 22,2 25 490063 326174
SC 41/125 125 3 22,2 25 490064 326181
SC 41/180 180 3 22,2 25 490065 326198
SC 41/230 230 3 22,2 25 490066 326204
42 SC42/115 115 3 22,2 25 490068 326228
SC 42/125 125 3 22,2 25 490069 326235
SC 42/180 180 3 22,2 25 490070 326242
SC 42/230 230 3 22,2 25 490071 326259
N J
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Nothing but HEAVY-DUTY.®

Rezné kotuce na kov pre rozbrusovacky

EAN kéd
4002395

Pouzitie:
Pre konstrukéné ocele, nastrojové ocele, liatinu, uslachtilé ocele a vyztuzovacie ocelové tyCe do Zelezobetdnu.
Charakteristika:
Kotu¢ na rezanie k rozbrusovacke.
o Priemer Sirka O Obj. &islo
Typ mm mm mm Ks 4932
41 SC 41/355 355 2,5 25,4 10 373734

352548

Brusne kotuce na kov
Pouzitie:

Univerzalne pouzitie pri braseni kovov.

Charakteristika:

Tvrdy kotu¢ s dlhou Zivotnostou.

Tvp mgm Pr::ﬁer S|:"I1(:‘ o Ks °b4j'9 glzslo

27 SG27/115 115 22,2 25 490098
SG 27/125 125 22,2 25 490099
SG 27/180 180 22,2 10 490100
SG 27/230 230 22,2 10 490102

[o2BNe> BN >NNe))

EAN kéd
4002395

325917
325924
325931
325955
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Nothing but HEAVY-DUTY.®

¢ Rezny stojan, vhodny pre va¢sinu uhlovych brusok
do 230 mm, so zavitom vretena M 14.

e Ukosové rezy do 45°, nastavitelny zverak a uhlovy kryt.
¢ Pridavny chrani¢ pred iskrami.
¢ Masivna liatinova konstrukcia.

¢ Ochranny kryt.

Technické udaje WS-T1

(ron
Popis
Rozpatie zverdka 120 mm
Max. profilové rezy s koti¢om @ s 180 mm 30x110 mm
Max. rezy rdr s kotu¢om @ s 180 mm 40 mm
Max. profilové rezy s koti¢om s @ 230 mm 45x110 mm
Max. rezy rdr s kotu€¢om & s 230 mm 65 mm
Z&akladna doska 325x290 mm
Hmotnost 13 kg

@tandardne dodavané: 2 upinacie skrutky, k¢ SW 17/21

WS-T1

Obj. cislo EAN kéd
4932 4002395

WS-T1 1 351790 201372

Popis Mnozstvo




FIXTEC matica

e Systém FIXTEC: Vymena kotuc¢a v priebehu niekolkych sekiund a bez naradia.

¢ 12 sekund od demontovania nasadeného kotuca po upevnenie nového.
e Hrubka len 8 mm, umoznuje lepSie vyuZitie brisneho kotuca.

e Kompatibilna so v8etkymi uhlovymi briskami so Standardnym zavitom
vretena M 14.

¢ S integrovanymi otvormi pre kIU¢&, pre vymenu matice Standardnym imbusom.

FIXTEC matica

: . Obj. Gislo  EAN kod
Popis Mnozstvo ™ 4435 4002395
FIXTEC matica 1 352473 371327

Nothing but HEAVY-DUTY.®
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Systémoveé prislusenstvo -
brusky

s 8, Pre uhlové N O
ww ue brusky s Obj. ¢islo EAN kod
" NG NS Ks j. ¢islo (] -
Popis == 0 0 0 0 0 4932 4002395
28 & 115 125150 180230 ® =,
@ Matice FIXTEC - zavit M14 e O o 1 352473 371327
Matica M 14
az do 150 @/3 mm hrubky e o o 1 345628 313105
@ nad 150 @/5 mm hrdbky o o o o 1 345629 306572 ®
len pre AG 25-230 Q 1 49050091
® Podlozna priruba e 6 6 o o 1 263299 307708
@ Specialny kIté rovny e 6 6 o o o o | 367712 338467 @
Otvoreny klié - <
® SW 17/24 e 6 6 o o o o 1 345710 307722 —_—s
Vyhnuty klti¢ na 80 a 100 mm P
® kefy z ocelovych drétov. - ¢ o 1 EIAREY Tl ® ﬁ": == -

Mriezka proti prachu
@ na ochranu pred necistotami
a kuskami zeminy.

1 329397 303892
e o 2 326525 303311

®
Postranna rukovat’ 2leanl eltiEies

e O 409546 370870
Anti-vibraéna postranna e o o o 399991 366507
rukovat’ o O 399992 366514

—_ A

Chrani¢ ruky [
Set upinacich matic

Obsahuje: matica M 14 ,

(345629), podlozna priruba Vhodny pre WS 2300 1 351632 321636
(371404), velka prirubova (austraiska verzia)

\__Mmatica (367952). )

" Len pre AGV 16-180 QXC.

378478 347353 @

Pruzné diskoveé podlioZky

Pre uhlové @
. ] brisky s Obj. &islo EAN kéd
Popis A mm o 0 0 0 X 4032 4002395

115 125 180 230

Pruzné diskové podlozky 142 110 @ 345760 313488

1
® Pre vSetky uhlové brusky. 14,2 125 [ ) 1 345761 313495
Kompletné s maticou M 14. 14,2 170 [ J 1 345758 313501
Nahradna matica M 14 ® 6 6 o | 345627 313112

Rezné chranice a
odsavanie prachu

4 Pre uhlové N\
. brisky s Obj. &islo EAN kéd
K
Popis 0 0 0 0 6 ° 4932 4002395

115 125 150 180 230
Kryt na rezanie a vodiaci blok

Pre radu AG s chrani¢om e o 1 358948 325818

a pruzinovym zamkom.

Kryt na rezanie s vodiacim blokom [ J 1 399756 365715
Upinanie zaklapnutim. e 1 399757 365722

Suprava na odsavanie prachu

ochranny kryt, vodiaci blok, @
@ pripojky na hadicu, 4 m nasavacia e 1 399906 365616

hadica a adaptér.
Upinanie zaklapnutim.
Odsavacia hadica
@ 35 mm, 4 m diha
Adaptér na priame pripojenie
@ odsavacej hadice 330552 e 1 326528 310937 ®
\__ku odsavaciemu systému. J

1 330552 312719
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Systémové prislusenstvo -
draZkovacie frézy

AUDD kotuc¢ je perfektny pri aplikaciach drazkovacich fréz (80%).
- VyssSia rychlost rezania o 40%
- NizsSie zatazenie stroja o 30%

Oblasti pousitia =SPEEL}CROSS /#"_ >4

/Materiél HUDD AUDD DSU et

Abrazivne Ziaruodolné materialy *
Betén - stredny
Beton s kremeriom
Kamenina
QOdlah¢eny betén
Pieskovec
Samot
Stavebné materialy
Tehla — stredne tvrdé a makké
Vapenec/ pieskovec — makky/abrazivny
Zelezobetdn
\Zula

L 25 N Nb VA N N N N N N N

SNeSSN ¢ o
SNeSSN ¢¢

v/ Maximalny vykon € Obmedzena vhodnost — doporuéené len na ob&asné pouzitie

a DME30 .. .o - ] N
MFE 1305 o= " DME 65 . _ Obj. &islo EAN kéd
WCE 30 -2 WCE 65 4932 4002395
MFE 1500

Popis

Kovovy D

KIu¢ na maticu
® skluéovadla ® [ ) ® 1 367712 338467

KIu¢ s T rickou [ ] [ J [ ] 1 4931362928 661879

7 »
Transportny kufor ° ° 1 383357* 357390 0 emmmer (

Mriezka proti prachu ®
) VCITL e SO ° ° 1 320397 303892
chrani motor pred

abrazivnym prachom.

Mriezka proti prachu
na ventilatné otvory, chrani ®
(® motor pred abrazivnym [ ] 2 326525 303311

prachom. Vhodna tiez pre
model MFE 1305.
Vylamovacie dlato
na vylamovanie ¢asti

@ medzi dréazkami, ® [ ) () 1 371358 342310 @ _ =
vypilenymi dréazkovacou
frézkou na murivo.
Predlzovacia hadica
Dizka: 4 m, @ 35 mm,

potrebny adaptér [ J [ (] 1 330552 312719
(362778). ®
Bajonetovy adaptér
pre priame pripojenie [} [ ) [} 1 362778 334285
hadice k naradiu.
. sp 1 279371 308484
(® Postranna rukovat o [ Y 1 209035 311422
Matica 1 334667 304448
Utahovacia matica 1 334706 304455

pre DME 1300/MFE 1305.

Sada distanénych

prvkov

— 6 krazkov 4931334675 762804

- vhodné len pre

model MFE 1305.

Sada distanénych prvkov

— vhodné len pre modely 4931362797 764068
\__DME 30/45/65, WCE 30, WCE 65. J
* do vypredania zasob
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Nothing but HEAVY-DUTY.®

é Format papiera mm
A x B
3125 T
@ 8+1 otvor A
Suchy zips l
@125 T
@ 8 otvorov A
Suchy zips J_
@150 T
® 6 otvorov A
Suchy zips l
-
@ 8 otvorov L
Suchy zips B
93x185 T
® 8 otvorov JA_
Suchy zips
v ——8—|
93 x230 T
® 8 otvorov i
Uchytenie svorkou | - |
| = 1
105x 105 I
@ 6 otvorov _]_
Suchy zips
—8—|
100x147 N
7 otvorov 1
Suchy zips —B—|
@ 51%9 A
Suchy zips L —B—]
115x 107 I
Suchy zips J_
—8—
0 115x 140 I
Uchytenie svorkou J_
L —8—




Nothing but HEAVY-DUTY.®

Brusny papier - Suchy zips (8+1 otvor)

Perforované brusne kotuce na drevo, kovy, naterové hmoty, lak (polittiru), omietku.
Typ zrna: taveny korund, polootvoreny. Synteticka zivica na $pecialnom papieri, odolnom voci roztrhnutiu.

Zrnitost’ Mnozstvo Form;;‘paaplera 02'92'25“, f::z;;g O)
® 40 25 125 373942 353675 £
180 25 125 373946* 353712 ‘3
Brusny papier - Suchy zips (8 otvorov)
Perforované brusne kotuce na drevo, kovy, naterové hmoty, lak (polittru), omietku.
Typ zrna: taveny korund, polootvoreny. Synteticka Zivica na Specidlnom papieri, odolnom voéi roztrhnutiu.
Zrnitost Mnozstvo Form;trnp;plera Ol:jl.gglzslo f::zl:;;g )
@ 40 5 125 367740 338610
60 5 125 367741 338627
80 5 125 367742 338634
120 5 125 367743 338641
180 5 125 367744 338658 @
240 5 125 367745 338665 E
40 25 125 371470 341870 a
60 25 125 371396 341665 T
80 25 125 371397 341672
120 25 125 371398 341689
180 25 125 371399 341696
240 25 125 371400 341702
\_ 400 25 125 371472* 341894 J
Brusny papier - Suchy zips (6 otvorov)
Perforované brusne kotuce na drevo, kovy, naterové hmoty, lak (polittru), omietku.
Typ zrna: taveny korund, polootvoreny. Synteticka zivica na Specialnom papieri, odolnom voci roztrhnutiu.
Zemitost  Mnostvo FOMMtpapiera Obl. Eislo  EAN ked b
® 40 5 150 371590 343171
60 5 150 371591 343188
80 5 150 371592 343195 ®
120 5 150 371593 343201
180 5 150 371594 343218 £
240 5 150 371595 343225 é
40 25 150 371596 343232 -
60 25 150 371597 343249
80 25 150 371598 343256
120 25 150 371599 343263
180 25 150 371600 343270
I\ 240 25 150 371601 343287 )

* do vypredania zasob
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Nothing but HEAVY-DUTY.®

Brusny papier - Suchy zips 80x133 mm

Perforované brusne kotuce na drevo, kovy, naterové hmoty, lak (politiru), omietku.
Typ zrna: taveny korund, polootvoreny. Synteticka zivica na $pecialnom papieri, odolnom voci roztrhnutiu.

Py > Format papiera Obj. ¢islo EAN kéd
T MnoZstvo " "'mA x B 4932 4002395
® 60 10 80x133 351666 319305
80 10 80x133 351667 319312 ©T
120 10 80x133 351668 319329 1
180 10 80x133 351669 319336 b—-8B—]
240 10 80x133 351670 319343
Brusny papier - Suchy zZips 93 x185 mm
Perforované brusne kotuce na drevo, kovy, naterové hmoty, lak (polittiru), omietku.
Typ zrna: taveny korund, polootvoreny. Synteticka Zivica na $pecidlnom papieri, odolnom vo¢i roztrhnutiu.
- . < Format papiera Obj. éislo EAN kéd
i MnoZstvo " "'mA x B 4932 4002395
® 60 10 93x185 345102* 312481 ® ‘|’
80 10 93x185 345103* 312498 A
120 10 93x185 345104* 312504 l
180 10 93x185 345105* 312511
b——B— |
240 10 93x185 345106* 312528

Brusny papier - Uchytenie svorkou 93 x 230 mm

Perforované brusne kotuce na drevo, kovy, naterové hmoty, lak (politiru), omietku.
Typ zrna: taveny korund, polootvoreny. Synteticka zivica na $pecialnom papieri, odolnom voci roztrhnutiu.

Zmitost  Mnozstvo "op PRRETE 0Lk O 02895
® 50 10 93x230 305176 300006
80 10 93 x230 305177 300013
100 10 93 x230 305178 300020
150 10 93 x230 305179 300037
Set 50-150 10 93 x230 305180 300044
Brusny papier - Suchy zips 115 X107 mm

Perforované brusne kotuce na drevo, kovy, naterové hmoty, lak (politiru), omietku.
Typ zrna: taveny korund, polootvoreny. Synteticka Zivica na $pecidlnom papieri, odolnom vo¢i roztrhnutiu.

- . ~ Format papiera Obj. ¢islo EAN kéd
C Mnozstvo oy PP 4932 4002395 ® T
@ 60 10 115x107 352420 370795 |
80 10 115x107 352421 370801
120 10 115x107 352422 370818 J
240 10 115x107 352423 370825

—s—

Brusny papier - Uchytenie svorkou 115 x140 mm

Perforované brusne kotuce na drevo, kovy, naterové hmoty, lak (polittiru), omietku.
Typ zrna: taveny korund, polootvoreny. Synteticka zivica na Specialnom papieri, odolnom voci roztrhnutiu.

Zemitost  Mnozstvo FOMAt paplera  Obi. Gislo  EAN kod ©T
® 60 10 115x140 352424 370832
80 10 115x140 352425 370849 0
120 10 115x140 352426 370856 J
240 10 115x140 352427 370863

104 * do vypredania zasob l B l



Nothing but HEAVY-DUTY.®

Brusny papier - Suchy zips 105 x105 mm

Perforované brusne kotuce na drevo, kovy, naterové hmoty, lak (politiru), omietku.
Typ zrna: taveny korund, polootvoreny. Synteticka zivica na $pecialnom papieri, odolnom voci roztrhnutiu.

Zmtost  Wnosstvo FOrmAtpaiera obltislo  Eal s
® 60 5 105x105 358492 324248 0 —|—
80 5 105x105 358493 324255 A
120 5 105x105 358494 324262
180 5 105x105 358495 324279 l
240 5 105x105 358496 324286 —B—]
Brusny papier - Suchy zZips 100 x147 mm

Perforované brusne kotuce na drevo, kovy, naterové hmoty, lak (polittiru), omietku.
Typ zrna: taveny korund, polootvoreny. Synteticka Zivica na $pecidlnom papieri, odolnom vo¢i roztrhnutiu.

Zmitost  Mnosswo Fommeypepicra Obj.Cilo  EALMGd
@ 60 10 100x147 355140 319992 @T
80 10 100x147 355141 320004 A
120 10 100x 147 355142 320011 L
180 10 100x147 355143 320028
240 10 100x147 355144 320035 F—s8—H
Brasny papier - Suchy zips S1x95 mm

Perforované brusne kotuce na drevo, kovy, naterové hmoty, lak (politiru), omietku.
Typ zrna: taveny korund, polootvoreny. Synteticka zivica na $pecialnom papieri, odolnom voci roztrhnutiu.

R — L O T o7
® 60 5 51x95 358508 324163 JA_
80 5 51x95 358509 324170
120 5 51x95 358510 304187 F——-8—
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Nothing but HEAVY-DUTY.®

Brusne pasy 65 x410 mm

Textilné brusne pasy na drevo, kov, natery, lak (politiru), omietku.
Typ zrna: taveny korund, polootvoreny. Synteticka zivica na Specialnej textilii.

Zmitost  Mnozstvo o PR O 4002395 )
40 3 65x410 313632 300921
60 3 65x410 3135633* 300938
80 3 65x410 313534 300945
100 3 65x410 313535* 300952
150 3 65x410 313536* 300969
\_ 240 3 65x410 313537* 300976 )
Brusne pasy ZS5S X533 mm

Textilné brisne pasy na drevo, kov, natery, lak (politiru), omietku.
Typ zrna: taveny korund, polootvoreny. Synteticka zivica na S$pecialnej textilii.

Zmtost  Wnosstvo FomaLpsmiera obltislo  Eal s )
40 5 75x533 312475 301263
60 5 75x533 312476 301270
80 5 75x533 312477 301287
100 5 75x533 312478 301294
150 5 75x533 312479 301300
\_ 240 5 75x533 312480 301317 ) T
Brusne pasy 100 X560 mm
Textilné brisne pasy na drevo, kov, natery, lak (politiru), omietku.
Typ zrna: taveny korund, polootvoreny. Synteticka zivica na $pecialnej textilii.
Zrnitost’ Mnozstvo Fo':‘n':‘atApiplsra Olzbglzlo f::z:;gg ) B
40 3 100 x 560 312099 300419
60 3 100 x 560 312100 300426
80 3 100 x 560 312101 300433
100 3 100 x 560 312102 300440
150 3 100 x 560 312103 300457
\_ 240 3 100 x 560 312104 300464 J €
Brusne pasy 100 x 610 mm

Textilné brisne pasy na drevo, kov, natery, lak (politiru), omietku.
Typ zrna: taveny korund, polootvoreny. Synteticka zZivica na Specialnej textilii.

Zmitost  Mnozstio FormLPePiora Ob fhle  SAked )
40 5 100x610 355066 319824
60 5 100x610 355067 319831
80 5 100x610 355068 319848
100 5 100x610 355069 319855
150 5 100x610 355070 319862
\_ 240 5 100x610 355071 319879 )
Brusne pasy 100 X620 mm

Textilné brisne pasy na drevo, kov, natery, lak (politiru), omietku.
Typ zrna: taveny korund, polootvoreny. Synteticka zZivica na Specialnej textilii.

Zmiost Mnotstvo TopmaPaPers OblEle B iod )
40 5 100 x 620 341610 304882
60 5 100 x 620 341611 304899
80 5 100 x 620 341612 304905
100 5 100 x 620 341613 304912
150 5 100 x 620 341614 304929
\_ 240 5 100 x 620 341615 304936 )

106 * do vypredania zasob



Nothing but HEAVY-DUTY.®

Systémové prislusenstvo -
excentrické brusky

Vhodné pre modely EXE 400, EXE 450, TXE 150, TX 125, ROS 150 E.

. o L Obj. &islo EAN kéd N
Popis mm MRoZstvo o35 4002395

Zakladna doska s @ 125 mm, 8 otvorov
s gumenym prstencom.

Zakladna doska s @ 150 mm, 6 otvorov
s gumenym prstencom.

Rukovit ako nahradny diel

) Obj. &islo 4931311721
OEETENDFIEEM CEED D 143 345544 313297
Obsahuje ram a tri papierové vrecka.

Nahradné papierové vrecka pre 345544. - 5 367596 337941
Drziak rdamu pre prachové vrecko

313096. 125/150 1 - -
Obj. ¢islo 4931329719

Prachové vrecko

(potrebny ram 4931329719)

Lestiaci kotué z jahfiacej viny ®
Charakteristika:

Prirodna jahnacia vina, velmi makky a 125 1 373159 347919

prispdsobivy, suchy zips. 150 1 373164 347926 W
Pouzitie:
Zaverecné lestenie vysokolesklého povrchu.
Lestiaca huba.
Charakteristika: O]
Stredne jemna, vyrobna pdrovitost so
® zaoblenyjm okrajo:/n suchr))’/ zips. 125 ! 373160 347933
S ’ 150 1 373165 347940
Pouzitie:
Lestenie povrchu - politiry, poskodenej -
\_ poveternostnym vplyvom, sanécia politdry. Y,

©) 1 341268 305117

@ 150 1 357591 343317

125/150 1 - -

125/150 1 313096 302734

Systémoveé prislusenstvo -
vibracné brusky

4 VS 230 . .. i
Popis VszséE)VSS(E) VSS(E) Ks Obj. &islo EAN kéd

260 4932 4002395 ® &:
[ ] [ ] [ ] 1 313096 302734

Prachové vrecko s kovovym
konektorom.

Systém prachovych vreciek
Clean Line ®
Novo vyvinuté, patentované pra-
F;hove 'vrec.;ko. Uchytenie zabranu- 143 345547 313303 ~
@ e uvolneniu vrecka z konektora/ ——
adaptéra, optimalne rieSenie pre

systém bezprasnej vymeny vrecka. @ M-
Obsahuje 3 papierové vrecka. =
Nahradné papierové vrecka .‘Q

(5 ks) pre systém prachovych
vreciek Clean Line 345547. ¢ o ® 5 3675 337941 yd

Jednoducha a bezprasna vymena. ’

®

[
[ ]
[
/
/

Prachové vrecko,
nahradné, textilné, pre systém [ J [ J [ J 1 346182 313273
Clean Line 345547.
Odsavacia hadica ®
@26 mm, 2 m, , o o e 1  330412* 305346
na pripojenie k externému
odsavaciemu systému.
Odsavacia hadica
@26 mm, 4 m,
na pripojenie k externému > e e 1 grecss 308286 .
\__odsavaciemu systému. J

* do vypredania zasob

107



Nothing but HEAVY-DUTY.®

Systémové prislusenstvo -
delta brusky

Popis DSE vs11D VS11 ,_  Obj. &islo EAN kéd )
P 260 Fs2D FS2 4932 4002395
Brusna doska delta [ J 1 358439 324231
I?rt]sny papier
Sesthranny 51 x95 mm [ ) 1 358441 324156
Suchy zips
Brusny tanier na
Zg‘)’gg;‘gﬁn ° 1 351674 323067
Delta ) 1 355148 323104
HEEITALCEO ° ° 1 351675 320103
z pevnej textilie.
Adaptér
na hadicu o @ 26 mm. g i 1 351999 320110
Odsavacia hadica
@ 26 mm, 4 m, na pripojenie ° ° 1 278824 308286
k externému odsavaciemu
\systému. J

Systémové prislusenstvo -
pasoveé brusky

4 m Lo 8 )
w e w4278
Popis L~ 0 0 0 ~ - E Obj. &islo EAN kéd 0
© y w © O W W {4932 4002395
NN T T o n o
000w v @onnmnmes
I I T o0mono=
Pritla¢na svorka (jednodielna)
pre stacionarnu pracu na
O) pracovnom povrchu [ ) e 06 0 0 1 367730 338566
(potrebné 2 kusy). ®
Konektor odsavania prachu
® na pripojenie k 26 mm [ J 1 312485 309726
@ odsavacim hadiciam 278824 e 6 06 0 1 367729 338559
alebo 330412.
Odsavacia hadica ®
@ Na pripojenie . ° oo o 1 278824 308286
k odsavaciemu systému.
@26 mm,4m
Prachové vrecko [} 1 312483 309702
® (ndhradné) o O o 1 336597 311026
pre vstavany systém o 1 336554 311637 .
\___Odsavania prachu. [ 1 373681 352142 J
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Systémoveé prislusSenstvo na leStenie

Suchy zips O 125/150 mm

a o . )
Popis o Wska Ks Obj. ¢islo EAN kéd

mm 4932 4002395

Podlozka lestiaceho disku

Charakteristika:

Zavit M 14, odolna vo&i zlomeniu, ®
® s integrovanou makkou, prispésobivou 125 25 1 373156 347278

penovou vrstvou, suchy zips. 150 25 1 373161 347285

Pouzitie:

Upinanie lestiacich kotucov z plste/

jahnacej viny a lestiacich hub.

Pisteny lestiaci kotuc¢

Charakteristika:

Velmi makky, prisposobivy,

savy materidl, suchy zips. 125 50 1 373158 347292 @
@ Druhé leStenie/zavere¢na Uprava 150 50 1 373163 347902

novej politury (nanasanie sprejom),

nezelezné kovy a antikorova ocel,

moznost pouzitia s leStiacou pastou.

Lestiaci kotu¢ z jahnacej viny

Charakteristika:

Prirodna jahfiacia vina, velmi makky
® a prispdsobivy, suchy zips.

Pouzitie:

Zaverecné lestenie vysokolesklého

povrchu. Potrebna lestiaca podlozka.

Lestiaca huba. W

~

125 - 1 373159 347919 ®
150 - 1 373164 347926

Charakteristika:
Stredne jemna, vyborna poérovitost
@ so zaoblenym okrajom, 125 50 1 373160 347933 @
suchy zips. 150 50 1 373165 347940
Pouzitie:

LeStenie povrchu — politiry, poSkodenej

poveternostnym vplyvom, sanacia

politdry. Potrebna lestiaca podlozka.

Lestiaca huba.

Charakteristika:

Super jemna, vyborna pérovitost ®

so zaoblenym okrajom, suchy zips.
(® Pouzitie:

Druhé lestenie politury,

oSetrovanie lakovanych povrchov.

Potrebna lestiaca podlozka.

Lestiaca huba, profilovana

Charakteristika:

Super jemna, vyborna poérovitost,

profilovany povrch minimalizuje rozliatie ®

leStiacej pasty, suchy zips. 125 25 1 373185 347971

® Pouzitie:
Lestenie politury, oSetrovanie lakovanych 150 2o 1 LTS Gau8s

povrchov, lestenie plexiskla, lestenie
inych povrchov. Potrebna lestiaca
\__PpodlozZka. J

125 50 1 373184 347957
150 50 1 373186 347964

PruzZné diskové podliozZky

e A g Prouhlove Obi.  £an Ked h
. i AT 6
Popis mm mm o b';'s'%s g Ks 2;';’2 4002395
115 125 180 230
Pruzna diskova podlozka 142 110 @ 1 345760 313488
Kompletné s maticou M14 14,2 125 [ ] 1 345761 313495
pre vSetky uhlové brusky. 14,2 170 [ 1 345758 313501
Nahradna matica M 14 ® O O O 1 345627 313112
Chranic ruky
pre AS 12 E, 1 378478 347353
\__ SE12-180 J
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SAWZALL® Pilove listy

Rozmery upinania

Kvalita materialu

Na zabezpecenie maximalneho vykonu a zivotnosti pouzivame pri vyrobe nasich pilovych listov rézne suroviny.
Vyber suroviny zavisi od kone¢ného pouzitia pilového listu.

Bimetal
— Bimetal pilové listy. Rezna hrana z vysokokvalitnej ocele M2 pre vSetky naro¢né aplikacie.

Bimetal, Co
— Bimetalovy list s 8 % kobaltom. S reznymi zubmi z ocele Matrix Il (s obsahom 8 % kobaltu), neprekonatelné vlastnosti a Zivotnost.

HCS

— Pilové listy z rychloreznej ocele. NajvhodnejSie na rezanie dreva a plastov.

Nerezova ocel
— Nerezova ocel. Pilovy list odolny voci korozii.

TC
— Uhlikovy prasok. Na rezanie liatinovych rar a abrazivnych materialov.
— Zuby z wolfram-karbidu. Vhodné na rezanie produktov vystuzenych sklenenymi viaknami a mékké stavebné tvarnice.

Bimetalové pilové listy sa skladaju zo zubov z rychloreznej ocele, privarené elektrénovymi IUémi na flexibilné telo z legovanej ocele.
Bimetalové pilové listy su pevnejsie, pruznejsie, znizuju pravdepodobnost zlomenia, rezu rychlejsie a vydrzia dlhsie ako konvencné
listy z uhlika a rychloreznej ocele. Pilové listy s kobaltom maju este tvrdSie zuby a poskytuju dvojnasobnu Zivotnost pri rezani kovu
a patnasobne dlhSiu Zivotnost oproti konvenénym listom z ocele s vysokym obsahom uhlika.

Vyhoda Milwaukee

Porovnavacie testy v ocelovej riure
ICE EDGE"SAWZALL" pilové listy 8 hribkou 100 mm
— Az do 50% dIhsia Zivotnost.
- Jedinec€ny proces tepelnej Upravy s kryogénami +50(y
dodava tvrdSie zuby pre extrémne aplikacie. 0
— Vyborny vykon rezania a zivotnost pri rezani
naroc¢nych materialov, napr. nerezovej ocele.

Konkurencie

Pocet rezov

“ Tvrdost zubov az do 65 HRC s kobaltom pre
najnarocnejSie aplikacie pri vSetkych kovoch a
vysoko legovanej oceli.

Telo listu ma vySSiu Uroven pruznosti a zna¢ne ICE EDGE"
znizuje riziko jeho zlomenia. SAWZALL® pilové listy

AN

Zuby na bimetalovom péase Matrix Il z 8 % kobaltu
su schopné vydrzat vacsSie opotrebovanie a su
odolné voci vysokym teplotam, ¢o zaistuje dlhsiu
zivotnost.

B
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Nothing but HEAVY-DUTY.®

SAWZALL® Pilove listy
Tvary pilovych listov

Pilové listy SAWZALL® sa mézu vyrabat v roznych tvaroch. Tvar sa prispésobuje sposobu vyuzitia. Hribka pilového listu zavisi od
pozadovanej pruznosti. Znaéne namahavé aplikacie, napriklad rezanie tribok, vyzaduju hrubSie listy, menej narocné ulohy vyzaduju
tensie a uzsie listy.

Tvary pilovych listov mézeme rozdelit do Styroch r6znych skupin:

1. Univerzalne pilové listy 2. Skosené pilové listy

CE \ W
Univerzalne pilové listy su pre bezné pouzitie. Skosené pilové listy sa beZne pouzivaju pri rezani v dreve a
Ich rovnaka Sirka zaru€uje stabilné rezy a vyborné vedenie. pri buracich pracach. Uzka S$pi¢ka umozZzriuje ponorné rezanie
To umozriuje rovné rezy cez rozne materialy. a vyrezavanie kriviek. Tento tvar sa zriedka pouziva pri praci

s kovom, pretoZe $picka listu nema dostato¢nu pevnost nutnu
pre podobné aplikacie.

3. Lupienkové pilové listy 4. Specialne lupienkové listy

o
Tieto pilové listy sa pouzivaju hlavne pre vyrezavanie kriviek. Specialne lupienkové pilové listy boli vyvinuté pre rovné rezanie
Cim uzsi je list, tym mensi polomer mézeme vyrezat. a vyrezanie kriviek do makkych materidlov, napr. sadrokartonu.

Pilovy list je Siroky na konci (pre rovné rezanie) a Uzky vpredu
(pre vyrezavanie kriviek).

Balenie

Nase balenia pilovych listov SAWZALL® neobsahuju
nezrozumitelné popisy; technické Udaje a moznosti pouzitia
su jasne ilustrované. Pilové listy sa vyskytuju vo dvoch
formach balenia — v ekonomickom baleni a v hromadnom
baleni pre pouzivatelov z oblasti priemysilu.

Obe formy balenia sa m6ézu opakovane pouzit na uskladnenie
pouzitych listov.

14m

50 SUPER
SawZAaLle.

B N e
e = masmiiad M i i T o
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Geometria pilovych zubov

Dizka pilového listu (A) predstavuje celkovt dizku listu — A.
Rozstup zubov sa meria v milimetroch (mm) a v palcoch.

Rozstup zubov Pocet zubov
mm na palec

Rozstup zubov
2 mm
1 palec (25 mm)

6 zubov na palec

Pre zistenie spravnej dizky pilového listu, ktory budete pouzivat, je nutné zistit irku rezaného materialu a pridat naviac 80 mm.
Vyber listu so spravnym rozstupom zubov zavisi od hribky daného materialu.

Pri rezani kovov je velmi dblezité zaistit, aby mal pouZity list optimalne parametre.

Zlatym pravidlom je mat pri rezani vzdy tri zuby listu v kontakte s materialom.

Pri rezani v dreve plati, ze ¢im va&Si je rozstup zubov v mm (nizsi v palcoch), tym hrubsi a drsnejsi bude rez.

Pri rezani kovov moZzete ako pomoc pouzit dole uvedenu tabulku.

@Iateria’l - VSetky kovy - Rury/ profily / zZl'aby Rozstup zubov (mm) | Pocdet zubov na palec\
Hruabky steny od 4,5 mm do 10 mm 1,8 14
Hruabky steny od 3,0 mm do 4,5 mm 1,4 18
\Hrubky steny pod 3 mm (tenké materidly) 1,0 24 )
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Pokyny na pouzitie

Rezte za studena - Rezte rychlejSie — Rezte dlhsSie

Na zaistenie dlhsSej zivotnosti doporuCujeme pouzivat chladiaci mazaci prostriedok.
Takto mézete predlzit Zivotnost pilovych listov az o 500 %.

Rezny olej

Terpentin

Stlaceny vzduch

Za sucha

Doporucena rychlost rezania
Nasledujucu tabulku mézete pouzit ako priblizny navod, ale pri ur€ovani spravnej rychlosti je nutné brat
do uvahy aj hrubku steny materialu.

Pevnost pod 600 N/mm? 2000
Pevnost medzi N/mm? - 800 N/mm? 1500
=| Pevnost nad 800 N/mm? 500
1500
1000
2000 - 2800
- Y,

113



114

mg==

Nothing but HEAVY-DUTY.®

-
___J o 2" Univerzalne upinanie

Drevo a plastické hmoty

o Roz- |Pocet

Dizka | stup | zub, | Druh uPC
&epele|zubov| na mate- | Ref. kéd
mm | mm |palec| rialu €. |Ks| Obj.&islo | 45242

Hrubka materialu mm

150 [ 42 | 6 [ HCS [Se44D] 3 [ 48001075 [079810 6-100 6-100 ®
i o

150 [ 42 | 6 | HCS [S744D[ 3 [48001076 [079827 6-50 6-50 D)

T s

530 [ 42 [ 6 [iMetcd ~ [ 5 [48005016]062636 6190 6190 6100 °

240 [55/6] 4/5 | HCS [S1531L[ 3 [ 48001077 [079834 15-190 15-190

240 [ 85 [ 3 | HCS [S1542K] 3 [ 48001078 [079841 15-190

300 | 42 | 6 | HCS [S1344D] 3 [ 48001079 079858 6-250

- =~ Z e

Demolacné pilové listy

. Roz- |Pocet

Dizka | stup | zub. | Druh UPC
éepele |zubov| na mate- | Ref. kod
mm | mm |palec| rialu ¢. |Ks| Obj. éislo | 45242

Hribka materialu mm

150 [5/3,2] 5/8 |Bi-Met,Co[S611VF] 5 [ 48005031 [082681 10-100 10-100 @ 10-100 10-50 ® ®
Jo frgef e

e W it ARy |

150 [ 4,2 | 6 |Bi-Met,CoS611DF] 5 [ 48005035 [082698 10-100 10-100 @ 10-100 10-50 ) ®
[o I, mmsmmmns  mem

— FAWWMMIWIWUFW'MNMMWA

230 [ 42 [ 6 [Bi-Met,Cds1111DF 5 | 48005036 [082704 10-175 10-175 @10-175 10-50 [ [
Jo fraef, o o I

L T LT - PP, TR ——..

300 | 42 | 6 [Bi-Met,CdS1411DF] 5 | 48005037 082711 10-250 10-250 @ 10-250 10-50 ®
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JO 2" Univerzalne upinanie
Demolacné pilové listy - Heavy-Duty
e Silny: Extra hrubé 1,57 mm telo pre maximalnu robustnost a zivotnost robi tento pilovy list idedlny na rezanie
dreva s klincami alebo skrutkami.
¢ Rychly: Agresivna geometria zubov odstrarnuje viac materialu pri kazdom zdvihu - rychlejSie rezanie.
e Zostupny tvar: Idealny pre ponorné rezanie a rezanie v obmedzenych priestoroch.
¢ Pevnost: Bimetalova konstrukcia umozriuje ohybanie pilového listu.
- Roz- |Pocet
DiZka | stup | zub. | Druh UPC
&éepele|zubov| na mate- | Ref. kéd |
mm | mm |palec| rialu ¢. Ks | Obj. Cislo | 45242
Hrubka materialu mm
E L H .._;_'._;..T:,.‘———
150 [5/3,2] 5/8 [Bi-Met,Col - | 5 [ 48005021 [082988 10-100 10-100 @ 10-100 10-50 [ ®
[ 25 | 48008021 [082285 10-100 10-100 @ 10-100 10-50 ) D)
N
o 1l —THE AN —
=\ R R R R
230 [5/3,2] 5/8 [Bi-Met,Cd - [ 5 [ 48005026 [082995 10-175 10-175 @ 10-175 10-50 ® ®
| 25 | 48008026 (082292 10-175 10-175 @10-175 10-50 ) D
I T
st A THE AM _
300 [5/3,2] 5/8 [Bi-Met,Cd - [ 5 [ 48005027 [083022 10-250 10-250 @ 10-250 10-50 ® ®
[ 25 | 48008027 [082308 10-250 10-250 @ 10-250 10-50 D) °
VT S a- . L
Univerzalne pouzitie: drevo/kov/plastické hmoty A
. Roz- |Pocet
Dizka | stup | zub. | Druh
éepele [zubov| na mate- | Ref.
mm | mm |palec| ridlu €. |Ks | Obj.&islo Cu/Ni/Ms/Zn ALY PV.C.
Hrubka materialu mm
Jo B g ammm smmterm "\
150 | 2,5 | 10 |B-Met,Cd - | 5 | 48005092 [082766 3-10 3-10 5-50 3-10 5-50 @ 3-50
Jo Hie smmmomrem e N\
150 [2,5/1,8[10/14 [Bi-Met,Co[S922VF| 5 [ 48005292 [084067 3-10 3-10 5-100 3-10  5-100 @ 3-100 D
[ 50 | 48016292 [084081 3-10 3-10  5-100 3-10 5-100 @ 3-100 °
Jo_lj g somma uerses oo N
T b
200 [2,5/1,8[10/14[Bi-Met,Cd - [ 5 [ 48005293 [084074 3-10 3-10 5-175  3-10 5-175 [ @ 3-160 D)
[ 50 | 48016293 [084098 3-10 3-10 5-175  3-10 5-175 [ @ 3-160 ®
o 1 gt CUNERAL PURPOSE o -
oo | e SEEmAmEEE - :
Vyska 16 mm
300 [2,5/1,8]10/14|Bi-Met,Co] - [ 5 [ 48005194 [082926 3-10 3-10 5-250 3-10 _ 5-250 ® @ 3-250 ®
Jo_| g cmmanuraes pon
225 [3,2/2,5] 8/10 | Bi-Met | - [500] 48016004 [085057 3-10 3-10 3-10 3-10  5-195 ® @3-180 D
[o 1} et Sowemas sumeose -_\
S i,
150 [3,2/2,1] 8/12 [Bi-Met,Co] - [ 5 [ 48005091 [082759 3-10 3-10  5-100 3-10 5-100 @ 3-100 )
| 50 | 48016091 [084685 3-10 3-10  5-100 3-10 __ 5-100 @ 3-100 D)
o iiee” onm ooy N\
200 [3,2/2,1] 8/12 |Bi-Met,Cd| - 5 [ 48005093 [082773  3-10 3-10 5-175 3-10  5-175 ® @ 3-160 D
50 | 48016093 (084708 3-10 3-10 5-175 3-10 _ 5-175 ° @ 3-160 ®
500] 48016000 [084951  3-10 3-10 5-175 3-10 _ 5-175 ° @ 3-160 °
o 17 et CUNERAL PURPOBE oo _. S
oo lie SmEAmEEE R
300 [3,2/2,1] 8/12 |Bi-Met,Cd| - 5 [ 48005094 [082780 3-10 3-10  5-250 3-10 5-250 ® @ 3-250 D
50 | 48016094 084715 3-10 3-10  5-250 3-10 _ 5-250 D @ 3-250 0 J
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Ks | Obj. Cislo | 45242

Hrubka materialu mm

100 | 1 | 25 |Bi-Met,Co[S522AF] 5 | 48005185 [082865 0,5-3  0,5-3 ©8-50 0,5-3 _ 0,5-3
J:;_ A" Pl TAFE - B e
rrif“ B N e idmras s Wi \\
150 | 1 [ 25 [Bi-Met,Co[S922AF] 5 [ 48005186 [082872 0,5-3  0,5-3 ©8-100 0,5-3 _ 0,5-3
100 | 1,4 [ 18 [Bi-Met,Co[S522EF] 5 [ 48005183 [082841 1,5-4  1,5-4 @10-50 1,5-4 _ 1,5-4
_j_ 35 et METAL 1B TN
N il
150 | 1,4 | 18 |Bi-Met,Co[S922EF| 5 | 48005184 [082858 1,5-4  1,5-4 ©10-100 1,5-4 _ 1,5-4
[ 50 48016184 (084739 1,5-4 1,5-4 @10-100 1,5-4 _ 1,5-4
_ GE’
lo @i e loE Epce \IGE ED
=% S e i e
150 | 1,4 | 18 |Bi-Met,Co[S922EF] 5 | 48004184 [081042 1,5-4 15-4 ©10-100 1,5-4 _ 1,5-4
ay £ METAL 8" = IAE" i
:,IG_\__-;_.-_-'_."’F i A AT \
230 [ 1,4 | 18 [Bi-Met,CoS1122EF 5 [ 48005188 [082896 1,5-4 1,5-4 @10-160 1,5-4 1,5-4
[ 50| 48016188 (084876 _1,5-4 1,5-4 @10-160 15-4 _ 1,5-4
_ GE’
Jo e leEEpes sce E?
a, p—
230 | 1,4 | 18 [Bi-Met,CoS1122EF 5 [ 48004188 [081066 1,5-4 1,5-4 ©@10-180 1,5-4 1,5-4
':: 3h el MAETAL LB - DR e ara \
o0 e IR ,
300 | 1,4 | 18 [Bi-MetCd - 5 [ 48005189 [082902 1,5-4 15-4 ©10-180 15-4 1,5-4
50 | 48016189 [084883 15-4 15-4 ©10-180 15-4 15-4
1,5-6 1,5-4 1,5-6
100 | 1,8 | 14 |Bi-Met,Co[S522BF] 5 | 48005181 [082827 _ 3-10 @10-50 3-10 2-4 3-10
o e mmam ey N
150 | 1,8 | 14 [Bi-Met,Co[S922BF| 5 [ 48005182 [082834 _ 3-10 @10-100 3-10 2-4 3-10
[ 50 | 48016182 [084722  3-10 @10-100 3-10 2-4 3-10
- GE’
o i: e IcE EpaE *. JCE ED
=" LR = iR MLADE 3 T e )
150 | 1,8 | 14 |Bi-Met,Co[S922BF[ 5 [ 48004182 [081035__ 3-10 @10-100 3-10 2-4 3-10
Jo 5 g pema s - Srid
230 | 1,8 | 14 |Bi-Met,CdS1122BF] 5 | 48005187 [082889 3-10 @10-160 3-10 2-4 3-10
[ 50| 48016187 [084869 _ 3-10 @10-160 3-10 2-4 -10
— . E
[o 3% e ICE EDOE ICE EDC
,:'_1 - i - SAWLALE BLADE 7.9 MrTe. ia e
230 | 1,8 | 14 [Bi-Met,CdS1122BF 5 | 48004187 [080991 _3-10 @10-160 3-10 2-4 3-10
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4 )
o 2" Univerzalne upinanie
T HE TORCH —E—
¢ Silny: Hrubka 1,06 mm.
¢ Pevnost: Bimetalova konstrukcia umozriuje ohybanie pilového listu, pilovy list sa pri ohnuti nezlomi.
¢ Torch: — Hrubé, robustné 1,06 mm telo pre precizne rezanie v kovovych doskach a potrubi.
— 25 mm vySka pilového listu pre lepSiu trvanlivost a min. vibréacie.
. Roz- |Pocet
Dizka | stup | zub. | Druh
éepele zubov na mate- Ref. STAINLESS * INOX
mm | mm |palec| rialu ¢. Ks | Obj. ¢islo NIROSTA
Hrubka materialu mm
CD_..__F. e
150 [ 1,4 | 18 [Bi-Met,Co - [ 5 [ 48005784 [083084 2-8 @ 10-100 2-8 2-4
|25|48008784|082407 2-8  @10-100 2-8 2-4
! i " ICE EDGE roncre—m— IH\|cE EpG
150 [ 1,4 | 18 [Bi-Met,Cd - [ 5 [ 48004784 [081110 2-8 @ 10-100 2-8 2-4
E“”m.;'r s o e \
230 [ 1,4 | 18 [Bi-Met,Cd - [ 5 [ 48005788 [083091 2-8 @10-160 2-8 2-4
| 25 | 48008788 [082421 2-8 @ 10-160  2-8 2-4
Of o i Eoas yonaemmr \.cs EDCE
— B
230 | 1,4 | 18 [Bi-MetCo - | 5 | 48004788 [081134 2-8 @ 10-160 2-8 2-4
:r";;;'""‘-' - \
300 [ 1,4 | 18 [Bi-MetCo - [ 5 | 48005789 [083107 2-8 @10-180 2-8 2-4
| 25| 48008789 [082438 2-8 @ 10-180 _2-8 2-4
- . “u. T
- ——
150 [ 1,8 | 14 [Bi-MetCd - [ 5 [ 48005782 [083060 3-10 @ 10-100 3-10 3-7 )
[ 25| 48008782 082391 3-10 @ 10-100 3-10 3-7 D)
!Dfifﬁ_ﬁes’uﬂﬁﬂfﬂﬁ. ICE EDGE
150 [ 1,8 | 14 [Bi-MetCd - [ 5 [ 48004782 [081097 3-10 @ 10-100 3-10 3-7 )
!O-MT‘HE'. METAL CUTING \
230 | 1,8 [ 14 [Bi-MetCd - 5 | 48005787 (083077 3-10 ©@10-160 3-10 3-7 D
25 [ 48008787 082414 3-10 @ 10-160 _3-10 3-7 ®
! ¥ 108 EDON roncimm. \|c£ EDGE
230 [ 1,8 [ 14 [Bi-MetCd - [ 5 [ 48004787 [081127 3-10 @ 10-160 3-10 3-7 ®
150 | 2,5 [ 10 [Bi-MetCd - 5 [ 48005712 083039 4-10 @ 10-100 4-1 4-10 ®
|25|48008712|082377 4-10 @ 10-100 41 10 ®
F T loE EDGE ronci—mm— \lcE EDG
150 [ 2,5 [ 10 [Bi- MetCo| - [ 5 [48004712 081073 4-10 @ 10-100 4-10 4-10 ®
T g L ST T e \
230 [ 25 [ 10 [Bi-Met,Cd - [ 5 [ 48005713 083046 4-10 @ 10-160 4-10 4-10 [
|5|48008713|082384 4-10 @ 10-160 4-10 4-10 [
GE’
o o ton oot e, \|cE ED
230 [ 25 | 10 [Bi-MetCd - [ 5 [ 48004713 081080 4-10 @ 10-160__4-10 4-10 )
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___J o 2" Univerzalne upinanie
T T T
THE WRECKER
¢ Silny a presny: Extra hrubé 1,57 mm telo pilového listu.

¢ Bimetalova konstrukcia: Vyborny vykon a dlha zivotnost.
e Geometria zubov: Konstrukcia ,,agresivnych” zubov s posilnenymi hrotmi umozniuje va€si odber materialu
pre rychle rezanie.

¢ Forma pilového listu: Rovny — s 25 mm vyskou pilového listu. Na celom povrhu pilového listu — tato kombinacia
umozniuje rezanie v 90°. Velmi vhodny na rezanie potrubia, kde sa vyzaduje velmi precizny rez.

. Roz- |Pocet

Dizka | stup | zub. | Druh UPC

éepele ZUbov na mate- Ref- ko’d STAINLESS * INOX
mm | mm |palec| ridlu €. |Ks | Obj. éislo | 45242 Cu/NiMsizn| [ NRosT

Hrubka materialu mm

" YHE WRECKER

ok

150 [ 32 [ 8 [Bi-Met,Co| - [ 5 [48005701 [082476 4-10 @ 10-100 4-10 4-10 ® ® )

FLRPORE DM TN

230 | 32 | 8 [Bi-MetCd - [ 5 [ 48005706 [082483 4-10 @ 10-160 4-10 4-10 ) ) )

oo YHE WRECKER \

\300 | 32 | 8 [Bi-Met,Cd - | 5 [48005711]082490 4-10 @ 10-180 4-10 4-10 D D D J
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Hrubka materialu mm

230 [ Drsny | [Diamantowy]| — [ 1 [ 48001450 [187416 @ 10-160 @ 10-160 3-175

150 [ Drsny | TC [ - 13 ]48001420 [081950 @ 10-100 @ 10-100 3-100
230 [ Drsny | [ TC [S1130R] 3 [ 48001430 [082001 @ 10-160 & 10-160 3-175
305 [ 85 [ 3 TC _[s1241HM] 1 | 48001080 [079865 6-150 10-250
460 [ 180 156 | TC | - [ 1 [48001081 079872 6-150 _10-350 _10-350
Specialne pouzitie: izolaéné materialy, lepenka, pena )
zri/\-/'\/\/\./\/\/\/\/\./\/\/\-/\/\/\/\./\>
300 [VInov/VInov-A s |~ | 1 [ 48001084 [079902 @ ° ° °
\_ néz | néz J
™
™
300 [ 6,4 | 4 [ Nerez [S1211K[ 1 [ 48001082 [079889
o
400 | 85 | 3 | Nerez | - | 1 [ 48001083 [079896 )
" SAWZALL® Sety
9 ks sada SAWZALL® univerzalnych pilovych listo
. . Rozstup . P UPC kod
Obsahuje| Dizka mm T Pouzitie Obj. ¢islo 45242
2 150 6 Bduranie — drevo s klincami (48005035) -_
1 230 6 Bduranie — drevo s klincami (48005036)
49221145| 043521
3 150 14 Kov 3—-10 mm (48005182)
3 150 24 Tenky kov 0,5-3 mm (48005186)
12 ks sada SAWZALL® zburanych pilovych listov v
. . Rozstup . P UPC koéd
Obsahuje| Dizka mm P G Pouzitie Obj. ¢islo 45242 - ],
2 150 % Pilovy list AX na buranie — drevo s klincami (48005021) =
2 230 % Pilovy list AX na buranie — drevo s klincami (48005026)
2 150 8 Pilovy list Wrecker na kov na priame rezy (48005701)|49221129| 180813
2 230 14 Pilovy list Torch na kov 3—10 mm (48005787)
\ 4 150 18 Pilovy list Torch na kov 2-8 mm (48005784) J
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HACKZALL Pilové listy

* Specialne skonstruované pilové listy pre pouzitie v 12 V HACKZALL.

¢ Bimetalova konstrukcia pre zvySenu odolnost zubov a dlhSiu zivotnost.

e Optimalizovany tvar zubov pre agresivne a rychlejSie rezanie.

e Tenké telo pilového listu zrychluje rezanie a zvySuje pocet rezov na jedno nabitie o 35%.

o Roz- |Poget ‘\ o

Dika | stup | zub. | Druh UPC §© Il S

&epele|zubov| na | mate- | Ref. kéd “—

mm | mm |palec| riélu €. |Ks | Obj. &islo | 45242 | meta METAL Cu/Ni/Ms/Zn ALY PV.C.

Hrubka materialu mm

oI mer o \
= ya?

B e 2222 a2 e s aaaaas

100 | 42 | 6 [Bi-Met,Co - [ 5 [ 49005460 [160273 6-40 6-40
Th e g

JE’-)__] iy R

150 | 1,8 | 14 [Bi-Met,Co - | 5 [ 49005614 [160334 3-6 ©10-32 3-6 3-6 @ 10-50

100 [ 1,4 | 18 [Bi-MetCd - | 5 [49005418 160341 1,5-4 ©10-32 1,5-4

SN

1

100 | 1 [ 25 [Bi-MetCd - [ 5 [ 49005424 [160358 0,5-3 ©@8-32 0,5-3

A\

Sada 10 ks: obsahuje 2 x 49005460,
3x 49005614, 3x 49005424, 10 | 49220220 | 160365

2x 49005418) + puzdro
\_
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/e - - - v
Systémové prislusenstvo - SAWZALL® R
-
|2
£ L
C | ®
®| T
[ g x>
2 glx|8| |38
<88 o|Xlolo|8|® x
218/8(8/8|8|8|a]! [-3E-}
O|O0|O|* |||~ O|D | 0|X|[X|D| O
il g T g w|R [T || OO
mmunnnn:%ﬁeagg
Obj. &islo UPC |Kapacita |0 |8 |8(B|8 (8 8 |8|2|2(5(S|3|3
Heavy-Duty - liatinova upinacia svorka na rary 49221012 180394 47/ L AN AN )
s kruhovym uchytenim (€. dielu 45160611). 110 mm
Nastavitelna do 4°/110 mm.
Heavy-Duty - liatinova upinacia svorka na rary 49221024 180493 47/ ) 2K ]
s kruhovym uchytenim (€. dielu 45160613). 110 mm
Nastavitelna do 47110 mm.
Heavy-Duty - liatinova upinacia svorka na rary 49221016 181445 47/ 2K ] CAK AN
s kruhovym uchytenim (€. dielu 45160604). 110 mm
Nastavitelna do 47110 mm.
Adaptér - sada: 42680685 svorka + [ BN ) [} [ BN J [ AN BN J
na prispésobenie FIXTEC uchytenia pilovych listov 06832976 skrutka +
na upinanie pre pilové listy Siroké 20 mm. 49960070
Sesthranny klu¢
Adaptér — sada: 42680682 svorka + [ AN J [ [ BN J [ AN BN )
na prispdsobenie FIXTEC uchytenia pilovych 06832976 skrutka +
listov na upinanie pilovych listov %". 49960070
Sesthranny klu¢
Adaptér — sada: 42680647 svorka + [ BN ) [ ]
na prispdsobenie Standardného ;" uchytenia 06832960 skrutka +
pilovych listov na upinanie pre pilové listy 49960090
Siroké 20 mm. Sesthranny klu¢
Plastovy transportny kufor. 48556510 148424 oo 0o/ 0 00
48556524 147823 [
48550719 [ BN J
48552053 [ BN J
48553050 [}
Plastovy transportny kufor ABS - je potrebna 4932378986 349041 )
Qlastové vlozka. )
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Bimetaloveé rezné listy

Prednosti bimetalovych reznych listov

NA REZANIE NA REZANIE NA REZANIE NA REZANIE NA REZANIE NA REZANIE
materidlu hribky ~ materidlu hribky — materidlu hribky ~ materidlu hrdbky ~ materidlu hrdbky ~ materidlu hribky
8az13mm 5az 13 mm 5az8mm 4az8mm 4az5mm azdo4mm

Zuby z rychloreznej ocele Matrix Il z 8% kobaltu. Pre najrychlejsie rezanie, najdihSiu dostupnu Zivotnost
listu. Bimetdlové listy preziju konvenéné listy az 3-nasobne a vyzaduju menej vymen.

Extrémne tvrdé a rovhomerné hroty zubov su elektrénovo privarené k pevnému, odolnému podkladu

s vysokou flexibilitou pre rychlejSie rezanie a dlhsiu Zivotnost rez. Cepele.

Rychle rezanie hlinika, ocelové uholniky, bronz, mosadz, med, pozinkovanych ridrok, makkej ocele.
TvrdSie ocele vratane nerezovej, chromu, wolframovej ocele a dalSich problémovych materidlov pri
nizkych otackach.

Dizka pilového listu 1140 mm

Hrubka Rozstup

materislu zubov ":::taf::' Mnozstvo Obj. &islo “::2:;"
mm mm
>8 2,5 10 3 48390501 132096
5-8 1,8 14 3 48390511 132164
4-5 1,4 18 3 48390521 132263
<4 1,0 25 3 48390531 132362
Dizka pilového listu 900 mm
Hrubka Rozstu . L
materialu zubovp P::e;;::. Mnozstvo Obj. &islo U::zzgd
mm mm
5-8 1,8 14 3 48390519 201594
4-5 1,4 18 3 48390529 201747
<4 1,0 25 3 48390539 201815

Bimetaloveé piloveé listy
s variabilnym rozstupom zubov

Bimetalové listy s variabilnym rozostupom zubov s réznymi uhlami a vy$kou pre odstranenie
harmonickych vibracii, vznikajucich pri rezani, s vyslednym hladsim, tich§im rezanim a dlhSou zivotnostou
rez. listu.

Navrhnuté na prerusované rezanie (trubice, konstrukcie a pod.).

Tiez na rezanie vo vyrobe z pevnych materidlov — rézne tvary a velkosti.

Dizka pilového listu 1140 mm

Hrubka Rozstup

e Pocet zub. < A UPC kod
materialu zubov na palec Mnozstvo Obj. cislo 45242
mm mm
5-13 2,5/1,8 10/14 3 48390551 132461
4-8 1,8/1,4 14/18 3 48390561 132560

Prenosny pracovny stol pre
pasovua pilu

Milwaukee meni prenosné pasové pily na stacionarne nastroje. M6ze byt upevneny k pracovnej lavici
alebo pouzity s trubicami s priemerom %" ako podpernymi nohami (nezahrnuté v suprave).
Upinacia retaz a utahovacia matica lahko zabezpecia diel akéhokolvek tvaru. Cista Hmotnost 15 kg.

. s s UPC kéd
Popis Mnozstvo Obj. cislo 45242
Prenosny pracovny stél pre pasovu pilu 1 48080260 089000

Nohy nie su su¢astou dodavky.
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Nothing but HEAVY-DUTY.®

Pracovna pila

RYCHLA
* QUIK-LOK systém upinania pilovych listov
znamena vymenu listu v priebehu par sekund

UNIVERZALNA
e Umoznuje pracovat so vSetkymi 2" pilovymi listami SAWZALL®

POHODLNA
¢ Ergonomicka, na dotyk prijemna rukovat
e Odlah&eny, kompaktny tvar

i L Obj. UPC kéd ®
L5 MnoZstvo  islo. 45242
@ Pracovna pila vratane jedného pilového listu. 1 48080401 089239 )
11 kusova sada. @ ¥ /"J"\JJ'P'I"J"I'—P'.P"-
@ Obsahuje vsetkych 10 pilovych listov 1 48080405 087761

a rukovét pily v plastovom kufri.

. 5 Obj. UPC kéd ) T e

Popis Mnozstvo sislo. 45242 ® . - e

Priamy n6z
® Reze karton, penovd hmotu, 1 48080419 087839

izolaéné materialy, mékkd gumu, vinyl. g

Vinity noz @
@ Reze kartén, penovi hmotu, 1 48080420 087846

izolaéné materialy, méakkd gumu, vinyl.

Lovecky ndéz
@ Yniverzalny noz pre lov 1 48080424 087884

a taborenie.

Vyrobeny z nerezovej ocele.

N6z na linoleum
® Beie linoleum, stropny obklad, koberec, vinyl. L G e @ I .
7 Skrabka na natery 1 48080417 087815

Odstrariuje natery a lepidla z pléch.
Karbidovy Sparovy n6z
Odstrariuje maltu zo $par medzi obkladackami.
Sparovy maltovy n6éz
QOdstrariuje maltu zo $par medzi obkladackami.
Tmelovy n6z
Ocistuje okna, spoje, 1 48080416 087808
obruby - rozotiera tmel, lepidla
Uzitkovy noz @.
@ Reze stropny obklad, mékké drevo, 1 48080423 087877
makku gumu, makkeé plasty.

Pokryvaésky no6z
Reze Sindle, dechtovu lepenku. L AR Bieeisl) J @

48080415 087921

i g
® 48080425 087891 E _j—
%

&
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Piloveé listy pre priamociare pily

Kvalita materialu
HCS

— Pilové listy pre priamociaru pilu z vysokokarbénovej ocele (High Carbon Steel) sluzia na rezanie vSetkych druhov dreva a plastov.

HSS
— Pilové listy z rychloreznej ocele (High Speed Steel) su vhodné na rezanie kovov, nezeleznych kovov a hlinika.

Karbidové zrno
— Tieto listy maju hrany z wolframovo-karbidového zrna a su vhodné na abrazivne materialy.

TC
— Pilové listy s wolfrdmovo-karbidovymi zubmi su idedlne na produkty vystuzené sklenenymi viaknami. Tieto pilové listy s
neprerusovanym, wolfram-karbidovym potahom reznej hrany su vhodné na extrémne tvrdé materidly, ako je napr. antikorova ocel.

Bimetal

— Bimetalové pilové listy sa skladaju zo zubov z rychloreznej ocele, privarené elektronovymi liémi na flexibilné telo z legovanej ocele.
Tieto pilové listy su Specialne upravené na zvladanie tych najnaro¢nejsich aplikacii v dreve i v kovoch.
Bimetélové pilové listy maju nasledovné prednosti:

— Ohybné a odolné proti zlomeniu.

— DIha zZivotnost. Kovorezné pilové listy maju dvojnasobnu Zivotnost, a drevorezné pilové listy az vySe 5-nasobne vysSiu zivotnost
oproti konvencnym pilovym listom HCS a HSS.

— Vysoka tepelna odolnost a odolnost vo€i opotrebovaniu zaistuju dlhotrvajucu ostrost zubov.

— Rychlejsie rezanie.

Bimetal

Flexibilny a nezlomitelny chrbat pilového
listu pre najnarocnejsie aplikacie

M

HSS- ocel s extra
tvrdymi zubami

Upinania stopky listu
Pilové listy s T-drazkovou stopkou

— Vhodné pre vac¢sinu znaciek.
AEG, Bosch, DeWalt, Festool, Hitachi, Hilti, Mafell, Makita, Metabo, Milwaukee, Ryobi.

- .

Pilové listy so Specialnou stopkou
— Taktiez ponukame kolekciu najobltibenejsich listov s upinanim: Makita, Black + Decker alebo Fein.

Stopka Makita U-stopka pre Black & Decker, Kress, Ryobi, Skil

oy, X

Farebné kodovanie

Zafarbenie stopky listu oznacuje pouzitie.

T 274351 y " =Na vSetky druhy dreva, laminovana drevotrieska, drevotrieska, preglejka,
ST atovka, plasty. Telo listu v striebornej farbe.

. = Na v8etky druhy Zeleznych aj neZeleznych kovov, ocel, hlinik, mosadz, med,
nerezova ocel, olovo, cin, vrstevné materidly. Telo listu v striebornej farbe.

m = Na rezanie celého radu produktov, karténu, gumy, sklolaminatu, penovej
hmoty a abrazivnych materialov. Telo listu v Ciernej farbe.

¢ a3 m'” = Bimetalové listy maju telo bielej farby, so stopkou v prislusnom zafarbeni.
— wrwtene\ zltom na drevo a v modrom na kov.
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Piloveé listy pre priamociare pily

Balenie
® Bezné listy su balené v mnozstvach po 2 kusy, 5 kusov vo velkom baleni po
] 25 Kkusov.
_ Balenie po 25 kusov je opakovane pouzitelné a umoznuje lahké vyberanie a
s zakladanie pilovych listov.
] _1 ¢ Legenda k nadmu systému farebného kédovania sa spolu s piktogramami

nachadza na kazdom baleni, ¢o zaistuje vyber spravneho listu pre zvolené
pouzitie.

Technické tipy

* Pri rezani kovov a plastov odpori¢ame pouzivat chladiace mazivo na predizenie Zivotnosti pilového listu.

e Pri rezani velmi tenkého, tabulového materidlu sa odportic¢a umiestnit odpracovavany kus na hrubsiu
A podloZku, aby sa zabranilo zlomeniu.

* Dizka pilového listu je dizka &asti s reznymi zubami (A—mm). Rozstup zubov sa meria v milimetroch (mm)
a predstavuje vzdialenost od jedného hrotu zuba k druhému (B—mm). Vyber listu so spravnym rozstupom
zubov zavisi od hrubky materialu ur€eného na rezanie. Zlatym pravidlom je mat pri rezani vzdy tri zuby
listu v kontakte s materidlom; to je idedlny stav, ako referenciu odporid¢ame pri hrubych materidloch, ako
je napr. kov hribky nad 4 mm, pouzit list s rozstupom zubov aspon 2 mm.

Na kovy hrubky 1,5-3,5 mm je potrebny list s rozstupom zubov 1,2 az 1,4 mm. Pri rezani tenkého
kovového plechu o hribke menej ako 1,5 mm odpori¢ame pouZzit list s rozstupom zubov 0,7 az 1,2 mm.
VSeobecnym pravidlom pri rezani v dreve ostava, Zze va¢si rozstup zubov znamena rychlejsi, ale
hrubsi/drsnejsi rez.

A-mm

=] =
N I
§§ Sl o |
€] na rezanie
Cu/Ni/Ms/Zn .ﬁ— STAINLESS - NOX
@ Terpentin
ALU
Voda
PERSPEX®
- J
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Pilové listy pre priamociare pily na drevo a plasty

4 )
-; Pilové listy s T-drazkovou stopkou
Roz-
Dizka | stup
céepele (zubov | Referencné Obj. ¢islo | EAN kod
mm | mm cislo Ks 4932- 4002395

Tradicné pilové listy

Tradi¢né pilové listy, ktoré ponukaju dobry a spolahlivy vykon.

FT43 53 [~ v —
70] 2 [ T119B | 5 [ 274853 | 301553 <20 <20 o
254077 B s i ey
5 [ 254071 301539
Y 75| 3 TG -1 373288 | ado089 520 <40 ° )

Pilové listy na zakrivené rezy )

Pilovy list priamogiarej pily 4932265312 je vybaveny reznymi
zubami na oboch stranach. Zuby na zadnej strane listu
umoznuju jednoducho robit tesné a presné zakrivené rezy.
Najlepsie vysledky pri rezani tesnych, zakrivenych rezov sa
dosiahnu pri vypnutej funkcii vykyvného pohybu.
R BT A e
50 [ 1,35 ] T101A0 | 5 | 373392 | 348879 <20 <20 <15 ° °
274650 B e i ey
50 2 [ T119BO | 5 [ 274650 | 301485 <20 <20 0 D
e L
75 [4/1,2] SPECIAL | 5 [ 265312 | 301478 <30 <30 ° °
40 TR ERE
5 346078 312375
\_ 75 4 T244D 25 | 373492 349920 <50 ([ ] ([ ] ([ ] Yy,

Rychlorezné pilové listy h

Agresivna geometria a ostrost pilovych listov je idealna
pre velmi rychle rezanie dreva.

2131 16 S e

5 213116 301492
75 4 T144D 25 | 373487 349272 <50 ( ] [ J

aTEIE [ — - L
75| 4 | T144DF | 5 | 373391 | 348862 <50 D o
sisies | § (IR Py
105] 4 | T344D | 5 [ 311633 | 301508 <80 ° °
e B gl g i
\_155] 4 [ T744D [ 5 [ 354745 | 324095 _ 5-125 D 0 J

* do vypredania zasob
126 P
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Pilové listy pre priamociare pily na drevo a plasty

4 )
-; Pilové listy s T-drazkovou stopkou
Roz-
Dizka | stup
céepele (zubov | Referencné Obj. cislo | EAN koéd
mm | mm cislo Ks 4932- 4002395

Hibka rezu v mm
Cisté, beztrieskové pilové listy

Nasledujuce pilové listy maju uhloprie¢ne zaostrené
strany zubov pre velmi Cisté rezy.

2HOEL e e

5 254061 301522
75| 2,5 T101B 25 | 373489 349295 <30 <60 <30 [ ]

armaeq B i ety
75| 25 | T101BF | 5 [ 373390 | 348855 <30 <60 <30 °
s BRI e,

5 274351 301515
75 4 T101D 25 373490 349906 <50 <60 <45 [ ]

a3 06 BT ey

105] 3 | T301CD | 5 [ 399306 | 359202 <80 <60 °

Il L
\_105] 4 [ T301DL [ 5 [ 346071 | 312399 <80 <80 <50 ° J

Presné priamociare pilové listy: kuchynskeé linky )

Nasleduijuce listy maju hrubsie telo listu, zaistujuce extra
pevnost a nasledne aj presnejsi vertikalny rez. Idealne

pre prace, kde sa vyZaduje Uplne presny rez v pravom uhle
- napr. pri vyrobe kuchynskych liniek.

70 B0 e P Ry X

75] 4 | T101DP | 5 | 373080 | 346073 <60 <60 <45 ° D

7368 T e e
\_105] 4 [T101DPsp.] 5 | 373388 | 348831 <80 <80 <50 ® D J

Specialne pouzitie: kuchynské linky, laminovana drevotrieska )

Tieto pilové listy maju obratené zuby, tieto listy rezu
pri pohybe od pily. To umozriuje zvlast Cisté rezy bez
odstiepkov v kuchynskych pracovnych doskach a
laminovanych drevotrieskach. NajlepSie vysledky su
pri vypnutom predreze.

3460 79 B by
75] 25 | T101BR | 5 [ 346079 | 312382 <30 <60 <60 °
LR s o
\_105] 2,5 [ T101BRsp. | 5 [ 348072 | 313860 <50 <80 <80 ° J

Specialne pouzitie: laminovana parketova podlaha )

List 373392 sa idedlne hodi na rezanie kriviek a nepravidelnych
tvarov. Pouzite listu 373083 na rezanie priamych rezov.

B e e

arayan
50 [ 1,35 T101AO | 5 | 373392 | 348879 <20 D <15 0 D)
araneEs ... 1.
60| 1,9 | SPECIAL | 5 [ 373083 | 346080 | 3-20 D D [ J

127



Nothing but HEAVY-DUTY.®

Piloveé listy pre priamociare pily na kov

-

-; Pilové listy s T-drazkovou stopkou

Roz-
Dizka | stup BREL %
&epele|zubov| Referenéné Obj. ¢islo | EAN kéd aiess MO
mm | mm gislo Ks | 4932- | 4002395 CufNiMs/Zn NROSTA ALU PERSPEX”

Hibka rezu v mm

Tradi¢né pilové listy
NOz &islo 274652 sa Specidlne hodi na rezanie velmi
tenkého materidlu, kvoli malému 0,7 mm rozstupu zubov.
Pre pouzivatelov, pre ktorych je velmi dolezita extra
zivotnost a odolnost, odporid¢ame pouzivat bimetalové
listy spolu s vhodnym chladiacim mazivom, Zivotnost
listov je dvojnasobna oproti inym listom.

IR} = e

55 ] 07 ] T118G | 5 | 274652 | 301621 =~ 05-2 0,5-2

Po (—

5 254063 301614
55 | 1,2 T118A 25 | 373486 349265 1,5-4 1,5-4

<R =

55| 12 | T118AF | 5 [ 340011 | 304684 15-4 15-4 1,2-2

€CETRR =

75] 12 [ T118Asp, | 5 | 345826 | 313464 15-4 15-4

AR - e

105] 1 | T318A [ 5 [ 399307 | 359219 1-4 1-4 <85

B T
TR =
55| 2 | T118BF | 5 [ 340012 | 304691 3-6 3-6 2-3 3-10 2-30
LRSS =
75| 25 | T101Asp. | 5 | 274651 | 301577 2-10 <45 3-10 2-20

Listy na univerzalne pouzitie

Tieto pil. listy si vhodné na rezanie Sirokej Skaly
materidlov od makkej ocele, hlinika, dreva s klincami,
plastov a vrstvenych kompozitnych materidlov. List
373086 s extra dizkou (155 mm) je vhodny na rezanie
hrubych vinitych vrstvenych materidlov.

Ly e,

105| 1,2 | T318AF | 5 | 274654 | 301607 = 15-4 15-4 <85

105| 2 [ T318BF | 5 [ 274653 | 301584 3-6 3-6 <85 3-10 4-30
<@gy} — oo
Imﬂ155| 10 | T718AF | 5 [ 373086 | 346097 1-4 1-4 <125

Listy na zakrivené rezy

Specialne zlizené telo pil. listu umoziiuje rezat tesné
krivky do viacerych kovovych materialov.

CLRRL = e

55| 1,2 | T218A | 5 | 346082 | 312368 _ 1,5-4  1,5-4

THIM =

\_75] 3 | T1227D | 5 [ 346081 | 312351 3,5-6  3,5-6 4-15 4-30

128 * do vypredania zasob
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Piloveé listy pre priamociare pily na kov

4 )
-; Pilové listy s T-drazkovou stopkou
i Roz-

Dizka | stup

céepele|zubov| Referencné Obj. ¢islo | EAN kod o
mm | mm éislo Ks 4932- 4002395 Cu/NifMs/Zn NIROSTA ALY

Hibka rezu v mm

Specialne pouzitie: hlinik

Najtradi¢nejsie listy su tiez schopné rezat hlinik, no tieto
dva pil. listy taZia z va¢Sieho rozstupu a Sirky zubov pri
lepSom odbere materidlu pri rezani, ¢o je zvlast vyhodné
pri rezani hlinika. Pri rezani nepravidelnych kriviek do
hlinika odpori¢ame pouzit pilovy list 346081.

CETLAEES = mnvr

\_75] 3 | T127D | 5 | 274315 | 301560 _ 35-6  3,5-6 4-15  4-30 .
Specialne pouzitie: antikorova ocel’ )
Pilovy zub tohto listu ma karbidovy hrot, ¢o znamen4, ze ide o
najvhodnejsi a najodolnejsi list na ocele s vysokym obsahom
zliatiny, ako je napr. antikorova ocel. Najlepsie vysledky sa dosiahnu
pri rezani bez vykyvu a pri pouZiti oleja na rezanie ako maziva.

50 [ 1,1 [ T118AHM | 2 | 373393 | 348886 = 15-3 15-3 1,5-3
\_50] 1,4 [ T118EHM | 2 [ 373394 | 348893 2-5 2-5 2-5 J

Pilové listy pre priamociare pily
na Specialne materialy

(Dizka | Roz- I
. stup L . . \ A
Cepele |, ,pov| Referenéné Obj. ¢islo | EAN koéd QR S g
mm | mm &islo Ks | 4932- | 4002395 o
Hibka rezu v mm
Specialne pouzitie: plasty vystuzené sklene i
Pilovy list 373387 ma zuby z karbidu wolframu, ktoré maju
dlh$iu Zivotnost v tvrdych materidloch aj v sklenenych vidknach.
DRSS =
75| 25 [ T101Asp. | 5 | 274651 | 301577 2-10 2-20
75] 42 [ T141HM | 1 | 399308 | 359226 5-20 5-20 5-50
\_105] 42 | T341HM | 1 [ 373387 | 348824 <60 5-20 5-20 )
Specialne pouzitie: abrazivne materialy, Seda liatina )
54 [zmo30[ T130 Hrubé | 1 | 213231 | 301645 D ® <15 5-10 5-15
\_ 54 [zZmo50[T 150 Jemné| 1 [ 213232 | 301652 e e <10 5-10 5-15 W,
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Pilové listy pre priamociare pily na drevo a plasty

(- )
m Pilové listy so stopkou Makita

Roz-
Dizka | stup
¢epele|zubov| Referenéné Obj. Gislo | EAN kéd |
mm | mm cislo Ks 4932- 4002395

2048 18

\_65 | 25 | No.810 | 5 [ 354515* | 321148 <30 <50 <30 D ),

' ] Roz- : = N\
Dizka | stup @‘ [ )

cepele|zubov| Referencné Obj. ¢islo | EAN koéd ;
mm | mm cislo Ks 4932- 4002395 METAL__| [Cu/Ni’Ms/Zn ALY

mﬂ ST T Hlbka rezu v mm

65 | 1,2 [No.1/P04684] 5 | 354517*] 321162 15-4 15-4

QIR s =
\_65 | 2 [No.2/P04690] 5 | 354518* | 321179 3-6 3-6 3-10 )
. )
% Pilové listy so U-stopkou
. Roz-
Dizka | stup N
cepele|zubov| Referencné Obj. &islo | EAN kéd |
mm | mm cislo Ks 4932- 4002395

Hibka rezu v mm

B505 08 =T Darey

75 | 4 | A2002 | 5 | 354508 | 321070 _ 5-60 ° o o
i e e T

\_75 | 2,5 [A5035/A5041] 5 | 354506 | 321056 <30 <60 <30 ) J

Bimetaloveé listy pre priamociare pily

5 kusova suprava v zatavenom blistrovom obale.
Obsahuje po jednom z pilovych listov pre priamogiare pily 213116, 254061, 254063, 254064, 254071. Vhodné na drevo a kov.

Obj. ¢islo EAN kéd
4932 4002395

5 kusova sada v kartéone 1 345825 314850

Popis Mnozstvo

Systémoveé prislusSenstvo - priamociare pily

4 )
JSs 120 X STEP 70
STEP 75
. STEP 1200 BX/X ST 700 E Obj. &islo EAN kéd
Popis JSPE 90 X STEP 90 X 4932 4002395
STEP 100 X
BSPE 110 QX FSPE 100 XL Q)
STEP 800 X BSPE 100 XL . - ‘
ST 800 XE lo
V28 JSB \
® Kombinované paralelné o 357575 344154
a kruhové vodidlo. [ 300420 302796
- Kiena drazka ° 357881 346387 )
b g ° 367734 338580
povrchom.
Vlozka proti vytrhavaniu
materialu. Stprava troch
® kusov, zabrariuje vzniku o 357682 344147 ®
: e o 367436 337644
triesok a trieStenia na
\__ ©okrajoch spojov. J

130 * do vypredania zasob
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Pilové kotuce na drevo

(Pilové kotuée k ruénym okruznym pilam )
8| 3
A z |§ (5§
g § %
B 8 i S8 N
=) § HEE I RE: 222 @ EAN kéd
N > i H Ci'
£ 2| s | o| & 3288 9 S 8|2 | p | OM-%S ) 4002305
£ £ 3|38 %5538 3 £32 | E
J mm 2% | 5| £ |88 32 ¢ | 2 68| § 8
= | W | o | |38 3| T | » 652 <
(] s > [T 4 i~ =) " g Q = :a
S| § | 5| 2 gg/Es 5| g & |SE|NE @
OGmmA OmmB| & | & F| o |S535 m|a|a @« 250
134 20 (30|24 v vV v | v] v iv] v]v 311135* | 300877
152 20 |48 26| v][v][v][v]v]v]v]v] [v] 25088 | 300730
1224l v v]v v 327743 312962
160 20 (48|26 v v v] v] v]v v v | 248233 307340
42 28| v | v viviv]iv]iv|v]v]| aes1 318933
165 o |2]28v]viv]iviv]viv]v 352131 367849
52 (28| v | v v v v iv] v]|v v | 352132 367856
165 o |28 vIv]v]vIiv]v]viv 399909 365647
% (26| v | v v v v iv]|v] v v | 352133 367863
ul1g| v v iviviv v iv]v 352327 369867
184 30 |48 18| v v v v v iv]|v] v v | 352328 369874
54 20| v | v | v v iv]|v]|v]|v]v]v] a5 369881
16 24| v |v]|v v 256387 300709
190 w (2|24 v vivIivivIviv]v 327969 319060
8log| v v i v iv iv v iv]|v v | 256388 300747
54 |28 v | v v ivivi]iv]|iv]|v|v| aesn 318940
1624 v |v]|v v 250182 300716
210 30 |28 v v iv]iv] v iv] v]v v | 250136 300754
54 |28 | v | v v iv]v]v v | v | 346513 318957
230 | 30 [4]so|v|[v][v]v]v][v]v]v] | | sose | 305285
Pilové kotuce k akumulatorovym okruznym pilam
165/6% | 1587/% | 24 |16 | v | v | v | v ][v]v 352313 369720
165/6 | 1587/% | 40 |16 | v | v | v | v | v | v v | 352314 369737
Kotuce k pokosovej pile
4 og|lv v iv]iv]v] v 352135 367887
210 30 (48|26 v v v ] v]|v]v v | 352136 367894
54 | 2,6 v v | v | 352137 367900
w2 v v iv]iv]iv]v 352138 367917
w2l v iviviv]iv] v 352139 367924
250 30
80|32 v | v v v v]|v v | 361504 337088
80 | 34 v v | v | 352140 367931
60|32 v v v v v v 352141 367948
305 30 (10032 | v |v v v ]|v] v v | 352142 367955
Y 9% | 32 v v | v | 352143 367962 )

* do vypredania zasob 131
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Pilové kotuce na kov

@ Konstrukcia geometrie zubov pre optimalne vysledky.

@ Vysokokvalitné zuby pre vyssiu zivotnost.

(® Kalené a lisované telo kotuca pre presné rezy.

@ Hlbokeé rezy umozriuju rychle a efektivne odstranenie pilin.

(® Laserom rezané a s epoxidom plnené Zliabky pre znizenie vibracii a hluku.

o Cisté rezanie. Okraj rezu je presny znizuje potrebu dalieho opracovania.
e Chladné rezy. Rezany materidl moézeme chytit hned' po rezani.

® Reze rychlo. RychlejSie ako ostatné tradi¢né metddy rezania.

o Setri naklady. Je lacnejsi ako brisne kottce.

* Redukcia hluku.

¢ Nizke vibracie.

¢ Absolutna bezpeénost: Ziadne iskry, ziadne mazacie tuky.

(Vodidlo materialom )
A £
n
B o
= v
~ HE: >
] ‘" .
@ mm 3 2ln o 55| Ob UPC kod
'© NS 52> 2 = ¢ | ¢&islo
E = v 2 E|®|% E%
>| E ) | o |E|9|e|o e| ES
° ] 3-_%.:0.:(!'5 R
2 3 £ 0 8 ° - Q| 3| X 0 -a; 30
RIS ¢ |S|8|=[elelele s g/8¢
@ | O |5/ q| £ |S|leg|z2(3/3/3/8 2|, |« %832
A | B |8|£| B |Z|5/E/3|8/2/2|5|8|3E 3 58
a|n T sE|8|S|o|lo|o|o|z|J|E|T|N|0BZ
852 | 287 Jas| 16 [1-25mm | |V |V |V |V |V |V | % | x| % | x| %| v |48404015 45242134298
36(1,65|>25mm |/ | % | % |/ |/ |/ |/ | % |%|%|%|%| x |48404016 | 45242134120
174 20
501,65 1-25mm |/ |/ |/ |/ |/ |/ |/ | @ | % | % | % | %| o |48404017 | 45242151738
4218 |>25mm |v | % |%|v|v|v|v| % | x| x| %|%x| % |48404515 | 45242134465
203 15,87
®) )
L 50| 1,8 | 1-25mm | ¢/ |V |v |V |v v |v|®|%x| x| %|%| « |48404520 | 45242134472 )

v/ Velmi vhodny. Doporuéené pre tento material.

@ Vhodny. Doporugené pre ob&asné pouzitie v tomto materiali.
Dobré vysledky, skracuje Zivotnost nastroja.

% Nie je vhodny. Nedoporu€ené pre tento material.

Optimalizovanie zivotnosti kotti¢a

—_

. Upinajte obrabanu ¢ast pevne, aby ste sa vyhybali vibraciam.

- Neukladajte rezané materidly na seba. Medzera medzi vrstvami zvySuje moznost vylomenia zubov.
Zivotnost kotuca je oplyvnena rezanym materialom.

. Pred pouzitim kotia v materidli nastavte max. reznti hibku a nechajte pilu rozbehndt sa na plné otacky.

. Netladéte kot(i¢ do materidlu. Startujte pilu opatrne a potom postupne zvySuijte pritlak, aby ste sa vyhybali iskreniu.

. Optimalna rychlost rezania a pritlak pdsobuje malé alebo Ziadne iskrenie.

. Naradie drzte pocas rezania pevne. V pripade odchylenia sa a vratenia sa do reznej linie, vylomia sa zuby kotuca.
Ak je to mozné, pouzivajte paralelné vodidlo.

. Neaplikujte boény tlak na kotug¢, lebo sa medzi zuby dostanu piliny.

8. Nechajte pilu ota¢at na rezanom materidli, kym kotu¢ vychladne, najma pri dlhom rezani hrubych materidlov.

o oA~ W N

~
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Vodiaca lista GR 1500

. Obj. éislo EAN kéd
FEES Ks 4932 4002395
GR 1500 dizka 1500 mm. Pre K 55 S(E), KS 55 C, "
© ks 66 C a SCS 66 Q/SCS 65 Q/CS 55/V28 CS. 1 3TSTT 339655
Supra\{a I.(onektora (spajgm Tel) 1 323488 313037
na spojenie dvoch vodiacich list.
Uplnam? suprava_obsahule _2_lep|nadIa, 1 323487 313051
potrebné na upnutie vodiacej listy.
Systémové prislusSenstvo -
kotuacové pily
an HK K 55/S pogSCS CS 75 ks pMs Obj. &islo EAN kéd R
Popis 46 K 66/S 55 65 HKS 75 85 18 4932 4002395
N CS55 Q HK75A
Cistiaci systém
Clean Line
@ (drziak prachového vrecka b b 346123 313266
+ 3 papierovych vreciek)
Latkovy vak potrebny
@ Grsiak vrecka 346123. = = Eaaa el R
Konektor [ 369282 338412
odsavania prachu [ J 259301 304158
Odsavacia hadica
® @35 mm/4 m () () 330552 312719
@26 mm/4 m ) ) 278824 308286
Klaé na
odmontovanie o [ J o ©o [ J 371469 342181
pilového listu
. . [ [ 276288 308217
z:lri:ﬁ'"‘:v‘;id'dw ® 19221001 45242180417
P () 49224146 45242181896
\__ Transp. kufrik z plastu [ J 48559166 45242148734 )
PrisluSenstvo - hobliky
Popis H500/750 HB 750 Obj. ¢islo EAN kéd
PR 1.6-82 HBE 800 4932 4002395
PR 3-82 PR 2.5-102
Wolfram-karbidové oto¢né noze.
Dva oto¢né noze, vhodné na drevotriesku, o 273484 300150
Iamlnolvanu drevotriesku a v8etky méakkeé ° 316243 300167
a tvrdé druhy dreva.
Systémoveé prislusenstvo -
hobliky
(o Vsetky hobliky Obj. & 6 )
- j. ¢islo EAN koéd
L 82/102mm K°® 4932 4002395
® Prachové vrecko (obsahuje spojku) [ J 1 316273 300310
Koncovky hadice
Pre nasavacie hadice [ ] 1 316270 302017
330554, 330552.
Paralelné vodidlo [ ) 1 274071* 300358
Skladaci hibkovy doraz drazky
Pre vSetky typy hoblikov okrem [} 1 274069 300129
H 500/PR 1.6-82.
Skladaci hibkovy doraz drazky
Pre H 500/PR 1.6-82. ® 1 316816 301249
Svorky
@ Pre hoblik/hribkovaku mont. stprava () 1 367730 338566
\___Ppracovnej lavice. Potrebné 2 kusy. J

* do vypredania zasob
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Systémové prislusenstvo -
horné frézy

~ OFSE 2 N O
OFE 710 1000 A -
Popis OFE 630 OFSE 850 g:gg ¢ oﬁbgl'zslo fggzlz;gg
OFS 450 OFS 720 2
OFE 650 =

Odsavacia hadica na
pripojenie k montaz. sade na

@ odsdvanie prachu 367443: ® 1 330552 812719
@35 mm/4 m.
Presna upinacia kliestina
pre hornu frézku ®
Vysoka hornd presnost. !
@ 3 mm () 1 308974 309092 S
@ 6,35 mm (V4) ) 1 313194 302857
@ 6 mm () 1 313192 302833

@ & 6 mm ) 1 256210 306237
@ 6,35 mm (V4") [} 1 249981 307517
& 8 mm ) 1 256303 302703 ®
@ 8 mm e 1 373727 318902
@ 8 mm ) 1 313190 302840
@12 mm e 1 373728* 318889
Pritlaéna svorka (jeden kus)
pre stacionarne pouzitie

® hornych frézok, pri pouziti o [ J 1 367730 338566
s flexibilnym hriadelom

\__ (potrebné dva kusy). J

Systémoveé prislusenstvo -
lamelovacia fréza

(o PJ 710 Obj. &i 6 )
- j. ¢islo EAN kéd
SO LFeso KS 4932 4002395
Rezny nastroj so 6 zubami 100x22,2 mm o 1 361072 326679
Prachové vrecko - papierové
(potrebny 361290) () 5 367596 337941
Drziak p’rachov’eho vrecka + 3 papierové ° 1 361290 337095
prachové vrecka
Specialny klué [ ) 1 345712 305551
\Odsavaci adaptér [ ] 1 4931354894 645312 J

* do vypredania zasob
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Systémové prislusenstvo -
teplovzduSné piStole

. PT 600 Obj. dislo EAN kéd
SR EC _ 4932 4002395
Plocha dyza ° 1 312435 300518
Gulats dyza @ 12 mm ° 1 312436 300525

Systémové prislusenstvo -
priame brusky

4 % GS 500 E, o 2
© GSLGOOE, , 2
Poic & @g DGL34, N~ & Obj &islo EAN kéd
P 3 0J DoL30E, § 2 4932 4002395
P - DG 30 E, =
7] PSG 12

Upinacia 3 mm [ ) 1 308974 309092
kliestina @ 6 mm [ ] 1 313192 302833

6 mm [} 1 4931391453

8 mm [ ) 1 313190 302840

8 mm ® 1 4931391452

6,35 mm (%) [ ) 1 313194 302857
6 mm upinacia kliestina (] 1 48660978 45242155620
8 mm upinacia kliestina o 1 48660976 45242156269
V4" upinacia kliestina o 1 48660975 45242156252
8" upinacia kliestina (] 1 48660965 45242156153
1%6" otvoreny kltué [ ) 1 49964090 45242222452
% otvoreny klté ° 1 49964040 45242222100
17 otvoreny klué o 1 49964075 45242222353
Telo kliestiny o 1 48680040 45242159055
@hrénié kotuca [ ) 1 49120295 45242177523 )

Systémové prislusenstvo -
noZnice na plech

a R
i SMC PPS12 KS 2.5 Obj. &islo EAN kéd
Eapis 1.2Q (akumul) S2.5 X5 4032 4002395
Piestovy rezny néz ° ] 308837 311583

Stvorstranny néz

N6z na rezny stol [ J 1 243128 306725

Stvorstranny n6z ) 1 308838 309085

Stredny n6z o 1 48440150 45242140701
Lavy n6z (] 1 48440160 45242140756
Pravy n6z [ ] 1 48440170 45242140800
Objimkovy kl'G¢ ¥2" [ J 1 49960070 45242221554
Suprava vymennej hlavy ° 1 48080500 45242089253

\noznic na plech Y,

Systémoveé prislusenstvo -

prestrihovace
4 N
Ponis KN 2 ";‘N1 :‘; ks Obi- &islo EAN kéd
P N2 4932 4002395
(akumul.)
Dierovac [ ) (] 1 362179 334179
Raziaci nadstavec [ ) () 1 279565 308521
Specialny raziaci nadstavec $pecidlne
navrhnuty na striehanie vinitého, oce- [ [ 1 279498 308514

\lového plechu, max. reznd kapacita 1,5 mm. J
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PrisluSenstvo - pila na murivo

Standardna stprava reznych listov
Vhodné pre tehly, Skvarobeténové tvarnice, lahké stavebné bloky do hustoty 40 N/mm2. Nevhodné na rezanie beténu a tvrdych
(technickych) tehal, ktoré prekracuju hustotu 40 N/mm?2.

4
=

. Obj. éislo EAN kod
S 4932 4002395
Lavy a pravy rezny list ® 42 TCT zubov na kazdom liste 392290 343379

Prislusenstvo - C12 PC rezac rurok

UPC kéd
45242

Kotuce k C 12 PC na rezanie rurok
Balenie: 2 kotuc¢e na rezanie medenych rurok. 1 48380010 159710

Nevhodné na rezanie plastovych a nerezovych rurok.

Popis Mnozstvo Obj. éislo

PrisluSenstvo - C12 IC inSpekcna kamera

Predizenie kébla je odolné vodi postriekaniu vodou a prachu.
PrediZenie sa pripaja medzi kameru a kabel Standartne dodavany s kamerou.

Popis D'z":':l‘ab'a C12IC Ci2AVD Ci2AV  Obj. &islo “::2:;"

Predizenie digitalneho kabla

Max. 3 predlzovacie kable mézu 90 v v v 48530110 157747

byt pripojené priamo za sebou.

Predizenie digitalneho kabla

Max. 2 predlZzovacie kable mézu byt 240 v v v 48530140 195787
ripojené priamo za sebou.

PrisluSenstvo - davkovacia pisStol’

(310 ml Standardny drziak N

UPC kéd
45242

€. vyrobku

Umoznuje pouzit vSetky Standardné 250 ml a 310 ml tubové naplne/kartuse.
Potrebny tyGovy piest 49520600. CREIE 087938

310 ml drziak na salamovy typ napline
Umozriuje pouzit 310 ml saldamovy typ népline. Plus 380 ml naplr. Potrebny tyCovy piest 49520600. | 48081085 | 089246

600 ml drziak na salamovy typ napine

Umoznuje pouzit Standartny 600 ml salamovy typ napine. Potrebny tyGovy piest 49520660. | 48081090 | 087952
TyGové piesty
Kratky (340 mm dlhy). Na pouzitie s 48081075 drziakom a 48081085 salamovy typ naplne. 49520600 190201
Dihy (480 mm dlhy). Na pouZitie s 48081090. 49520660 190164
Trysky

\Nahradna tryska (1 kus) | 45760525 | - )
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Pracovneé rukavice

®
(@ Dvojvrstvova obojstranne priedysna @ Dlan vypchata molitanom,
latka ktora si ,paméata“ tvar
Optimalizuje priedysnost, komfort, Chrani pred nadmernymi vibraciami

pruznost, flexibilitu a celistvost rukavice ® Vystuzené prsty

(@ Zapinanie suchym zipom Zvysuju zivotnost bez obmedzenia
Pevny popruh so suchym zipsom pre zru¢nosti pri praci

spolahlivé uchytenie rukavice na ruke ® Vysité logo Milwaukee

® Dlan zo syntetickej koze Ochrana proti neautorizovanym

ZvySuje odolnost materialu proti képiam, kvalita Heavy-Duty
opotrebeniu

¢ Heavy-Duty
Mé&kke, pohodiné, ale urcené pre poutzitie v tazkych podmienkach.

¢ Moznost prat' v pracke
Rukavice je mozné prat' v pracke, na rozdiel od ostatnych rukavic aj opakovane.

¢ Anti-vibraéné
Pomahaju ochranit proti nadmernym vibraciam.

Rozmery Podet kusov Obj. &islo “:5"2:;"
Stredné (M) 1 par 49170131 179459
Velké (L) 1 par 49170132 179466
Extra velké (XL) 1 par 49170133 179473
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Transportneé kufre

Silné a odolné

Spevnené, zaoblené rohy, hiboka vystuz a celkovy zaobleny dizajn, skonstruovany
z odolného ABS plastu, su prvky pevného a odolného transportného kufra na
elektrické naradie.

Kufor absorbuje udery, pady a zvladne vSeobecné tazké pracovné podmienky na
stavenisku.

Systém prepojitel'nosti
Unikatny zapadkovy systém umoziiuje spojit viac transportnych kufrov dokopy s
cielom bezpecnej a lahkej prepravy.

Hlboké vystuze a obly tvar zabezpecia, Ze kufre vytvoria stabilny skladaci systém a
dobre zapadnu, pri€om na seba nevytvaraju deformny tlak.

VZdy poruke

Systém prepojenia umozniuje lahko dopravovat elektrické naradie a dané
prislusenstvo na miesto prace.

VSetko poruke pre pripad potreby.

Kufre na objednavku

Vysokozatazitelné plastové a kovové transportné kufre, Specialne navrhnuté pre
niektoré Specifické modely elektrického naradia.

Prakticky ulozny priestor pre prislusenstvo naradia v transportnom kufri.

Transportné kufre (plastové) Obj. &islo EAN kéd

4932 4002395
Kufre st doddvané so zamykacim systémom
Rozmery 1 (LxWxH) 475x358x132 mm 378986 349401
Rozmery 2 (LxWxH) 475x358x192 mm 383162 349463
(" Kov
Kategéria produktu Vhodny pre (Metal)/ Obj. ¢islo EAN/UPC kod
Plastik
Okruzné pily SCS 66 Q P 48559166 45242148134

Diamantové vitacky DS2E 160, DB2E 1500 M 4932383802 4002395358250
Univerzalny kufor:

Viagky/Skrutkovage  D: 33 cm/V: 15 cm/ M 48550711 45242147151
S:33cm
K 900, K 950 M 4931375502* 4002395752881
Kiadiva PM 10 E, PN 11 E M 4932375500 4002395108527
PHE 40 SQ/PHE 45 P 48555315 45242148738
PHE 50 S, PN 5000 M 4932385107 4002395358304
Pasové pily HBS 120 E P 48550166 45242148134
Chvostové pily/ Vsetky chvost. pily
SAWZALLS® Univerzalny kufor = Glsigly e

WCE 30, MFE 1500
WCS 45, MF 1900

Drazkovacie frézy M 4932383357 4002395357390

N

* do vypredania zasob
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Systémoveé prislusSenstvo pre odsavanie prachu

OadddsE . elels 28 8| 2 obj. sislo EAN kéd
Popis 2/2/8/88|g/8|@ |8 0/2/3331%" 4032 4002395
NHPIFEE M-I
%1%4|2/2|2EE|ES 22 %% R%% s
Predlzovacia hadica
4 m dihd ® oo 0 o000 1| 278824 | 308286
Sada na é&istenie: STAVBA/DIELNA
2x50 cm dlha nerez trubica; 1x zahnuta
trubica; 1 x univerzalna sucha/mokra dyza s
kefou a gumovym pruhom (s troma vymennymi
nastavcami: na koberce, podlahy a na o0’ 0 ® 00 (N2t ety
odsavanie tekutin), 30 cm dlha (4932276046);
1x dlha dyza na €alunenie; 1x Strbinova dyza,
2x drziak na uskladnenie trubic.
Sada na distenie: KANCELARIA/CHODBA
2x50 cm chromo-kovova trubica; 1x zahnuta
trubica; 1x dyza na koberce a podlahy,
25 cm dihé; 1x diha dyza na caltnenie: e’e°0 0 0 o 1| 852302 | 369614
1x Strbinova dyza; 2x drziak na uskladnenie
trubic.
Predizovacia hadica: Antistaticka, 4 m dlha,
priemer 36 mm s adaptérom. g o 0o 1| 852311 369706
Predizovacia hadica: Antistaticka, 3,5 m dlha,
priemer 32 mm s adaptérom. b did 1| 852812 | 369713
Adaptér umozriuje priame pripojenie
k 35 mm odsavacim hadiciam. ¢ 00 1| 826528 | 310937
Univerzalny redukény nadstavec
35/33/27 mm ® 00 e e e & 1| 369282 | 338412
Nasavacia trubica, plasty ( 2N ) [ 2 A J ® O 1| 346620 | 319503
Dyza na podlahy na vSetky aplikacie, dodavana
s kefkami a pruhom, dostupna ako nahradny diel. ®© 000606000 0 1 276046 | 303236
Univerzalna hubica s 3 moznostami pouzitia: o
koberec, tvrdy podklad a odsavanie vody. © 060606006 6 1 346583 31941
Hubica na koberec
Prepinatelna, na hladky podklad/koberec. © 0000000 o 1 272584 | 303243
Otvorena hubica, Uzka 000 o0 o e e o 1| 276048 | 303250
Nasavacia hubica, hlinik o000 o6 e e e o 1| 327207 303762
Predlzovacia hadica, 4 m dlha ® OO0 e e e & 1 330552 | 312719
Predlzovacia hadica, 5 m dlha ® O 1| 373626 | 351534
Predizovacia hadica, 3 m dlha [ 22K J 1| 300171 308576
I:lubica na hrubé necistoty ([ J [ 2L K J ® O | 1| 327206* | 303465
Strbinova hubica, Siroka () [ 2K 2K ) ® @ 1| 316070 | 310449
Nasavacia trubica bez hakov [ 2K J ® @ 1| 316069 | 310432
Redukény nadstavec redukuje systém hadic
2 50 [ 2 95w ( K J [ 2K 2K J @ O 1| 316074 | 310456
Filtracné vrecko, 5 ks, (4x fleeceové filtracné vrecko; :
1x fleeceovy mokry filter s gumovou péaskou) g g 1| 852306 | 369652 %
Filtracné vrecko: 5x fleeceové filtraéné vrecko, 30 | [ J [ J 1| 352307 | 369669 L
Filtracné vrecko: 5x fleeceové filtraéné vrecko, 50 | o 1| 352308 | 369676 2
Vrecko na odpad: 5x vrecko z plastu, 30 | o000 () 1| 352309 | 369683 9
Vrecko na odpad: 5x vrecko z plastu, 50 | [ ] 1| 352310 369690 ”é‘
Filtracné vrecko, papierové, 5 kusov 10 | o e 1| 346619 | 319428 ; 5
Adaptér filtraéného vrecka pre mod. RSE a AS2C, slaba prevadzka. [ 2 2K Y ) 1| 346812 | 319534 o]
Filtraéné vrecko, papierové, 3 kusy, 18 |, lahkozatazové o 1| 340125 | 305445 ) '5
Filtracné vrecko, papierové, 3 kusy, 18 I, na silnd prev. o 1| 373669 | 351824 .,ﬁ: 5
Filtraéné vrecko, papierové, 5 kusov, 25 |, na silnu prev. [ 2K ) 1| 346585 | 319442 © é
Filtraéné vrecko, papierové, 5 kusov, N o
na beténové Castice L4 1| 369284 | 338429 Q g
Filtraéné vrecko, papierové, 25 |, na silnd prevadzku o 1| 373852 | 352821 S %
Filtrané vrecko, papierové, 5 kusov, 50 |, heavy-duty ® O 1| 373621 | 351503 83
Filtraéné vrecko, papierové, 3 kusy [} 1| 316045 | 302598 8 3
Filtraéné vrecko, latkové [ ] 1| 276019 | 303267 S5a
Filtraéné vrecko, plastové, 3 ks, 25 |, é%
vhodné pre jemny beténovy prach. Vyhovuje =
prachovej Klasifikacii M&H (EN 60335-2-69) ® | 1| 399502 | 361595 o0
Vhodné len pre ASM 1400. 8
Filtraéna vliozka [ [ ) 1| 352303 | 369621 O
Filtracna vlozka [ ) ( K J 1| 352304 | 369638 gi
a Filtraéna vliozka [ 1| 352305 | 369645 c o
2 Filtraéna vlozka, 6800 cm? pouZitie podla BIA - kat. C ( 2K ) 1| 346587 | 319466 2 2
‘s Filtraéna vlozka SR, samocistiaca =)
N ’ ©
«© 6800 cm? pouzitie podla BIA - kategéria C L4 L 1| 346338 | 313778 ._g &
S Filtraéna vlozka, 7000 cm? pouzitie podla BIA - kat. C () 1| 346588 | 319473 [S EL,:
3 Filtraéna vlozka, 7200 cm? ° 1| 327205 | 303885 Co
e Plocha, skladacia, filtragna viozka ® 1| 369280 | 338894 o
Z Filtracna vlozka (X J 1| 340124 | 305452
;° Plocha, skladacia, polyestrova filtracna vlozka, 2 kusy ® O 1| 373623 | 351510 J 139
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Nothing but HEAVY-DUTY.®

Milwaukee

A &M Elektrické naradie s.r.o., org. zlozka
Saratovska 26 - 841 02 Bratislava
Tel.: +421 263 810 964

Distribucia:

V zaujme nepretrzitého vyvoja je pravo na zmenu Specifikacii bez prechadzajliceho upozornenia
vyhradené. Za chyby v tlaci neberieme Ziadnu zodpovednost. Vytlaéené v Nemecku.
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