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Uvop

Eurotubi Pressfiting-system je velmi jednoduchy a nendrocny systém lisovaného spdjania rir, ktory umoziuje
prevedenie rozvodov v bytovych, priemyselnych, ... objektoch pomocou spolahlivého a dihodobo funkéného
spoja.

Standardne sU k dispozicii rdry a fitingy s priemerom od 12 do 108 mm.

Vyhody montdze

K $tandardnym vyhoddm pouzivania Eurotubi Pressfiting — system patria:
+ jednoduchd, rychlaabezpeéind montdz

« spolahlivé adlhodobé tesnenie medzirdrkou a fitingom

» odolnost vocikordzii

POPIS SYSTEMU

Vieobecne

Eurotubi Pressfiting-system pozostdva z nasledovnych komponentov:

Lisovacie fitingy

Fitingy sU na kazdom konci vo vnutri kruhovitého vybezku vybavené kaucukovym tesnenim. Fitingy suU k dispozicii v
rozlicnych typologickych prevedeniach, z ktorych niektoré mézu byt nasadené na spojenie rozlicnych materidlov
pomocou priruby, zavitu, alebo zvarania.

RUry

Zodpovedaju technickym poziadavkdm, ktoré sU kladené narozlicné oblasti pouzitia.

Lisovacie naradie

Jedndsa o doporucené ndradie, ktoré je dostupné na trhu a ktoré slUzina spdjanie lisovanim.

POPIS LISOVANIA

Zalisovanie je velmijednoduché, rychle aspolahlivé.

Rurka sa az na doraz zasunie do lisovacieho fitingu. Ndsledne sa tvarovany koniec fitingu zalisuje predpisanym
ndradim.

Zlisovanie spbsobi dve deformdcie. Prvd radidina deformdcia stlaci tesniaci O-krdzok v kruhovitom vybezku fitingu
a zabezpecuje tesnost medzi fitingom a rirou. Druhd deformdcia zmeni geometriu spoja a rdrky, ¢im zabezpedi
mechanické prevedenie spoja a zabrariuje vykizutiu rdry z fitingu a otd&aniu riry a fitingu.

Profil, ktory zalisovany spoj vykazuje, sa meni v zévislosti od dimenzie. Obrdzok 1 zndzoriuje v profile a v priereze
komponenty ,pred" a,,po" zalisovani.
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po zalisovani

rira dimenzie: 42-108

Obrézok 1 pohlad z profilu pohlad z prierezu

I zlisovanie fitingu s rdrou

Takto prevedeny spojzabezpecuje systému vysokU pevnost a zdroven potrebny elasticitu na eliminovanie zataze,
ktord vznikda Ciuz priintaldcii systému alebo priprevdadzke systému (vibracie, tepelndroztaznost, ... ).
PriinStaldciije potrebné dodrzat vietky predpisané postupy a doporucenia.

Technickd prirucka
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Lisovacie naradie

Lisovaci spoj sa prevddza ,lisovanim' pomocou lisovacieho ndradia. Lisovacie stroje je mozné vybavit rozlicnymi
Celustamiv zdavislostinarozmere instalovaného spoja.

Na trhu sU dostupné rozlicné typy lisovacich strojov:

Elektrické alebo akumuldtorové elekiromechanické stroje (220V — 110 V — 48 V); pouzivajy sa pre cell skdlu
dostupnychrozmerov.

Elektrohydraulické stroje; pouZzivaju sa vyluéne pre vécsie dimenzie (76,1 -108 mm)

Eurotubi Pressfiting-system umozniuje a dovoluje pouzivanie lisovacich strojov rozli¢nych typov a znaciek, tieto ale
musia byt vybavené schvdlenymilisovacimi celustamis profilom ,,M".

Na obrdazku 2 a obrdzku 3 sUzndzornené niektoré typy z pouzivanych elektromechanickych a elektrohydraulickych
lisovacich strojov.

d= |

Obrdzok 2 Obrdzok 3

I elektromechanicky lisovaci stroj I elektrohydraulicky lisovaci stroj

Doporucuje sa pravidelnd kontrola ,,neporusenosti a ,integrity" lisovacich celusti a pravidelné Cistenie Celusti
doporucovanymi prostriedkami. Okrem toho je nutnd pravidelnd kontrola sprdvnej funk&nosti lisovacieho stroja
diagnostickym systémom vyrobcu stroja.

EUROTUBI PRESSFITING - UHLIKOVA OCEL

Rury afitingy
Vsetky rary afitingy su vyrobené z uhlikovejocele ¢. 1.0034 podia normy DIN EN 10305.
Dimenzie, ktorymisU vietky komponenty oznacované zodpovedaju vonkajSiemu priemeru rdry.

ROry
Vietky rdry s doddavané v ty&iach s dizkou é m.
Nasledovnd tabulka ukazuje priemry a hrdbky, ktoré je mozné pourzit:

Vietky rozmerové tolerancie musia zodpovedat norme ENISO 1127 D4/T4.

Vonkajsi priemer (mm) 12 15 18 22 28 35 42 54 76,1 88.9 108
Hrubka steny (mm) 1 1,2 1,2 1,2 1,2 1,5 1,5 1,5 2 2 2

Technickd prirucka
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Lisovacie fitingy

Lisovacie fitingy sU vyrdbané Specidinym vyrobnym postupom, ktorého hlavné fazy su:
« rezanie rir na kUsky a mechanické opracovanie

« formovanie kruhovitého vybezku fitingu (pre tesnenie)

« pozvdranie dalsich pripadnych spojovacich casti

« spracovanie na zihacej linke

« galvanickd Uprava povrchu

Cely vyrobny postup je kontrolovany a certifikovany podla normy UNI ISO 9001/2000.

Oznacenie
Vietky fitingy sU oznacené dvoma cervenymi bodmi, ktoré indikuju oblast pouzitia.

Oblasti pouzitia

Eurotubi Pressfiting system uhlikovej ocele je ur€eny na realizéciu najrdznej§ich systémov v oblasti obcianskej
alebo priemyslenej sféry.

Typické oblasti pouZitia:

« vykurovacie a chladiace systémy s nUtenym obehom
« rozvody vzduchu a inertnych plynov
« zavlazovacie systémy

Tesnenie (O-krizok) je vyrobeny z Cierneho EPDM; je odolny vodi starnutiu materidlu a teplotnému zatazeniu,
odolny vo&i mnohym chemikdliam; je zvlast vhodny na pouzitie pri vietkych typoch upravovanej vody.

Prevadzkové parametre

Maximdlny prevdadzkovy tlak: 16 bar
Prevddzkovd teplota: -20°C az +85 °C
Maximdlna teplota: 120 °C

Vietky fitingy sU standardne doddvané s vyssie spomenutym tesniacim O-krUzkom z EPDM.

Tesniaci O-kruzok z EPDM je mozZné zamenif za tesniaci O-ktdZok z VITONU (ma zelenu farbu), ktory je urceny
pre pouzivanie napriklad v soldrnych systémoch. Tesniaci kriZok z VITONU sa doddva samostatne (nie je
sUcastou firingu).

Prevddzkové parametre pri pouZiti zeleného tesniaceho O-krizku z VITONU:

Maximdlny prevddzkovy tlak: 16 bar
Prevddzkovd teplota: -20 °C az +150 °C
Maximdina teplota: 185 °C

Technickd prirucka
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INSTALACIA ATEPELNA ROZTAZINOST RUR

Tepelndroztazinost
Roztaznost rdr zAvisi od materidlu, z ktorého su vyrobené a zmendm tepldt, ktorym su rdry vystavené. Pri pokladani
rur (instaldcii) je preto potrebné zohladnit nasledovné pravidia:

+ ponechaf priinstaldciirdr dostatok volného priestoru naich dilatdciu
« pouzivatkomenzdtory
« sprdvne umiestnif pevné apohyblivé spoje

DizkovU roztaznost vyjadruje nasledovny vzorec:
AL=axLxAT/ 1000

kde:

AL roztiahnutie riry v mm

a koeficient dizkovejroztaznosti materidlu v mm /mx°C
L dizkardryvm

AT teplotnyrozdiel
Koeficient dizkovejroztaznostiurirz uhlikovejoceleje 11 mm/mx°C.

Priklad:
Dizkovd roztaznost 20 m dlhejrirky z uhlikovej ocele pri teplotnom rozdiely 70 °C:

AL=11x20x70/1000=154mm

Priestor pre dizkov( roztaznost

Pri pokladke rurje nutné rozlisovat medzi:
« volneleziace vedenia

« vedeniapod omietkou

« vedeniapod pohyblivym povrchom

Pri volne leZiacich vedeniach sa roztaznost absorbuje elasticitou materidlu a viastného vedenia. Podmienkou je
odbornd a podia predpisov prevedend montdz.

Pri vedeniach pod omietkou je ddlezité, aby rira neprisla do styku s omietkou alebo betdénom; rdra musi byt
umiestnend v ochrannej rirke (obrdzok 5). Tymto spdsobom sU zdroven splnené poziadavky zvukovej izoldcie.

Pri vedeniach pod pohyblivym povrchom su rdry ulozené pod vrstvou zvukovejizoldcie a pretfo existuje priestor pre
ich dizkovu dilatdaciu (obrdzok 6). Vertikdine vedenia musia byt umiestnené v ochrannej rurke, taktiez sa to tyka i
vedenicezsteny alebo stropy.

u " = elasticky materidl
) elasticky materidl
Obrdazok 5 ! )
Poklddka ! I
pod omietkou ].—J— > i ];
]» [ — Obrdzok 6
| Pokladka pod
plavajucim
J povrchom

izoldacia
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Kompenzdcia dizkovejroztainosti

Minimdlne natiahnutia budy pri spravne] montdzi absorbované elasticitou systému rozvodov. Pokial toto nie je
mozné dosiahnut, musia sa instalovat kompenzatory dizkovejroztaznosti.

Kompenzdtory mdzu byt typu ,,U" alebo ,,7", mdzu byt predmontované, alebo je mozné ich vyrobit v instaldcii
pocasrealizécie diela.

Obrdzok 7 zndzorfivje usporiadanie kompenzatorov typu ,,U", obrdzok 8 ukazuje miery dizkovej roztaznosti pri
kompenzdtore ,,U".

Obrdazok 9 zndzorfiuje usporiadanie kompenzdatorov typu ,,Z", obrdzok 11 ukazuje miery dizkovej roztaznosti pri
kompenzatore ,,7".

Diagram 11 je platny aj pre prepocet roztaznosti pre T-kus (obrdzok 10).

AL AL I Obrdzok 8
— 12| & P Dizka Lu pri ,U" kompenzdtore - uhlikovd ocel
—_— __-"." —iy
\ / I."'.
25 108
~ L
2 - L
2,0
a e ' ~
. € 15
E
. 30d : >
AL AL E
— - . - e = 1.0
— e )
—t— — A N
a
[ (]
i 0,5
= l= —§
E Lu
| 0
| | Ll 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
| L] Dilatacia AL (mm)
L . |
b | ad
Obrdzok 7

,U" - kompenzdtor vyrobeny
a) formovanim rarky
b) pomocou fitingov

Upevnovanie rir

Prichytky rir slUZia jednak na upevnenie (prichytenie) rir a zarover prispievajl k absorbovaniu dizkovej roztaznosti
sposobenej teplotnymizmenami.

Pouzivaju sa dva standardné typy prichytiek:

+ pevné, ktoré rurku priamo ukotvia vjednom bode

. kizavé, ktoré umozfiuju axidlny pohyb rirky

Usporiadanie uchytacich bodov

RUrku vedenu priamo (t.j. bezzmeny smeru) alebo bez kompenzdtora dizkovejroztaznostije potrebné ukotvitiba v
jednom bode (obrdzok 12). Pri dlhych rirkach sa doporucuje kotviaci bod previest priblizne v strede rurky, tak aby
bola podporovand dilatdcia do oboch smeroch. Toto riesenie je vyhodné napriklad pri vertikdinych vedeniach
rur, kedy riry prechddzaju viacerymi podlaziami, pretoze kotviaci bod presuva dilatdciu na obe strany a znizuje
ndroky na vybudovanie odbociek.

Ziaden pevny uchytaci bod nesmie byt prevedeny na tele fitingu (obrdzok 13); taktiez kizavé uchytacie body
musia byt usporiadané tak, aby nedoslo k ich kontaktu s fitingom, t.j. aby sa z nich pdsobenim dilatdcie nestal
pevny kotviacibod (obrdzok 14).

Technickd prirucka
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Minimdlne vzdialenosti
Pre prevedenie odbornej a kvalitnej poklddky rir je nutné dodrzat minimdine vzdialenosti, ktoré sU zdvislé od
viacerych faktorov:

a) Vzdialenost medzi bodmiuchytenia

Uchytacie body musia byt usporiadané vo vhodnych vzdialenostiach. Velmi mald vzdialenost medzi jednotlivymi
kotviacimi bodmi méze mat za ndsledok zabranovanie linedrnej dilatacie, zatial Co prilis velké vzdialenosti medzi
kotviacimi bodmizosilAuju vibrdcie a mézu spdsobovat neziaduce hluky.

Odporucané vzdialenostisu zndzornené v tabulke 2.

b) Dostatocny priestor pre lisovacie ndradie

Aby sa predislo pripadnym tazkostiam prilisovani, je potrebné uvazovat priinstaldcii s dostato&nym priestorom pre
manipuldciu s lisovacim strojom na prevedenie spoja. Potrebny priestor je zavisly na dimenzii komponentov
systému a na rozmeroch lisovacieho stroja. V tabulke 3 sU zndzornené minimdline potrebné vzdialenosti
zabezpecujuce dostatocny priestor na korektné prevedenie spoja.

c) Vzdialenostimedzi fitingami
Prevedenie dvoch lisovacich spojov v bezprostrednej blizkosti vedla seba mbze ovplyvnit tesnost spojov. Tabulka 4
ukazuje minimdalne potrebné vzdialenostimedzi jednotlivymi fitingami.

Priemer rirky (mm) 12 | 15 | 18 22 | 28 35 | 42 | 54 | 761 | 889 | 108
Vzdialenost (m) 1,5 2,5 3,5 5
Tabuka 2

Minimdlne vzdialenosti
medzi kotviacimi bodmi

3

O o

Tabuka 3
Minimdlne vzdialenosti

pre korektné zalisovanie spoja C
Priemer rirky (mm) 15 18 22 28 35 42 54 76,1 88,9 108
A (mm) 25 27 35 35 45 76 86 190 210 210
B (mm) 75 81 81 81 85 120 125 200 250 250
C (mm) 56 60 76 76 76 120 125 200 250 250
L (mm) 24 24 32 32 32 78 88 170 170 170
_lq__h"“ Priemer rury (mm) d minimdalne (mm)
= aoaaly 12-15 20
[=) 18 25
. 22 -28 30
d min 35 35
42 40
e 54 45
Tabuka 4 || I 76,1 55
inimé i : N 88,9 65
mecm ngam N 108 %0
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POKYNY K INSTALACII

Pozndmka: slovny popis na dalsej strane

Obrdzok 15 I Obrdzok 16 Obrdzok 17
Rezanie rary Odhrotovanie koncov rir Kontrola O - krdzku

Obrdzok 18 I Obrdzky 20 - 21
Nasadenie rury do fitingu a Priprava lisovacieho néradia a
oznacenie hlbkového zasunutia nasadenie lisovacej celuste

Obrdzok 19 Obrdzky 22 - 23
Pouzitie pomocného zariadenia pre velké priemery Prevedenie zalisovania spoja
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POKYNY K INSTALACII

Preprava a skladovanie
RUry sU expedované so zdtkami na koncoch, tieto zdtky zabranujl pripadnému vniknutiv necistét do rdry v
prebehu prepravy. Zvysky rir, ktoré sa pldnujl v buducnosti este pourzit by mali byt znova zazdtkované.

Rezanie riry (obrdazok 15)

RUry musia byt oddelované origindinymrezacom rir (na dany typ materidlu), pripadné inym vhodnym origindinym
ndradim.

Nesmie sa pouzivat ziadne ndradie, pri poutziti ktorého hrozi nebezpecenstvo zdeformovania alebo prehriatia.

Odhrotovanie koncov rir (obrazok 14)

Po oddeleni rir je nutné starostlivo odhrotovat konce rir, a to tak na povrchu ako i vo vnutri, aby sa zabrdnilo
poskodeniu tesnenia pri nasadzovani rdry do fitingu. Okrem toho je nutné odstrdnit vietky zvysky materidlu po
rezanirdry (Spony).

Kontrola tesniaceho O —krizku (obrazok 17)

Pred nasadenim fitingu na rirku je potrebné skontrolovat polohu tesniaceho krizku vo fitingu. Na ulah&enie
nasadenia rdrky do fitingu je mozné tesniace O- krizky pouzivat iba v spojeni s vodou (t.j. namdacanie fitingu do
vody). PouZivanie inych pomocnych tekutin (olej, tuk, glej, ...) je prisne zakdzané.

Nasadenie riry do fitingu a oznaéenie hibkového zasunutia (obrdzok 18)

RUrka sa do fitingu vkladd lahkym otd&anim, a az na doraz. Po zasunutije nutné fixou na rdrke oznadit dosiahnutu
hloku zasunutia do fitingu, aby bolo mozné spozorovaf pripadné vysunutie rdrky z fitingu pred alebo pocas procesu
lisovania.

Poutzitie sSrébovacieho pomocného zariadenia pre velké priemery (obrazok 19)
Pri prevddzani lisovaného spoja pri velkych dimenzidch (76,1 — 88,9 — 108 mm) je potrebné pred samotnym
lisovanim zablokovat rdru a fiting pomocnym zariadenim, aby bola zabezpecend koaxidlnost spoja.

Pripravallisovacieho naradia - nasadenie lisovacej ¢eluste (obrazky 20-21)

Na lisovacie ndradie je potrebné nasadit lisovaciu celust s profilom ,,M", ktord svojim priemerom zodpovedd
priemeru spoja, ktory sa bude danou celustou prevdadzat. Pouzitie lisovacieho stroja vyzaduje dodrziavanie
pokynov andvodov vyrobcu daného lisovacieho ndradia.

Prevedenie zalisovania spoja (obrazky 22 -23)

Pre prevedenie spolahlivého spoja musi vnUtornd drdzka lisovacej celuste dokonale dosadnit na okrihu vydutinu
na fitingu v mieste uloZzenia tesnenia. Lisovanie sa prevedie dokonalym spojenim oboch koncov lisovacich celusti
(t.j. zatvorenim Celusti). Nie je pripustné viacndsobné lisovanie spoja (,prelisovdvanie' spoja), pretoze sa tym mobze
negativne ovplyvnit tesnost spoja.

ODOLNOSTVOCIKOROZIIrozvodov z uhlikovejocele pre vykurovacie systémy

VnoUtornd odolnost

Do uzatvorenych vykurovacich systémov obycajne kyslik z okolitého prostredia nevnikd; rozvody preto nie su
vystavené vnutornej kordzii.

Komponenty z uhlikovej ocele mdzu byt pouZité aj v rozvodoch, kde sU pouZité aj iné materidly, napriklad
nehrdzavejuce kovy ako med, hlinik, ... .

Systém musi byt v kazdom pripade vzdy kompletne napusteny vykurovacim médiom. Pokial sa systém nevyuziva,
musi byt kompletne vypusteny, aby sa zabrdnilo suCasnému vzdjomnému pdsobeniu vody, vzduchu a kovu, o je
z&kladnym predpokladom pre vznik kordzie.

Vonkaijsia odolnost

Korézia na vonkajsej stene rozvodov z uhlikovej ocele mbze lahko vzniknut priinstaldcii pod omietku, pripadne pri
instaldcii vo vinkom prostredi. Je preto nevyhnutné, rozvody umiestnit do uzatvorenej ochrannej rirky, pripadne
izolaCnejrurky. V Ziadnom pripade sa ale nesmu pouzivatf materidly, ktore dokdzu zadrziavat a uchovavat vinkost,
atym napomdahaiju vzniku vonkajsej kordzie rozvodov.

Technickd prirucka
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DALSIE PREDPISY

SkUska tesnosti
Po dokonceni instaldcie musi byt v rozvode prevedend skidska tesnosti. V systémoch vykurovania je potrebné
skUsku previest napustenim vodou a natlakovanim systému na minimdline 1,5 ndsobok prevddzkového tlaku.

Zvukovaizolacia
Rozvody moézu prendsaf zvuk, ktory spdsobuju zariadenia v systéme (napriklad cerpadld, ventily, ...), a preto je
potrebné vedeniaizolovaf, tak aby nedochddzalo kich priamemu kontaktu s Uchytkami, mUrmia podobne.

Tepelndizoldacia
Rozvody teplej vykurovacej vody musia byt izolované, rozvody studenej vody v systémoch chladenia musia byt
taktiezizolované.

Ochrana proti mrazu

Pokial existuje nebezpecenstvo, ze voda v rozvodoch mdze zamrznUf a tym ich poskodit, je potrebné rarky chrdnit
vhodnym izolacnym materidlom, pripadne je mozine rozvody chrénit aplikovanim nemrznucich prisad do
vykurovacieho média.

ZARUKA

Pouzitie origindinych fitingov a rdr Eurotubi Pressfitings spolu s pouzitim schvdleného lisovacieho ndradia,
dodrziavanie technickych predpisov pri pldnovaniinstaldcie i pri samotnom prevadzaniinstaldcie sU zarukou dlhej
abezproblémovej prevadzky systému.

Pripadné skody spdsobené chybou materidlu alebo vyrobcu su kryté zodpovedajicou poistnou zmluvou.
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TABULKY ROZMEROV A PRIPOJENI

L-min
(A-min)

X-min
L-min

. X-min
2., . L-min

— EUROTUBI

- 21-

Spojka so spojkou T-kus s T-kusom T-kus s T-kusom (vedla seba)
DN d L-min | A - min e DN H L- min | X - min 1 DN H L-min | X - min 1
15 23 50 10 20 15 103 50 80 15 15 160 50 86 18
18 26 50 10 20 18 114 50 88 19 18 168 50 90 20
22 32 54 10 22 22 124 54 92 19 22 182 54 98 22
28 37 56 10 23 28 141 56 104 24 28 194 56 102 23
35 44 62 10 26 35 162 62 118 28 35 214 62 112 25
42 53 80 20 30 42 193 80 140 30 42 256 80 138 29
54 65 90 20 35 54 227 90 162 36 54 304 90 162 36
76,1 95 130 20 55 76,1 355 130 260 65 76,1 464 130 234 52
88,9 110 142 20 61 88,9 386 142 276 67 88,9 522 142 262 60
108 133 174 20 77 108 459 174 326 76 108 636 174 326 76
A -
| . .
Koleno 45° FF s kolenom 45° MF 2 x koleno 45° FF s rdrou Koleno 90° FF s kolenom 90° MF
oN | A | z | on | 2 | B DN |L-min|A-min|Z-min| 1z bN | A | H | z | m
Polomer 1,5 Polomer 1,5 Polomer 1,5
15 45 79 17 17 45 15 50 59 93 17 15 91 64 54 27
18 46 80 17 17 46 18 50 59 93 17 18 104 70 68 34
22 51 93 21 21 51 22 54 68 110 21 22 108 70 76 38
28 59 113 27 27 59 28 56 78 132 27 28 127 78 98 49
35 68 132 32 32 68 35 62 89 153 32 35 154 94 120 60
42 88 172 42 42 88 42 80 116 200 42 42 206 121 170 85
54 106 206 50 50 106 54 90 134 234 50 54 258 150 216 108
Polomer 1,2 Polomer 1,2 Polomer 1,2
35 66 126 30 30 66 35 62 86 146 30 35 135 84 102 51
42 75 143 34 34 75 42 80 105 173 34 42 158 98 120 60
54 88 168 40 40 88 54 90 120 200 40 54 192 118 148 74
76,1 110 | 202 46 46 110 | 76,1 130 157 | 249 46 76,1 248 158 180 90
889 | 128 | 234 53 53 128 | 889 | 142 175 281 53 88,9 | 303 191 224 112
108 156 276 60 60 156 108 174 208 | 328 60 108 | 377 238 278 139
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A-min

A-min

— EUROTUBI

=

2 x koleno 90° FF s rirou Koleno 90° FF predlliovqcim kolenom 90° Koleno 90° FF prtledliovacim kolenom 90°
(diha strana) (krdtka strana)
DN |[A-min|L-min| z | n DN |[A-min|] 71 | z [ H | n oN |[A-min| 71 | z [ H | n
Polomer 1,5 Polomer 1,5 Polomer 1,5
15 104 S0 54 27 15 147 27 97 70 48 15 97 27 147 | 120 48
18 118 30 68 34 18 154 34 104 70 53 18 104 34 154 | 120 53
22 130 54 76 38 2 158 38 108 70 61 22 108 38 158 [ 120 61
28 154 56 98 49 28 174 49 146 97 90 28 146 49 174 | 125 78
35 182 62 120 &0 35 260 &0 180 | 120 90 35 180 &0 260 [ 200 90
42 250 80 170 85 42 335 85 235 | 150 | 106 42 235 85 335 [ 250 | 106
54 306 90 216 | 108 54 408 108 | 308 | 200 | 135 308 108 | 408 | 300 | 135
Polomer 1,2 Polomer 1,2 Polomer 1,2
35 164 62 102 51 35 251 51 171 120 90 35 171 51 251 200 90
42 200 80 120 &0 42 310 &0 210 | 150 | 106 42 210 &0 310 [ 250 | 106
54 238 90 148 74 54 374 74 274 | 200 | 135 54 274 74 374 | 300 | 135
761 | 310 | 130 | 180 90 761 | 340 90 340 | 250 | 188 | 761 | 340 90 340 [ 250 | 188
88,9 | 366 142 | 224 112 | 88,9 | 403 112 | 403 | 291 201 88,9 | 403 112 | 403 | 291 201
108 | 452 174 | 278 | 139 | 108 | 503 139 | 503 | 364 | 312 | 108 | 503 139 | 503 | 364 | 319
Koleno 45° MF s bocnym T-kusom Koleno 45° MF s bocnym T-kusom a rirou Koleno 45° MF s bocnym kolenom 90° FF
oN | z | Al o | on| 2| oNn|[ A | B [tmin] 1| 2] ON]|] 2| A | B | 2| 2
Polomer 1,5 Polomer 1,5 Polomer 1,5
15 28 11 43 17 15 15 58 58 0 17 15 15 69 52 52 28 17
18 30 13 47 17 19 18 61 61 50 17 19 18 75 58 58 34 17
2 34 13 49 21 19 2 66 66 54 21 19 2 84 63 63 38 21
28 44 17 57 27 24 28 76 76 56 27 24 28 102 75 75 49 27
35 52 20 65 32 28 35 86 86 62 32 28 35 121 89 89 62 32
42 63 21 79 42 30 42 107 107 80 42 30 42 160 118 118 85 42
54 75 25 96 0 36 54 124 | 124 90 0 36 54 197 | 147 | 147 | 108 30
Polomer 1,2 Polomer 1,2 Polomer 1,2
35 0 20 64 30 28 35 85 85 62 30 28 35 111 81 81 5] 30
42 55 21 72 34 30 42 102 | 102 80 34 30 42 127 93 93 &0 34
54 65 25 85 40 36 54 117 | 117 90 40 36 54 152 | 112 ] 112 74 40
76,1 92 46 124 46 65 76,1 173 | 173 | 130 46 68 76,1 187 | 141 141 90 46
889 | 100 47 138 53 67/ | 889 | 186 | 186 | 142 53 68 | 89| 23 { 170 | 170 | 112 53
108 114 54 167 &0 76 108 | 220 | 20 174 60 77 108 | 271 211 211 139 &0
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M-min

450

B-min

— EUROTUBI

Koleno 90° MF s boénym T-kusom

Koleno 90° FF s boénym T-kusom a rdrou

Boéné kolend 90° FF s rirou

obN | m | n | 01| 2 DN |[M-min|L-min| 71 [ 22 DN |A-min|B-min|L-min| 71 [ 22
Polomer 1,5 Polomer 1,5 Polomer 1,5
15 79 64 28 15 15 93 50 28 15 15 67 67 50 28 17
18 89 70 34 19 18 103 50 34 19 18 71 71 50 34 17
22 89 70 38 19 22 111 54 38 19 22 80 80 54 38 21
28 102 78 49 24 28 129 56 49 24 28 93 93 56 49 27
35 122 94 62 28 35 152 62 62 28 35 110 110 62 62 32
42 151 121 85 30 42 195 80 85 30 42 146 146 80 85 42
54 186 150 108 36 54 234 90 108 36 54 175 175 90 108 S0
Polomer 1,2 Polomer 1,2 Polomer 1,2
35 112 84 51 28 35 141 62 51 28 35 101 101 62 51 30
42 128 98 60 30 42 170 80 60 30 42 123 123 80 60 34
54 154 118 74 36 54 200 90 74 36 54 144 144 90 74 40
76,1 [ 223 158 90 65 76,1 | 285 130 90 65 76,1 188 188 130 90 46
88,9 258 191 112 67 88,9 321 142 112 67 88,9 217 217 142 112 53
108 314 238 139 76 108 389 174 139 76 108 264 264 174 139 60
T-kus s redukciou

DN L2 L1 z 1 DN L2 L1 Y4 1
18-15 58 39 38 20 42-35 82 59 53 29
22-15 63 42 41 22 54-15 132 71 96 36
22-18 62 42 40 22 54-18 134 71 98 36
28-15 77 46 54 23 54-22 139 71 103 36
28-18 76 46 53 23 54-28 123 71 87 36
28-22 69 46 46 23 54-35 137 71 101 36
35-15 89 5] 64 25 54-42 106 71 70 36
35-18 92 51 67 25 76,1-54 164 115 112 52
35-22 80 51 55 25 88,9-54 188 130 128 60
35-28 77 51 52 25 88,9-76,1| 168 130 108 60
42-15 100 59 71 29 108-54 213 155 137 76
42-18 99 59 70 29 108-76,1| 208 155 132 76
42-22 134 59 105 29 108-88,9( 220 155 144 76

42-28 106 59 77 29
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PLANOVANIE ROZVODOV

Tlakové straty

EEUROTUBI

Prudenie média rozvodmi md za ndsledok progresivnu tlakovy stratu média. Odpor spdsobuje jednak samotné

trenie pri priamych rozvodoch, jednak jednotlivé fitingy.

Celkovu tlakovu stratu rozvodu je mozné vyjadrit nasledovne:
Ap = Ap1 + Ap2

kde:
Ap1 tlakovd strata priameho vedenia
Ap2  tlakovd strata jednotlivych lokalizovanych odporovych prvkov

Stanovenie tlakovej straty - priame vedenia

Tlakovu stratu priameho vedenia je mozné stanovit nasledovne:

Ap = 2R xI
kde:
R tlakovd strata (bar/m) alebo (Pa/m)

I dfzka priameho vedenia (m)
Jednotlivé tlakové straty je moZzné stanovif nasledovne:

R=AxpxVvi2xd

kde:

A koeficient frenia vedenia

P hustota média (kg/dm?)

v rychlost pridenia média (m/s)
d priemer vedenia (mm)

Pre praktické stanovanie tlakovej straty priameho vedenia je mozné pouzit nasledovnu tabulku 5.
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Tabulka 5 - prvd cast
Uhlikovd ocel pre systémy vykurovania (drsnost k = 0,0015 mm)
Tlakové straty R v zdvislosti od maximdineho mnozstva m a rychlosti v pri teplote média 80 °C

Rozmer rdry (vonkajsi priemer x hribka steny)
Rozmery
12x1,2 15x1,2 18x1,2 22x1,5 28x 1,5 35x1,5
vnatomy priemer 9.6 12,6 15,6 19 25 32
(mm)
tlakovd strata R m m m m m m
arm) | tkasmy [V ™ earmy |V gy | gy [V gy [V egrmy |V VS
29 29 0,11 61 0,14 109 0,16 187 0,19 393 0,23 766 0,27
32 30 0,12 64 0,15 115 0,17 197 0,2 414 0,24 807 0,29
35 32 0,13 67 0,15 121 0,18 207 0,21 435 0,25 847 0,3
39 34 0,13 72 0,16 128 0,19 219 0,22 461 0,27 898 0,32
44 36 0,14 77 0,17 137 0,21 234 0,24 493 0,29 958 0,34
49 39 0,15 81 0,19 146 0,22 249 0,25 522 0,3 1016 0,36
54 41 0,16 86 0,2 154 0,23 262 0,26 551 0,32 1070 0,38
59 43 0,17 90 0,2 161 0,24 275 0,28 578 0,34 1123 0,4
64 45 0,18 94 0,22 169 0,25 288 0,29 604 0,35 1173 0,42
69 47 0,18 98 0,23 176 0,26 300 0,3 629 0,37 1222 0,43
74 49 0,19 102 0,23 183 0,27 312 0,31 654 0,38 1269 0,46
78 50 0,2 106 0,24 189 0,28 323 0,33 678 0,4 1315 0,47
88 54 0,21 113 0,26 202 0,3 345 0,35 723 0,42 1402 0,5
98 57 0,23 120 0,28 215 0,32 366 0,37 766 0,45 1485 0,53
108 60 0,24 127 0,29 226 0,34 386 0,39 807 0,47 1565 0,56
118 63 0,25 133 0,31 238 0,36 405 0,41 846 0,49 1640 0,58
128 66 0,26 140 0,32 248 0,37 423 0,43 884 0,52 1713 0,61
137 69 0,27 145 0,33 259 0,39 440 0,44 921 0,54 1783 0,63
147 72 0,28 151 0,35 269 0,4 457 0,46 956 0,56 1851 0,66
157 75 0,29 156 0,36 279 0,42 474 0,48 990 0,58 1916 0,68
167 77 0,3 162 0,37 288 0,43 490 0,49 1023 0,6 1980 0,7
177 80 0,31 167 0,38 297 0,45 505 0,51 1056 0,62 2042 0,73
186 82 0,32 167 0,39 306 0,46 521 0,53 1087 0,63 2102 0,75
196 85 0,33 172 0,41 315 0,47 535 0,54 1118 0,66 2161 0,77
216 89 | 035 186 | 043 | 332 | 05 | 564 | 057 | 1177 | 069 | 2275 | 0.81
235 94 0,37 196 0,45 348 0,52 591 0,6 1234 0,72 2384 0,85
255 98 0,39 204 0,47 364 0,54 618 0,62 1288 0,75 2488 0,89
275 102 0,4 213 0,49 379 0,57 643 0,65 1341 0,78 2589 0,92
294 106 0,42 221 0,51 394 0,59 668 0,67 1391 0,81 2687 0,96
324 112 0,44 233 0,53 414 0,62 703 0,71 1464 0,85 2827 1
353 114 0,46 244 0,56 434 0,65 737 0,74 1534 0,89 2961 1,05
392 117 0,49 259 0,59 460 0,69 780 0,79 1624 0,95 3132 1,11
441 133 0,52 276 0,63 460 0,73 831 0,84 1729 1 3334 1,19
490 140 0,55 292 0,67 519 0,78 880 0,89 1829 1,07 3526 1,26
540 148 0,58 308 0,71 546 0,82 926 0,93 1924 1,12 3709 1,32
589 155 0,61 323 0,74 572 0,86 970 0,98 2016 1,17 3883 1,38
638 162 0,64 337 0,77 598 0,89 1012 1,02 2103 1,23 4051 1,44
687 169 0,66 351 0,8 622 0,93 1053 1,06 2188 1,27 4213 1,5
736 175 | 069 | 364 | 082 | 645 | 097 | 1093 | 1.1 | 2269 | 1,32 | 4369 | 1,55
785 182 0,72 377 0,87 668 1 1131 1,14 2348 1,37 4520 1,61
883 194 0,76 402 0,92 712 1,06 1204 1,21 2499 1,46 4808 1,71
981 205 0,81 425 0,98 753 1,13 1274 1,28 2642 1,54 5082 1,81
1079 216 | 085 | 448 | 103 | 792 | 119 | 1340 | 135 | 2778 | 1,61 | 5342 | 1.9
1177 226 0,89 469 1,08 829 1,24 1403 1,41 2908 1,69 5591 1,99
1275 236 0,93 489 1,12 866 1,3 1464 1,48 3003 1,77 5829 2,07
1373 246 0,97 509 1,17 900 1,35 1522 1,53 3153 1,84 6059 2,15
1471 255 1 528 | 121 | 934 1.4 | 1578 | 159 | 3269 | 1.9 | 6281 | 223
1570 264 1,04 547 1,25 966 1,45 1633 1,65 3381 1,97 6496 2,31
1669 273 1,07 564 1,29 998 1,5 1686 1,7 3490 2,03 6704 2,38
1766 281 1,11 582 1,33 1028 1,54 1737 1,75 3596 2,09 6907 2,46
1864 296 1,14 599 1,38 1058 1,59 1787 1,8 3699 2,15 7103 2,52
1962 297 1,17 615 1,41 1087 1,63 1836 1,85 3799 2,21 7295 2,59
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Tabulka 5 - druhd Cast
Uhlikovd ocel pre systémy vykurovania (drsnost k = 0,0015 mm)
Tlakové straty R v zavislosti od maximdineho mnozstva m a rychlosti v pri teplote média 80 °C

Rozmer rur\{ [vonkaisi priemer x Rozmer rdry (vonkajsi priemer x hrdbka steny)
Rozmery hrdbka steny) Rozmery
42x1,5 54x1,5 76,1 x2 88,9 x 2 108 x 2
vnutorny priemer 39 51 vnutorny priemer 791 84.9 104
(mm) (mm)
tlakovd strata R m m tlakovd strata R m m m
Parm) | ks [V gmy |V ) Parm) | s |V ™ g | Y gy [V

13 835 0,2 1640 | 0,23 11 3950 | 0,28 | 6200 | 0,32 | 10500 | 0,36
22 1086 | 0,26 | 2210 | 0,31 13 4250 0,3 6650 | 0,34 | 11500 | 0,39
29 1253 0,3 2570 | 0,36 16 4900 | 0,35 | 7600 | 0,39 | 12750 | 0,44
32 1336 | 0,32 | 2712 | 0,38 21 5600 0.4 8800 | 0,45 | 14750 | 0,51
39 1503 | 0,36 | 3000 | 0,42 25 6200 | 0,44 | 9600 | 0,49 | 16250 | 0,56
47 1670 0.4 3285 | 0,46 30 6800 | 0,48 | 10750 | 0,54 | 18000 | 0,63
53 1755 | 0,42 | 3570 0,5 31 7000 0,5 10900 | 0,56 | 18500 | 0,64
63 1940 | 0,46 | 3880 | 0,54 35 7450 | 0,53 | 11700 | 0,59 | 19500 | 0,68
72 2100 0,5 4150 | 0,58 37 7700 | 0,55 ]| 12000 | 0,62 | 20000 | 0,69
78 2180 | 0,52 | 4310 0,6 40 8000 | 0,58 | 12500 | 0,64 | 21000 0,73
89 2340 | 0,56 | 4600 | 0,64 45 8450 | 0,61 | 13250 | 0,68 | 22500 | 0,78
98 2450 | 0,59 | 4850 | 0,68 50 9050 | 0,65 | 14000 | 0,72 | 23750 | 0,82
103 2515 0,6 5000 0,7 55 9600 | 0,68 | 15000 | 0,76 | 25000 | 0,86
108 2600 | 0,62 | 5280 | 0,73 58 9900 0.7 15250 | 0,78 | 25750 | 0,88
118 2715 | 0,65 | 5430 | 0,76 60 10000 | 0,72 | 15500 | 0,79 ] 26000 | 0,91
130 2850 | 0,68 | 5710 0.8 65 10500 | 0,75 | 16250 | 0,83 | 27500 | 0,95
137 2925 0,7 5855 | 0,82 70 10800 | 0,78 | 17000 | 0,87 | 28500 | 0,99
151 3070 | 0,74 | 6160 | 0,86 74 11250 0,8 17750 0,9 | 29500 | 1,02
157 3130 | 0,75 | 6270 | 0,88 80 11800 | 0,84 | 18250 | 0,94 | 31000 | 1,08
164 3200 | 0,76 | 6420 0,9 85 12000 | 0,86 | 18750 0,97 | 31500 | 1,11
180 3350 0,8 6720 | 0,94 90 12400 | 0,89 | 19500 1 33000 | 1,14
196 3500 [ 0,84 | 7000 | 0,98 95 12750 | 0,92 | 20000| 1,04 | 33500 | 1,18
201 3550 | 085 | 7170 1 100 13250 | 0,95 | 20750 | 1,07 | 34500 | 1,2
207 3600 | 0,86 | 7380 1,03 105 13500 | 0,98 | 21500 | 1,09 | 35500 | 1,24
216 3675 | 0,88 | 7550 1,06 110 14000 1 22000 | 1,13 | 36500 | 1,27
225 3780 0,9 7700 1,08 120 14500 | 1,05 | 23000 1,18 | 38000 | 1,34
235 3880 | 0,93 | 7870 1,1 130 15250 | 1,1 24000 | 1,23 | 40000 | 1,39
255 4040 | 0,96 | 8200 1,15 140 16000 | 1,15 | 25000 | 1,29 | 41500 | 1,45
270 4170 1 8440 1,18 150 16500 | 1,18 | 26000 | 1,33 | 43000 | 1,52
279 4230 1,01 8570 1,2 155 17000 1,2 | 26500 | 1,36 | 44000 | 1,54
283 4260 1,02 | 8740 1,22 165 17500 | 1,25 | 27500 | 1,4 | 45500 | 1,59
294 4340 1,04 | 8920 1,25 175 18000 | 1,3 | 28000 | 1,45 | 46500 | 1,65
309 4450 1,07 | 9140 1,28 185 18500 | 1,35 | 29000 | 1,5 | 48000 | 1,69
319 4520 1,08 | 9280 1,3 200 19500 | 1,39 | 30000 | 1,57 | 51000 | 1,77
329 4593 1,1 9425 1,32 215 20250 | 1,45 | 31500 | 1,63 | 51500 | 1,84
353 4760 1,14 | 9775 1,37 225 21000 1,5 | 32000 1,67 | 54000 | 1,88
368 4945 1,18 | 9975 1,4 240 21500 | 1,55 | 33500 | 1,73 | 56000 | 1,96
374 5000 1,2 10060 | 1,41 250 22000 | 1,58 | 34000 | 1,76 | 56500 2
392 5130 1,23 | 10300 | 1,44 255 22500 1,6 | 34500 1,78 | 58000 | 2,02
407 5225 1,25 | 10495 | 1,47 270 23000 | 1,65 | 35500 | 1,84 | 60000 | 2,09
441 5440 1,3 10920 | 1,53 280 23750 | 1,7 | 36500 1,87 | 61000 | 2,13
452 5510 1,32 1 11060 | 1,56 300 24500 | 1,75 | 38000 | 1,94 | 63000 | 2.2
471 5630 1,35 | 11440 1,6 320 25000 | 1,8 | 39000 2 65000 | 2,28
490 5740 1,38 | 11670 | 1,63 350 26500 1,9 | 41000 2,11 | 69000 | 2.4
509 5845 1.4 | 11900 | 1,67 390 28000 2 44000 | 2.25 | 71000 | 2,56
540 6020 1,44 |1 12250 1,72 400 28500 | 2,05 | 45500 | 2,28

589 6285 1,5 12800 | 1,79 420 29500 | 2,1 46000 | 2,35

595 6320 1,51 112860 1,8 460 31000 | 2,2 | 48000 | 2,46

638 6700 1,6 13320 | 1,86 500 32000 | 23

663 6835 1,64 | 13570 1,9 600 35500 | 2,56

736 7200 1,72 | 14300 2

805 7530 1,8 14950 | 2,1

1000 8490 2 16950 | 2.3
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Stanovenie tlakovej straty - jednotlivé lokalizované odporové prvky

TlakovU stratu jednotlivych lokalizovanych odporovych prvkov je mozné stanovif nasledovne:

Ap2= 3Z
kde:
Z tlakovd stratajednotlivych fitingov

Tlakovu stratu jednotlivého fitingu je mozné stanovit nasledovne:

Z=§xpxVvi/2

kde:

4 koeficient jednotlivého fitingu
p hustota média (kg/dm®)

v rychlost pridenia média (m/s)

Pre praktické stanovanie tlakovejstraty jednotlivych fitingov je mozné pouzit nasledovnu tabulku 6 a tabulku 7.

Oznacenie Fiting Koeficient & Oznacenie Fiting Koeficient &

T — —
Koleno alebo uhol \}:'L 0,7 T - kus 1,3

Prechodovy uhol 1,5 T - kus — — 0,9

i

Nadobluk ? ?Q\;, 0.5 T - kus — [Déﬁ]? 0.3
Koleno 45° &\T 0,5 T - kus > ”:LEE] N} > 0,2
[ —
+
Redukcia [:D:ﬂ 0,2 T - kus Bm 1,5
v
Spojka H:I[I:H 0,1 T - kus o 3
v
Tabulka 6

Uhlikovd ocel pre systémy vykurovania
Koeficient € jednotlivych lokalizovanych odporovych prvkov
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Tabulka 7 - prvd cast

Uhlikovd ocel pre systémy vykurovania

Tlakové straty Z v zdvislosti od rychlosti v a celkove;j tlakovej straty 2§ pri teplote média 80 °C

— EUROTUBI

Tlakové strata Z (mbar) v zdvislosti na sume tlakovych strat jednotlivych fitingov
vz | 0,2 0,4 0,6 0,8 1 1,2 14 1,6 1,8 2 25 3 3,5
0,10 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 0,15 0,17
0,15 0,02 0,04 0,07 0,09 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,22 0,28 0,33 0,39
0,20 0,04 0,08 0,12 0,16 0,20 0,24 0,28 0,31 0,35 0,39 0,49 0,59 0,69
0,25 0,06 0,12 0,18 0,25 0,31 0,37 0,43 0,49 0,55 0,61 0,77 0,92 1,08
0,30 0,09 0,18 0,27 0,35 0,44 0,53 0,62 0,71 0.80 0,88 1,11 1,33 1,55
0,35 0,12 0,24 0.36 0,48 0,60 0,72 0,84 0,96 1,08 1,20 1,51 1,81 2,11
0,40 0.16 0,31 0,47 0,63 0,79 0,94 1,10 1,26 1,42 1,57 1,97 2,36 2,75
0,45 0,20 0,40 0,60 0,80 1,00 1,19 1,39 1,59 1,79 1,99 2,49 2,99 3,48
0,50 0,25 0,49 0,74 0,98 1,23 1,47 1,72 1,97 2,21 2,46 3,07 3,69 4,30
0,55 0,30 0,59 0,89 1,19 1,49 1,78 2,08 2,38 2,68 2,97 3.72 4,46 5,20
0,60 0,35 0,71 1,06 1,42 1,77 2,12 2,48 2,83 3,19 3,54 4,42 5,31 6,19
0,65 0,42 0.83 1,25 1,66 2,08 2,49 2,91 3,32 3,74 4,15 519 6,23 7,27
0,70 0,48 0,96 1,45 1,93 2,41 2,89 3,37 3,85 4,34 4,82 6,02 7,23 8,43
0,75 0,55 1,11 1,66 2,21 3,11 3,32 3,87 4,42 4,98 5,53 6,91 8.30 9.68
0,80 0,63 1,26 1,89 2,52 3,15 3,78 4,40 5,03 5,66 6,29 7,87 9,44 | 11,01
0,85 0,71 1,42 2,13 2,84 3,55 4,26 4,97 5,68 6,39 7,10 8.88 | 10,66 | 12,43
0,90 0,80 1,59 2,39 3.19 3,98 4,78 5,57 6,37 717 7,96 9,95 11,951 13,94
0,95 0,89 1.77 2,66 3,55 4,44 5,32 6,21 7,10 7.99 8,87 11,09 | 13,31 | 1553
1,00 0,98 1,97 2,95 3,93 4,92 5,90 6,88 7,87 8.85 983 | 1229 | 1475 | 17,21
1,05 1,08 2,17 3,25 4,34 5,42 6,50 7,59 8,67 9,76 | 10,84 | 13,55 | 16,26 | 18,97
1,10 1,19 2,38 3,57 4,76 5,95 7,14 8,33 9,52 10,71 | 11,90 | 1487 | 17,85 | 20,82
1,15 1,30 2,60 3,90 5,20 6,50 7,80 9,10 | 10,40 | 11,70 | 13,00 | 16,25 | 19,50 | 22,75
1,20 1,42 2,83 4,25 5,66 7,08 8,49 9.91 11,33 | 12,74 | 1416 | 17,70 | 21,24 | 24,78
1,30 1,66 3,32 4,98 6,65 8,31 997 | 11,63 | 1329 | 1495 | 16,62 | 20,77 | 24,92 | 29,08
1,40 1,93 3.85 5,78 7.71 9,64 11,56 | 13,49 | 1542 | 17,34 | 1927 | 24,09 | 2891 | 33,72
1,50 2,21 4,42 6,64 8,85 11,06 | 13,27 | 1549 | 17,70 | 1991 | 22,12 | 27,65 | 33,18 | 38,71
1,60 2,52 5,03 7,55 | 1007 | 12,58 | 15,10 | 17,62 | 20,14 | 22,65 | 2517 | 31,46 | 37,75 | 44,05
1,70 2,84 5,68 8,52 11,37 | 1421 | 1705 | 19,89 | 22,73 | 25,57 | 28,41 | 3552 | 42,62 | 49,73
1,80 3,19 6,37 9,56 | 12,741 1593 | 19,11 | 22,30 | 2548 | 28,67 | 31,86 | 39.82 | 47,78 | 55,75
1,90 3,55 710 | 10,65 | 1420 | 17,75 | 21,30 | 2485 | 2839 | 31,94 | 3549 | 44,37 | 53,24 | 62,11
2,00 3,93 787 | 11,80 | 1573 ] 19,66 | 23,60 | 27,53 | 31,46 | 3540 | 39,33 | 49,16 | 58,99 | 68,82
2,10 4,34 8,67 | 13,01 | 17,34 | 21,68 | 26,02 | 30,35 | 34,69 | 39,02 | 43,36 | 54,20 | 65,04 | 75,88
2,20 4,76 9,52 | 1428 | 19,03 | 23,79 | 28,55 | 33,31 | 3807 | 4283 | 47,59 | 59,48 | 71,38 | 83,28
2,30 520 | 10,40 | 1560 | 20,80 | 26,01 | 31,21 | 36,41 | 41,61 | 46,81 | 52,01 | 6501 | 78,02 | 91,02
2,40 566 | 11,33 ] 1699 | 22,65 | 28,32 | 33,98 | 39,64 | 4531 | 50,97 | 56,63 | 70,79 | 84,95 | 99.11
2,50 6,15 12,29 | 18,44 | 24,58 | 30,73 | 36,87 | 43,02 | 49,16 | 5531 | 61,45 | 76,81 | 92,18 | 107,54
2,60 6,65 | 1329 | 1994 | 26,59 | 3323 | 39,88 | 46,53 | 53,17 | 59,82 | 66,46 | 83,08 | 99,70 | 116,31
2,70 717 14,34 | 21,50 | 28,67 | 3584 | 43,01 | 50,17 | 57,34 | 64,51 | 71,68 | 89,59 | 107,51 | 125,43
2,80 7,71 1542 | 23,12 | 30,83 | 38,54 | 46,25 | 46,53 | 61,67 | 69,37 | 77,08 | 96,35 | 115,62 134,90
2,90 827 | 16,54 | 24,81 | 33,07 | 41,34 | 49,61 | 57,88 | 66,15 | 74,42 | 82,69 | 103,36 | 124,03 | 144,70
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Tabulka 7 - druhd cast
Uhlikovd ocel pre systémy vykurovania

Tlakové straty Z v zdvislosti od rychlosti v a celkove;j tlakovej straty 2§ pri teplote média 80 °C

— EUROTUBI

Tlakové strata Z (mbar) v zdvislosti na sume tlakovych strat jednotlivych fitingov
v(m/s)//3€ 4 4,5 5 55 6 6,5 7 75 8 8,5 9 9,5 10
010 | 020 | 022 | 025 | 027 | 029 032 | 034 | 037 | 039 042 | 044 | 047 | 049
015 | 044 | 050 | 0,55 | 0,61 066 | 072 | 077 | 083 088 | 094 1,00 1,05 1,11
0,20 0,79 0,88 0,98 1,08 1,18 1,28 1,38 1,47 1,57 1,67 1,77 1,87 1,97
0,25 1,23 1,38 1,54 1,69 1,84 200 | 215 2,30 | 246 2,61 2,77 292 | 3,07
0,30 1,77 1,99 2,21 2,43 2,65 288 | 3,10 332 | 3,54 3,76 3,98 420 | 4,42
035 | 241 2,71 | 30,10 | 3,31 3,61 3,91 4,22 4,52 | 4,82 512 | 542 572 6,02
040 | 3,15 354 | 3,93 4,33 4,72 511 5,51 5,90 6,29 6,69 7,08 7,47 7,87
0,45 3,98 4,48 4,98 5,48 5,97 6,47 6,97 7.47 7.96 8,46 8,96 9,46 9,95
0,50 | 4792 5,53 6,15 6,76 7.37 7.99 8,60 922 | 983 | 1045 11,06 | 11,68 | 12,29
0,55 | 595 6,69 744 | 818 | 892 9,67 | 1041 | 1115 11,90 | 12,64 | 13,38 | 14,13 | 14,87
0,60 7,08 7.96 8.85 9,73 | 10,62 | 11,50 | 12,39 | 1327 | 1416 | 1504 | 1593 | 16,81 | 17,70
0,65 8,31 9.35 1039 | 11,42 | 12,46 | 13,50 | 14,54 | 1558 | 16,62 | 17,65 | 18,69 | 19,73 | 20,77
0,70 | 9,64 | 1084 | 1204 | 1325 | 1445 | 1566 | 1686 | 1807 | 19,27 | 20,48 | 21,68 | 22,88 | 24,09
0,75 11,06 | 12,441 13,83 | 1521 | 16,59 | 17,97 | 1936 | 20,74 | 22,12 | 23,50 | 24,89 | 26,27 | 27.65
0,80 | 1258 | 14,16 | 1573 | 17,30 | 18,88 | 20,45 | 22,02 | 23,60 | 25,17 | 26,74 | 28,32 | 29,89 | 31,46
085 | 1421 | 1598 | 17,76 | 19,53 | 21,31 | 23,09 | 24,86 | 26,64 | 28,41 | 30,19 | 31,97 | 33,74 | 3552
090 | 1593 | 17,92 | 1991 | 21,90 | 23,89 | 2588 | 27,87 | 29.86 | 31,86 | 33,85 | 3584 | 37,83 | 39.82
095 | 17,75 19,97 | 2218 | 24,40 | 26,62 | 28,84 | 31,06 | 33,28 | 3549 | 37,71 | 39,93 | 42,15 | 44,37
1,00 | 19,66 | 2212 | 24,58 | 27,04 | 29,50 | 31,95 | 34,41 | 36,87 | 39,33 | 41,79 | 4424 | 46,70 | 49,16
1,05 | 21,68 | 2439 | 27,10 | 29,81 | 32,52 | 3523 | 37,94 | 40,65 | 4336 | 46,07 | 48,78 | 51,49 | 54,20
1,10 | 23,79 | 26,77 | 29.74 | 32,72 | 35,69 | 38,66 | 41,64 | 44,61 | 47,59 | 50,56 | 53,54 | 56,51 | 59,48
1,15 | 26,01 | 29,26 | 32,51 | 3576 | 39,01 | 42,26 | 45,51 | 48,76 | 52,01 | 55,26 | 58,51 | 61,76 | 65,01
1,20 | 28,32 | 31,86 | 3540 | 38,93 | 42,47 | 46,01 | 49,55 | 53,09 | 56,63 | 60,17 | 63,71 | 67,25 | 70,79
1,30 | 3323 | 37,39 | 41,54 | 45,69 | 49,85 | 54,00 | 58,16 | 62,31 | 66,46 | 70,62 | 74,77 | 78,93 | 83,08
1,40 | 38,54 | 4336 | 48,18 | 52,99 | 57.81 | 62,63 | 67,45 | 72,27 | 77,08 | 81,90 | 86,72 | 91,54 | 96,35
1,50 | 4424 | 49,77 | 5531 | 60,84 | 66,37 | 71,90 | 77,43 | 82,96 | 88,49 | 94,02 | 99,55 | 105,08 ] 110,61
1,60 | 50,34 | 56,63 | 62,92 | 69,22 | 7551 | 81,80 | 88,09 | 94,39 | 100,68 | 106,97 113,26 119,56 | 125,85
1,70 | 56,83 | 6393 | 71,04 | 7814 | 8524 | 92,35 | 99,45 | 106,55| 113,66 120,76 | 127,87 | 134,97 | 142,07
1,80 | 63,71 | 71,68 | 79.64 | 87,60 | 95,57 | 103,53 | 111,49 119,46| 127,421 135,39 | 143,35 151,31] 159,28
1,90 | 70,99 | 79.86 | 88,73 | 97,61 | 106,48 11535] 124,23 133,10| 141,971 150,85| 159,72 168,59 | 177,47
2,00 | 78,66 | 88,49 | 98,32 | 108,15| 117,98] 127,82 137,65| 147,48 157,31 | 167,14 176,98 186,81 196,64
2,10 | 86,72 | 97,56 | 108,40 119,241 130,08 140,92 151,76 | 162,60 173,44] 184,28 195,12| 205,96 | 216,80
2,20 | 95,17 1 107,07 118,97] 130,86 | 142,76] 154,66 | 166,55] 178,45| 190,35] 202,24 | 214,14] 226,40 | 237,93
2,30 | 104,02] 117,03| 130,03 ] 143,03 | 156,03 | 169,04 182,04 ] 195,04 | 208,05 221,05 | 234,05 | 247,05 260,06
2,40 | 113,26 127,42 141,58 155,741 169,90 184,06 | 198,21 | 212,37 | 226,53 | 240,69 | 254,85| 269,00 | 283,16
2,50 | 122,90 138,26 153,63 168,99 184,35| 199,71 215,08 | 230,44 | 245,80| 261,16 | 276,53 | 291,89 | 307,25
2,60 | 132,93]149,54]166,16] 182,781 199,39 216,01 | 232,63 | 249,24 | 265,86 | 282,47 | 299,09 | 315,71 | 332,32
2,70 | 143,35| 161,27 17919 197,11 ] 215,03 232,94 250,86 | 268,78 | 286,70 | 304,62 | 322,54 | 340,46 | 358,38
2,80 | 154,17 173,44] 192,71 211,98] 231,25 250,52 | 269,79 | 289,06 | 308,33 | 327,60 | 346,87 | 366,14 | 385,41
2,90 | 165,37] 186,05 206,72 227,39 | 248,06 | 268,73 | 289,40] 310,08 | 330,75| 351,42 372,09 | 392,76 | 413,44

Technickd prirucka

22



POZNAMKY

— EUROTUBI

Technickd prirucka

23



importér pre Slovenski republiku:

DOMTECH stiahnite si tuto prirucku

v elektronickej forme
Domtech, s.r.o.

Dolné Rudiny 1,010 91 Zilina na stranke
E-mail: domtech@za.psg.sk www.giacomini.sk
Http: www.giacomini.sk

vyrobca:

! — EUROTUBI eurora sre

Via Croce Rossa Italiana, 12
20054 NOVA MILANESE (MI) - Italy
E-mail: info@eurotubieuropa.it
Http: www.eurotubieuropa.it
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